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A AirTAC International Group

Profilo aziendale

2019:

Fondazione del secondo

Fatturato nel corso degli anni

Unita: Millioni di US§
810

2016-2018:
Fandazione di

Intelligent Company AirTAC
{Guangdong,/Tianjin/Fujian)

316

—330
143 242

2010 2093 2016 2019 2021

2012-2015:
| Fondazione di *
AirTAC Singapore, Fa e ey
AirTAC Giappone,
2015:
AlrThERinlesla, Fondazione di AirTAC (Jiangsu) 2016:

AIrTAC Thailandia. i g
Muovostabilimentoa Tainan

2010:
Costituzione di AirTACIPO in Taiwan
(codice identificativo in borsa: 1590.TW)

2011:
Ezpansione
della rete commerciale
in China e del centro
di Ricerca e sviluppo 2008:

Costituzione
di AirTAC Italy

2002:
Fondazione di
AIrTAC Mingbo

1998:
Fondazionea di
AIrTAC Guandang

1938:

Costituzione




2 AirTAC International Group

Profilo aziendale

® 2019

Fondazione del secondo centro produttivo di AirTAC Ningbo

Secondo centro produttive di AlFTAC Mingbo
Superficie; 266,667m'
Indirizzo: Mo.B9, Nandu Rd., Fenghua District, Mingbo, Zhejiang, Cina

2016#
Nuovostabilimentoa Tainan
Fondazione del nuovo centro produttive di AIFTAC Talnan

Superficie: 71,333m"
Indirlzzo: No.28, Kanxl Rd., Xinshi District, Tainan, Talwan

® 2002
Fondazione di AirTAC Ningbo
Primo centro produttive di AIrTAC Ningbo

Superficie: 240,000m"
Indirizzo : Ma.BB, Siming E. Rd., Fenghua District, Ningba, Zhejiang, Cina

1998 @

Fondazione di AirTAC Guandoang

AirTAC Guangdong
Superficle: 26,667 m’
Indirizzo: Mo.7, Kaixuan Rd., Nanhai District, Foshan, Guangdong, Cina




2 AirTAC International Group

Macchinari di produzione

Macchine per stampaggio ad iniezions
[Origine: Giappone)

Macchine per il trattamento criogenico

Macchine a controllo numerico
{Origine: Giappone)

Tempra ad Induzioan EFD
{Origine: Norvegia)

Carbocementazione IPSEN
(Origine: Germania)

Rettificatrici

Macchine per foratura dl precisione
(Origine: Giappone)

Linea di assemblaggio automatica
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Strumenti di misura: strumenti

Yy
Macchina di misura a coordinate Zeiss
{CMM) (Crigine: Germania)
Strumento per la classificazione
della precisione delle rotaie
Analisl metallografica
[Orlgine: Glappane)
Strumenti per la misura della durezza
Calibro flessibile EquatarRenishaw Analisi chimica (Origine: Germania) (Origine: Olanda)

y,

Strumento di rilevamento
precisione delle guide linearl

Strumenti per calcolo durata
di vita delle guide lineari

Strumento avanzato peril rilevamento
delle perfarmance delle guidea lineari




2 AirTAC International Group

Rete globale di Marketing&Service

AIrTAC International Group ha pit di 100 uffici vendite diretti sul territorio Cinese, e migliaia di distributori nel mondao,
principalmente localizzati in Europa, Stati Uniti e Asia, formando un eccellente rete vendite e post vendita globale, che
garantisce un servizio rapido ed efficiente in ogni momento.

Mercato delle Oversea

®LUSA ®ltalia @\ietnam
®Giappone ®5ingapore ®Indonesia
®Regno Unito ®Malesia ®[sracle
®Francia ®Grecia @ Turchia
®Finlandia ®5vezia ®Kuwait
®Germania ®Danimarca ®Austria
®Thailandia ®India ®Arabia Saudita
®Korea ®Erasile @Perll
®Australia @®Olanda @®Canada
@Messico ®5ri Lanka ®Iran
®4rgentina ®Colombia ®5Siria
®5ud Africa ®Giordania
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Selezione Guide lineari P1

Guida lineare modello Standard Serie LSH P9

®5ono disponibili il modello standard (M) ed il modello lungo (L), sia per uno che per dus carrelli.
®Sana dispanlblll Il medello squadrata (H},

il flangiato con fissaggic dall'alto (F1),

il flangiato con fissaggio dal basso (F2) o

il langiato con fissagaioe sia dall'altgche dal basso (F3).
®LSH15, 20, 25. 30, 35. 45;-%-

@®5ono disponibill | medelli con dopplo raschiatore (DD}
o il madello con raschiatore+lamiering metallica (Z2).

Guida lineare profilo basso Serie LSD P26

@5Sono disponibili il modello corto {5) ed il modello standard (N), sia per uno che per dua carrelli.
@5ona dispaniblll Il modello squadrato (H),

il flangiato con fissagaic dall'alto (F1),

il flangiato con fissaggio dal basso (F2) o

Il flangiate con flssaggio sia dall’alto che dal basso (F3).
®LSD15. 20, 25. 30. 35;

®5ono dispanlbill | medelll con doppio raschiatore (DD}

a il madello con raschiatore+lamierino metallica (Z2). B

LRWGuida lineare miniaturizzata serie LRW {Larga]-m. P46

®Sono dispanibill Il modello standard (M) ed Il modelle lungo (L), sia per uno che per

due carrelli,
®LRW7. 9. 12, 15, /
P54

Guida lineare miniaturizzata Serie LRM

®5ono disponibill il madello standard (M) ed il medello lunge (L),
sla per uno che per due carrelll,
®LRM5, 7. 9, 12, 15,

Guida lineare a rulli incrociati Serie LGC

®Classe di precisiona: disponibili in precisicne He P.
@®Disponibili con struttura a tre o quattro file.

®Diametro dei rulli: ®1.5, ©2, @3, $4, DE,
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Come scegliere una Guida lineare

- Condizioni d'uso

Cambiare la durata di
vita della rotala,
numera dei carrelli & rotaia.

R — - Salezione modello
Cambiare il tipo o la taglia *

Calcolo carico di lavoro

\

Calcolo carico equivalente

\

Controllo fattore di sicurezza statico

\

no Valutazione fattore
di sicurezza statico

§ e

Calcolo dal carico medio

\

Calcolo durata d vita

\

NGO Coniparazione con la
durata di vita richiesta

s

Verifica rigidita

\

Verifica accuratezza

\

Selezione lubrificazione

\

Selezione completa

Condizioni d'uso
®Atrezzature applicate
#®Spazio d'installazione
@ Requisit di rigidits

@ Carico di lavaro
®Frequanza di utilizzo
WCorsa

ovelocitd e aecellerazione di lavara
@Durata di vita richiesta
WFRequisiti di precisione
@ambiente di utilizze

Selezionare |l tipe e la taglia corretta

Calcolare il carica del singole carrella

Convertire [l carlce direzionale in carico
aquivalente per singalo carrello

Calcolare il fattore di sicurezza statico in base al
carlco nominale statico e al carlce equivalente massimo

Convertire i carichi variabili in movimenta in carico medio

Calcolo della durata di vita teorica

sSelezionare il livello di precarico
®Lefinire il metade di fissaggio
®Definire la rigidita dell'ar=a d'Installazione

sSelezipnare il grado di precisione
®Fracisione delle superfici di montaggio

@ Tipologla di lubrificante
[ Grassa, elie lubrificante, lubrificante speciale)
#Metodao di lubrificazione
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Capacita di carico e valutazione durata

1. Capacita di carico statice{,)

Quando la guida lineare asscrbe una grande forza o un impatta 2 velocita molto bassa o statica, questo causera una deformazione permanente sia sui rulli
che sulla scanalatura. Quande la somma della deformazione sulla scanalatura e sul rulli supera un certo limite, influlra sulla scorrevolezza del suo movimento
lineari.Il coafficiante di carice statico & definite come I'entita di una determinata sollecitazione applicata nel punto in cui la sollecitazione & massima,
causando una deformazione permanente della scanalatura e del rullo pari a 1/10000 del diametro del rullo.

2. Momento statico ammissibile(r)

Quando viene applicata una coppia su una guida lineare, i rulli su entrambe le estremita del blocco sopportano la maggicre forza di sollecitazions.

Il momento statico ammissibile & definito come un dato momento applicato & una maggiore forza di sollecitazions sulla guida lineare e la somma della
deformazione permanente sulla scanalatura e sul rullo & 1/10000 del diametro dei rulli.Il momento statico & definito in tre direzioni come M,, M,, M,.

M, ¥l _.‘-'-“Jn..
ll— — o o
B ="k 91 | °/

3. Fattore di sicurezza statico(f)

In presenza di vibrazioni, impatti o avvil @ arresti bruschi, la forza di inerzia o |a coppia generano carichi anommi sulla guida lineare, Per questo tipo di
situazioni & nacessario tenere in considerazione il fattore di sicurezza statico. Il fattore di sicurezza statico & un rappaorto tra 1 coefficiente di carico statico
di base e il carico di lavars caleolato come mostrato nella seguente farmula. 11 Fiferirmento del fattore di sicurezza statico per diverse condizioni @ mostrata

nella tabella seguente: f.‘% o f= % Uso del macchinario Condizioni di carico ¥
£, Fattere di sicurerzs statico Macchina per industzla  Condizioni genarali di carico C1.0-13
C.: Coefficiente di carico statico (W generica Fresenza di vibrazion o impattl  2.0-3.0
M,: Momento statico ammizsibile (W] Condizioni generali di carico 1.8~1.5
- Carico calcolata il Macchine utensill
M. Momento calcalato (N-nit | Presenza di vibrazioni o impatti  2.5-T7.0

4. Coefficiente di carico dinamico{C)
1l coefficiente di carico dinamico & definito come Il carico massima consentito che pud essere applicato sulla guida lineare 2 si tradurra in wna durata
nominale di 50 KM di funzlenamento per la gulda lineare,
5. Calcolo della durata di vita

®Curata di vita
Quando una gulda lineare & in funzlone € sopporta carlchl, |2 scanalatura £ | rulll sopportano costantemente le sollecitazionl. Una volta ragglunta |a durata
di vita, la sua superficie si graffiara e si dannaggera. La durata di una determinata guida lineare & definita come la distanza di movimento che una guida
lingare pud eseguireprima che si verifichi || detericramenteo & causa della fatica.

®Durata di vita nominale
La durata di vita effettiva della guida lineare varla notevolmente. Anche a partire dallo stesse lotto di produzione & lavorando nelle stesse condlizionl,
la durata di ciascuna guida potrebbe essere diversa. Pertanto, la vita nominale viene solitamente scelta come punto di riferimento per valutare la durata
della vita. La vita nominale & definita come la distanza di movimento per il 90% di guida lineare dello stesso lotto di produzione in grado di Funzionare nelle
stesse candizioni di lavoro senza che si sia verificato il deterioramento.

®Fattore di durata

(1} Fattore di durezza(f,}
La durezza superficiale dei rulli deve assere HRC 58 ~ 62,
Una durezza pit morbida ridurra le prestazioni portanti e il
coefficiente di carico statlee. Pertanto il momento ammissibile
deve essere moltiplicato per un fattore di durezza come
correlazione corme mostrato nel grafico a destra.
Il nostra requisito di durezza per la guida lineare &
HRCS58 ~ 62, quindif, = 1.0,

[2) Fattore di temperatura(y,)
Le alte temperature Influiranne sulla durata di vita della guida

1.0
0.9
0.a
o7
0.6
05t
0.4
03

lineara, partanka il coefficiante di carico statico & il momenta
ammissibile devono essere maoltiplicati per un fattore di
temperatura f; con la correlazione mostratz nel grafico a destra.
Alcuna parti della nostra guida lineare sono realizzate in plastica

& gomma, quindi si scensiglia di non laverare a temperature supennn al0

(3] Fattore caricolf,}

0.2F
0.1

X

0

Cc-efrlclente dl durezza S
Coeificienta di temperatura f,

40 20 10

Dur=zza

100
della superﬁ cie di rotolaments (HRC) Temperatura della superficle di rotolamento{"T)

120

140

1&0

180 200

Sebbene | carichl su una determinata guida linears possano @ssere caleolat!, di solito seno assoclatl a vibrazionl o urti nell’'uso effettive & rendono | carichl

effattivi superieri al valore calcolato. Quindi,

Condizioni di lavero Velocita di lavoro S
I condlzionl di forti vibrazioni o urtl, dividers T
il coafficiente di carico dinamico di base (C) . FI“'d{' sanza irm |:|E|1:t| 1 _Fﬂ 5m.|'m|n S _1{' 1. 2 i
seguendo Il fattore di carico empirlico, Impatti e vibrazioni n:nmum 15mn’m|n‘-‘c'u'.-60m.'m|n 1.2-1 5
Impatti e vibrazioni moderatl | 80mimin<W=120mimin 1.6=~2.0
(4)Fattore di contatto () Impatti e vibrazioni forti Wz120m/min 2.0~3.5

Quando vengona utllizzatl molteplici carrelll In stretto contatto fra loro sulla stessa rotala, & difficile distribulre uniformemente il carico a causa del
moments karsionale e della pracisicne di montaggio. Quindi, quanda si utilizzano maltaplici carrelliin skretto contatto fra lare, moltiplicara | coefFicienti
di carice (C o CO} per il corrispondente fattore di contatto riportato nella tabella seguente.

Mota: Prendere in consideraziene il seguente fattore di contatto
nella takella seguente se i si aspetta di avere un carico distribuits
In maniera non uniferme su di una gressa macchina.

Mumera di carrelli utilizzati a stretto contatto

2|3 4 | B

G o pil

Utilizzo normala

Fattore di contatto ()

0.810.720.660.61

0.6

1

A
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@ Calcolo della durata di vita nominale($}

La durata nominale varierd in base al carico applicato. La durezza e la temperatura di lavero avranne anche grandi effetti sulla durata di una guida lineara.
Tenenda in considerazione tutki i fattari, la durata nominale pub essere calcolata con la saguente formula:

L: Durata di vita stimaka {hai)
C: Coafficiente di carico dinamico (%)
j.lf F P. Carles di lavero |AF
Jr Fattore di carico
r.. Fattore
fr: Coefficiente di temperatura
®Calcola della durata di vita (L) f.u Fattore di contatio

L= (m ” E}i % 50K m

Se s conosce la lunghezza della corsa & il tampo di ripetizione, & possibile ricavare la duratadi vita utile (L) in base alla vita nominale (L),

I,. Durata divita k)
3 L. Durata di vitastimata  (ios
*
— Lx10 f¢: Lunghazza della corsa  (my
F'I . . "
Exft xn,xﬁ{] n ; Cicli al minuto {wvie

Calcolo del carico di lavoro

L'effetto del carioo suune guida lineare sara influenzato dal suo centro di massa, dalla posizione di spinta e dalla forza di inerzia che sl genera con

l'accelerazione all'avvio o all'arresto, eccetera. Pertanto, tutte le condizieni di lavero devono essere prase in considerazione per stimare accuratamente la
vita nominale.

Calcolo del carico di lavoro

Tipa | Condlzion] di utilizzo [ Carico su ognl carrello
F R, W
P_-=T+ K E i‘f:
_F Fi, Fl
Installazione crizzontale £ T'T{:" Fin
Moto uniforme F_FI._Fl
0 a riposo S
L AL
Fogrm T,
L L,
F=Tr
o . F Fl R
Utilizzo orizzontale a shalzo L J—f*—* _ﬂ_r_
Moto uniforme .r F.: sr.;
0 aripos £,
ripaso F= y ErL 5=
F R, FI
Feg gl el
L
i

Installazione varticale
Meto uniforme

Fo=P.pFopF = _;‘
O a riposo

P=P=P=P

i
==

Utilizzo con montaggio a parete
Mata uniforine
O a riposo

F.I.I_P-r'

N

Bl

3

&

P!.l='pd.=
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Tipo Condizioni di utilizzo T Carico su ogni carrello
P Froosd 4 Fogurwll .F'-'r.':m'?'ir, i F'.vmﬂ'ﬁ_
& 4 2, 2y 20
Fm Fepell oo,  Fem@dl, — Faindh,
3 4 28 24, 24,
P= Freasf  Fooddl, g Feadl,  Faingh,
’ [ T, 2T, 2
o Fr F-pimt-
Inclinaziene laterale P= Fa +Fr;-\.;~9-|', + r;_fg-'lr = ﬁ;’:}#h’
_p _ Falnd  Foetd,
PP =0+ T o
Fatal  F-aindl,
e L
po Feosd | Feoastl  Feas@], | Fsimth
i [ FI FIA FLi
p.= Foped  Fooftl,  Foeoddl.  Frinfh
3= 4 FEs A M,
Fe Feopd  Feesll,  Frosdl  Faielk,
i . ! 4 FEA 2, 2T
Inclinaziane assiale o el | Fonsel, | Feasfi | Faindh,
2 4 24 2 2
PomP = F._.,-;_,;i}l.,l‘“
PooP o= F-.szr'.lri'-n'
Curante 'accelerazione Curante la decelerazione
o ME mea _n_ WE weanl
Wims) ¥y Pl =71 P=Pr——+—5}
| a=l
t . ok =
- " PP ':f 'M_;EJL Pi= P "';F *'_;’-'.FI_J'.L
Use orizzontale con forza § 3 .
d'inerzia o R m;rj'.h PL=P. =P =P, = rw::-f,a
= ey E 24,
1 L 1".] Termpo

A valocith costante
Grafico Velocita-Tempo

P-P.-PrP-—F

Durante 'accelerazione

R M%EML

eta b
Vimy's} a.Ff-"'I—] Po=FPp=P=F.= Lrg_.,hll_h

0 / ’ Durante |a decelaraziona
=] PO nrfg-n ),
Usa verticale con forza % N =P 2.
d'inerzia >HN g )l
b Tﬁ'ﬂpﬂ PJ:I'_p.T _PJ.'_PH =2 (E.T.J ¢
Grafico Velocita-Tempa !
A velocita costante
mgl,
PI_F:'_PI"_PJ_ JL

gl
Fn'F:-'PJr-F.f-Ti _‘f
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Calcolo carico equivalente

Un carrello pué sopportare forza e coppia da tutte le direzioni assiali e radiali. Quando vengono applicati pil carichi, questi carichi possono assere combinati
come un carico assiale e radiale equivalente per il caleclo della durata d1 vita nominale o del fattore di sicurezza statico.

La nostra guida lineare pud sopportare carichi in guattro direzioni: verso I'alt, il basso, sinistra e destra. Quindi la guida lineare put essere soggetta a carichi
normall (P,} e laterali (P,] allo stesso tempo. Quando vengono utilizzate due guida lineare, il carico equivalente (B} pud essere calcolata con |2 formula seguente.

Pp= | B[+ Py P.: Carico equivalanta (W)
R, Carico radizle i)
P,- Carico laterale ]

Nel cazo di gulda lineare singola, il carlco equivalente deve tenere conto della coppia, vedl farmula seguente,

P= P+ P+ C‘,J::—_ FP.. Carico equivalente 1M
F.. Carico radiale 1)
Fy- Carico laterale [}
C,: Coefficiente di carico statico di base {N)
M- Coppia calcolata [Nme}
My Mamento statico ammissibile [l

Calcolo del carico variabile medio

1l carico attivo In tempo reale per un carrello durante Il movimento & sermpre variablle, i pud ottenere Il carice medio per 'uso del caloolo della durata divita
nominale in base a diverse applicazioni. Il carico medio quande i rulli sona sfere d'acciaio @ il seguenta:

P - i v P:Carico medio ()
" ﬁl— CECF L) g
L - P Carloo variablle [
Li Percorrenza di lavoro totale |k

L ;: Distanza di spostamento quando viene applicato il carico (mwag
e: csponente{per sfere d'acclalo: 30

Esempio di calcolo del carico madio

Tipo di variazione del carico Calcolo del carico medio

Intervallo del carico variabile
Fmeld ¢p ; -
- ":-lll — LP L#P- Lo, +P- L)
L
Carica
3 P Carico medio (W7
P, Caricovariabile 1}
L: Percorrenza di lavoro totale {mine)
L Distanza di spostamento quando viene applicate Il carlce (mm}
| | 2; Ezponente(per sfere d'accisio: 3)
Percorrenza di lavora totale 1
Carico variabile menotona
wd e 2
P (P..+2-P_)
Carlca P C-Ell'll.:D mafdl.o (M)
P P, Carico minimo (M)
P, F,.. Carico Massimao [N}
Parcorrenza di lavero botale L
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Tipo di variazione del carico

Variazione sinusoidale del carico P

Gan

Percarrenza di lavors totale L

Esempio di calcolo

Calcolo del carico medio

P=0.65F,,

P Carleo medlo inl
P Carico Massimea [N}

P=0.75-P,
P.: Carice medio it
£, Carico Massimo (M)

Condizioni d'uso
Medello: LSHIOHL2ZX2520520BP-M&(2 pezzi)

Coefficiente di carlco dinamico di basa: C=45.7 KN
Coefficiente di carico statico di base: C;=73.1 KN

Mazsa m,=700kg i1, =450kg
Velocita  W=0.75m/s
Tempo  t=0.055 =158 t=0.15s
Accelerazione  a;=13m/s*  a,=3m/ 52
Percorrenza L .=1500mm
Percarrenza {,=650mm [,=450mm [,=135mm 1 =60mm 1,=175mm i,=400mm
Viimal
A
I ]
| 1
|
" —~t{g)
1, t 1
X, X,i X {nam}
'} (I.[m}

Grafico Valocitd - Tempa

Calcole del earice di ogni carrelle

A velocita castante, carico radiale £,

PR “-ifj'r"* O L S T
P ”‘H:r —'—“ﬂ’-—-i'jf—-wm
ps_ﬂf--i-f_,;—"a— %%#ﬂ%—jﬂ.?.flv
patf mg;n ..-.“;‘;f’- Ll

L'accelerazione & versa sinistra, il carico radiale P,la,

woad,  meacd

Pl =P, - Bite, - G 15778
P.ia _P"'%Ti 1-"";"‘,:"" =8I TN
Pyfa =P ™8t Mlle _ppizn
Pia -P- o, mia —2402N

A 21,
Carico laterale P ia,

Pria= "0 4gs
il T .i"|II

B,

Prfo= BBl gpsiy
P o= Ml gz

Ml s

Pt la,— .
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Condizioni d'uso
Modallo: LEHI0HL2X25205820BP-M&(2 pazzi)
Coefficlente di carleo dinamlco di base: C=45.7 KN
Coefficiente di carico statico di base: C,;=73.1 KN
Massa m,=700kg m,=450kg

Velocits W=0.75m/s
Tempe t=0.05s (=193

Accelerazione a,=15m/s?

t,=0.155
a,=5m/s?
Percorrenza [ =1500mm

Percorrenza  [,=650mm [ =450mm |,=135mm

1,=175mm 1,=400mm

Wim/at
| |
1 |
|
1 % 1,
Ky M X Lt
LR (o}

Grafico Velocita - Tempo

Calcolo del carico di ogni carrello
Decelerazione verso sinistra, il carico radiale P la,
iy, AN
L -ﬁ:—-# +* ;,r =320
r|-.l_.'|z,'.f1

P.la.=Fp "
T

ma,l i .
- "2|.r 2 GITI

Pla,=F, E-ri‘:—?a- . E%“‘:i — 1603
e e
Pa=P+ Pl (Makil 3038

Carico laterale 2 fa,

P la= Mgk 16

Prfag=- Ml piny

P i, "";.-"rﬂ = Td2N
Ptjie = “ipt=t= 162N

Accelerazione verso destra, 1l carico radiale £ra,

Poro-PrTt by e L _groew

Piramp- Ml le Mol | 1oy

4 -r A
Pyray=Py gt - TUGCE = 067N
H :

w o, Lt .,
. .

P rg,=F £ =5TRTN

i i
Carico laterale Py ra,

Prra,= Mol g

Prra=- il nsw

Prra,— = ;.;"r‘ ~- 485N
Pr o = bt Lo sasw

Decelerazione & verso destra, il carico radiale Fra.

moasl, myasd,

Puora,=F- ;7 . 5 =TIgiN
P,ru,:F.-rm;;‘ii + EJ;JL =538TIN
' '

F,raJ—P_,-i-m'}fr'-f‘ + "’:ﬂ'f' 4452

moasl,  myad,

Pra,~Fp =51 7

-2 GEN

Carico Laterale Pera,
Pt ra,= ﬂ*f‘}ﬁi_ 162N
Prira,= P8 iy
Pea= B8l - gy
Prra,= _%f_"ﬁ- -1EIN

Calcolo del carico per ogni carrello

Avielocita costante
Po— P, =1F02N
P~ P, —4087N
P =P =iN78N
P =P, =1H48N

Quando 'accelerazione & verso sinistra
P la=|F fa, +|Pi ln.|- 206N
Pola=|Pda|+|Pida.|= 611N
Pola =P e, +| Pl |= TEOTN
Poda=|Pla)+| Pt la|=2978N




Guide lineari

AIl'TAC

Selezione Guide lineari

Condizioni d'uso

Modello: LSHI0HL2X2520520BP-M&(2 pazzi)
Coefficlente di carlco dinamico di base: C=45.7 KN
Coefficiente di carice statico di base: C;=73.1 KN

Massa m,=700kg m,=450kg
Velocith  W=0.75m/s
Tempe  t,=0.05s =193 t=0.15s
Accelerazione a,=15m/s? a,=5mys?
Percorrenza  [,=1500mm
Percorrenza  [=650mm [,=450mm [,=135mm [,=60mm §,=175mm 1,=400mm
Wias)
| ]
I |
|
e ths)
1 t T
X X, X, F—
LR (o}

Grafico Velocita - Tempo

Precarico erigidita

t possibile applicare specifiche di precarice per migliorare |a rigidita. Come il grafico
mastrato a destra, |'efficacia del precarico pub essere mantenuta fino a quande il carico
esterna raggiunge 2,8 volte il valore del precarico. In altre parale, 1a rigidita aumenta

di 2,8 volte. Il precarico viene applicato scegliendo un diamatro maggiore dei rulli per
aumentare |'Interferenza tra | rulll @ Iz scanalatura e aumentare | carichi iniziali. Pertanto,
guanda si calcola la vita nominale, & necessaria tenere in consideraziona il precarico.

Deformazione

Calcolo del carico per ogni carrello
Quando decelerazione & versa sinistra
Pola, <P By 4| Pedo,|= <0 04N
Py, =Pyl +| Pt = F7E4N
Pt ~|F la,|+|Pela,|= 1 554N
Poda~[Pla, +|Pela|= 10090

Quando 'accelerazione & verse destra
Pt = e+ Pegea | = T1HBEN
P ya = Fua |+ Plara,|= 637N
Powd =], |+ PYra = 155TN
Pord, =B, |+ P re | = 627N

Quando la deceleraziong & verse destra
P_ra,— .|"‘J:'.;:|'J.|-r|,.!’:_,r;,l1 = (544N
Popet, = Pru, |+ | Ple | = 35200
Pora = Ppa,|+|Pire, = A5 14N
Pra=|P ra, =|Pt ra,|- 430N

Calcolo del fattore di sicurezza statico

Ora sappiamo che il carico equivalente massimo si verifica
sul cursore ni. 2. Pertanto, si pud calcolare il fattore di
sicurezza statico basato su di esso nella seguenta formula
4
c, R

ol 7 e kA

f=

Calcolo del carico medio di ogni carraello »_,

P :.|I [PetalX + 55 X+ P fallt Prpa' X + PN P el )
2F,

=2T0IN

P= l.ll (Pl + PR+ Pl X+ P+ P B X, )
T,

077N

P = I.|I rfal""".’?:_r-+P;yrf'-?u'r“:‘_{'.l"flJ"'E",:{a"'Pfi-x'_'!'Pn’“m i
a0,

=3138N
P i.ll P e 2 T il F X F B K AP ral Ky
a
- (BTIN

Calcole della durata nominale L,

Assumenda f, = 1.5 e in base alla formula della duratad]
vita neminale, la duratacalcolata pud essere ottenuta
come segue’

1
L= r_?}—c Y% $0=71758Km L= [1-1.,—‘: Vot 504364 1 Km
c 2 ¢ 2 i
L g1 " 50-20865Km L\ g JX 50-215195Km

Conclusione del calcolo

Scegli il valore minimo tra quattro carrelli per
rappresantare la vita nominale, che & 20865 Km sul
carrello no.2

Defarmazions SEnZa précarico

peformazions durants
I'applicazione del precarico

P, 2 BP,
Precarico Effetto del
precarico

P &



A Guida lineare modello standard serie LSH

Panoramica del prodotto

Carrella Rotaia
Modelli di carrello: Rotala con
disponibili sia squadratoe che flangiate designa X

Gabbia sfere

Previena la caduta delle sfare

Ingrassatore

Testata di chiusura

Deszign a labbra,
integrato nella testata
Pozsono essere sceltiil J|

Paraolio H

madallo standard o ad alta
protezione alla polvers

oo .
B Sfera d'acciaio
Grado 1503290 G10

Copertura antipolvere

Doppia iniezione

— Coperchio ricircolo sfere

Caratteristiche del prodotto

1. Autoallineante

Il design a ¥ {(45°-45°) delle superfic rende Il prodetto auteallineante. Anche se fossero presenti plecell disallineamenti sulla superficie di montaggio,
questa struttura pud alutare ad assorbirli garantendo un'alta precisione ed une scorrimenteo fluldo e stabile.

2. Alta rigidezza, uguale capacita di carico in tutte le direzioni

Adettando un design con 4 file di sfere & superfici di contatto inclinate 2 45°, le sfere hanno idealmante due punti di contatto @ pud quindi resisbere sia alle
forze laterali che a quelle radiall. Allo stesso tempo € possibile aumentare |a rigidita aggiungendo || precarico se necessario.

3. Intercambiabile

& saguite dei rigorosi controlli durante il processo produttivo, le dimensioni sono stabilmente all'interno delle tolleranze definite.

Le gabble delle sfere prevengono che le stesse cadano fuorl: in questo mode, | carrelll sono intercamblablli (della stessa taglia) pur mantenendeo Il precarice
& la precisione.




Guida lineare modello standard AIl'TAL
Serie LSH

Codice d'ordine(Combinate)

LSH 15 H N 1X220S520A H-AM6-B-T-[]
s, L A /I-,_ e I-._ ¥ ,I--. _,-I--. g e N ey .-'I'-.
U 23045 6 (7809 10 111213

%ﬁdn::::: L5H: Guida lineare modelle standard
—— (ZTaglia ' 15. 15mm  20. 20mm  25- 23mm  30; 28mm 35 34mm
rotaia | 45. 45mm
H:Madello squadrato F1:Modello flangiato, Montaggio dall‘alto
E:r:;:'l': F2:Modello Aangiate, Montaggio dal basse
F3:Modells flangiata, Montaggio dall'alto o dal basso
i{m:' M:Standard L:Lunge [no taglla 15]
tf;'::e'“fm e L:Uno 2:Due....... [Mota: Numero di carralll su un singola guida lineare]
@ Lunghezzra 220:220MM o [Definita dal cliente]

della rotaia

E:;"T,'I:I:g“e S[0:Distanza dalla fine della rotaia al centro del prime foro di montaggio
furupdi (& raccomandabile che sia maggiore del margine minimo}
montaggio [Il margine standard & di 20mm o 22.5mm]
; |A: Standard {mo precarice) B: Precarico leggero  C: Precarico medio
B.Precarico O Precarico alto
EClasse di . . . ;
predalons : W : Mormale H: Alta P :Precisa
M4 | Ms: PO
Nippla, Mipplo Mipplo
Md M5 PT1/8
Maodello ADL- Modello AD1. Modello
drita DAMsa dritto DAPTI/aa 9ritte
AMA FT1/8 PT1/8
D.A Hq_ | WSS S el S| QT [ S, ARty i e
a Mo ‘ =5 AME, ‘ AME ‘
Da M6 aMa DAPTI R a M3
@Tipodi 25 45 : i
LSH 15/20/25/30/35 il Lo Modello 30 |4 Modello ™ Modello
Il margine standard & di 20rmm. a gomito DA MG a 2 gomito DAPTL/Ea 2 90mite
LSH 45 Il margine standard & di 22.5mm. FT1/8 PT1/8

1l cliente pud definlre un LME.
margine fuori standard. 8 M4 LMa- LM8.
aMs DA MG a MB DAFTL/Ba ME

. 5M6
. 5PO1:
Mippla MB ‘ Mipple FT1/8 ‘

i TIpedl ' Vuoto: 1l carrello € la rotala montatl Insleme
imballaggio B: Carrello e rotala sono imballati separatamente
—+—— {@#Forma : ] . ) )
rotala . Vuoto: Montaggio dall’alto T: Montaggio dal basso
?:r:;t:ﬂ“"' Vuoto: Standard DD: Doppio raschiatore
polvere ZZ: Raschiatore+lamierino metallico [Nota 1]

[Haota 1] Fare riferimento alla pagina P24 per [l rnodello ad alta protezione contra la polvere,
[Un altrel]ll precarlce alte & disponiblle solo per le serle LSH25/30/25/45,

P 06 |




Guida lineare modello standard Ail'TALC

Serie LSH

Codice d'ordine rotaie giuntate

LSH15 H N 1X3920T 3900T3320A H-AM6-B - T-[]

P

Pt NP i . o= .-I- - :'-\ i'\ % .-!'\
® @3@E ©@® @i

162 43 14 4516

| ] |
i | m:::llf: L5H: Guida lineare modello standard
| ZTaglia . 15:15mm  20:20mm  25:23mm  30:28mm  35:34mm
| rotaia _ 45:45mm
1 @F H: Maodello squadratn Fl: Modella flangiato, Montaggio
‘"H“' call’alta Fi: Modello flangizato, Montagglo dal basse
sk | F3. Madello flangiate, Montaggio dall'alte o dal basso
ﬂ:ﬂ'ﬁ:' M: Standard L: Lunge [ng taglia 15]
1 1 | Emumeraai | 1:Uno 2:Due...
carrelli [Mota: Numera di carrelli su un singola guida linsara]
HLunghezz .
adella 3920: 3920mm ............[Deflnita dal cliente]
primarotaia
T: Simbele della glunzlone fra rotale
‘Esil::;?;:‘ (margine della glunzione: 1/2P)
g [P & il passo standard tra | fori di flssaggia]
HlLunghezz
aomim 3900: 39007 .vvvvvver...[DEfINta dal cliente]
rotaia |
Wuota: Due rotale giuntate T Simbele della glunzione fra rotaie
‘m'p'il::::;ﬁe margine della glunziane: 1/2 P?
g [P &il passo standard tra i fori di fissaggio]
ol
Lunghezza Wuoko: Due rotale giuntate
della F920:0 3F20MM vuveenswenn[DefInita dal cliente]
terza rotaia
i Precarico A Sti? ndard {no precarica) Ef Pracarico leggero
Margine delle guide giuntate: 1/2 P, { C: Precarico medio D: Precarico alto
Il margine dei fori di tasta e di coda
passenc essere scelti dal cliente. @:J:I:I’ST:I':! M : Normale H: Alta
M4Z Mﬁ. POl
Nippla ‘ Mippla ‘ Nipplo ‘
M4 Ma PT1/B .
Modello ADL: Modello A01. Modello
dritts DaMBa dritto DAPT1/B a dritko
Lol __PTY/8 | PTLE
a M& ‘ AMg, ‘ AME, ‘
ap DA MG DAPTi/Ba
BTipodi . . 5. aMB | M8
nipple Modello 30 LO1 Modello Laa- Madello
a gomitc 35 DA ME 8 a gomito DAPTL B @ agomikts
__PT1/8 L _FTLE
LM&: LME&: , LME- ,
DA M4 , DamMea DAFTL/Ba
aka MB M3
EM6:
Nippio ‘ 5PO1- ‘
rﬂﬁ Mipple PT1/8
~ @ Tipo di [ Wuote: Il carrello e |z rotaia montati insieme
imballaggio B: Carrello & rotala sone imballati separatamente
ﬁr:if:l';ma Vuote: Mentaggio dall'alto T: Mentaggio dal basso
Protezione Wuoto: Standard DO: dopplo raschiatore
contro la ZZ: Raschlatore+lamlerine metallice [Nota 1]
polvere

[Mota 1] Fare riferimento alla pagina P24 per Il modello ad alta protezione contro la polvera
[Un altrel1] Il numera di giunzieni non pud essere superiore a 2 (tre rotaie al massima).
Per i modelli LSH15/20/35 la lunghazza massima dellz rotaia giuntata & 11B800mm.
Per i modelll LSH30/35 & 118&0mm.
Per i modelli LSH45 & 11805mm.
E necessario realizzare un predotto custom se vanne giuntate pi rotaie,
[Un altro2]Il precarico alto & disponibile solo per le serie LSHZ5/30/35/45,

P A
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Serie LSH
1. Codice d'ordine carrello

LSH15BK-H N-H-E-AMs&-[]

2l E
OF

) (8)¢(

st

T T
5 |

LAY

|l

h,

231

| |

5l
) (9)

Q

M: Standard

L: Lungo

4 Codice mndello_- LSH: Guida lineare maodello standard

[Motal]:Fare riferimento alla pagina
P24 per il modelle ad alta protezione
cantra la palvera.

[Mota]:Quanda si accoppiang

con le rotaig, se si utilizzano codici di —
abbinamento differenti il precarico .
del prodotto finale sara differente, peri
dettagli fare riferimento alla *Tabella di
abbinamento del precarica”™

iZTaglia rotaia 15:15mm 20: 20mm  25: 23mm  30: 2Bmm  35: 34mm  45:45mm

{3 Codice carrello BK: Carrella
@F H: Modeallo sguadrato F1: Modello flangiato, Montaggio dall'alto
IR E2: Modello flanglato, Mcntaggm dal basso
carrello F3. Modello flanglato, Montaggio dall'alto o dal basso
ETipo di carrello M: Standard L: Lungo [ne taglia 15]
— EPrecisions N: Normale H: Alta
TCodice gruppo SC  SB  5A B C  E[Nota]
[l MaE: L FOL:
Nipplo M4 | NipplaMs Nipplo PTL/E |
Modello . Modello : Modello
DAI-MIa dri .AEII.DAHE-a PT1/8 l:lritt‘_ ADL:DAPTL/E 4 P-n"lﬂ_dri o
ME ;0 AME:DA ME 2 M8 3 AME:DAPTL/8aM8 = L
~ #Tipodinipplo 15 Modello Modello |45 Modell
(i} § ‘Modella . alla
LM& a gomito 35 LU]'DA H EaPTl.l'S a gamitc LO1:DAPT1/8 2 FTl'rB.a gomito
DA M4 a LMB:DA MG a Ma LM8:DAPTL/E a ME
M& |
SME Nipplo M6 ‘ SPO1:Nipplo PT1/8 ‘

2. Codice d'ordine rotaia(4

— BProteziones Vuake: Standard DOD: doppio raschiatere ZZ: Raschiatore+lamiaring metallica [Mata 1]

contro la polvere

m)

LSH 15 RLX4000-H-E-T
I\;I'-:] :\2 il

:

) @ P

3. Codice d'ordine rotaia

LSH 15 RL X 220-820-H-E -T

L5H 15/20/25/30/35
Il margine standard & di 20mnm.
LSH 45 Il margine standard & di 22.5ram.

margine fuori stamdard.

{MCodice modello LSH: Guida lineare modello standard

ETaglia rotaia 15: 15mm_ 20: 20mm_ 25: 23mm_ 30: 28mm_ 35: 34mm_ 45: 45mm
3. Codice rotaia RL: Rotaia
HLunghezza :
rotaia non tagliata 4000: 4000mm
FIClasse di ; :
precisiona N: Mormale H: Alta
‘GiCodice gruppo E [Mata]

‘T'Forma rotaia Vuoto: Montaggio dall'alto T Montaggio dal basso

Nota:®la lunghezza standard della rotaia &4m.
®PFer i modelli LSH15/20/25, l= guide hanno un margine in ambe i lati di 20mm
Per | modelli L5SH30/35, da un lato il margine & 20mm, dall'altro & 50mm.
@Per i modelli LSH45, da un lato il margine & 22.5mm, dall'altro & 92.5mm.
®guande si accopplano con i carrelll, se si utilizzano codic di abbinamento differenti il precarico del prodotio
finale sara differente, per i dettagli fare riferimento alla *Tabellz di abhinamento del precarica”,

(. Codice modello LSH: Guida lineare modello standard
IE_'I:an_I_l _lr_t_lE-i_la 15: 15mm  20: 20mra 25: 23mm 30: 2Bmm 35: 34dmrm  45: 45mm

ECodice rotaia RL: Rotala

"‘—‘"j"‘:l'l': 'r'::::. 220: 220MM v [Definita dal clisnte]

E Posizione del S1: Distanza dalla fine della rotala al centro del primo fore di montaggio
primo foro di {é raccomandabile che sla magalere del margine minimo)
montaggio [1I margire standard & di 20rmm o 22.5mm]

EClasse di preci sione| M: Mormale H: Alta

17 Codice gruppo ' E [Mota]

(E Forma rotala [ Vuoto: Montagglo dall’alte  T: Montagglo dal basso
Mota:Quando sl accoppiano con i carrelli, se si utilizzano codic] di abhinamento differenti il precarico del prodotto
finale sara differente, per i dettagli fare riferimento alla *Tabella di abbinaments del precarico™.

1l clignte pud definire un



Guida lineare modello standard AIlr'TAC
Serie LSH

4, Tabella di abbinamento del precarico per rotaialcarrello

Quando si ordinane rotaia fcarrelle, scegliers per favore il codice di abkinamento della rotaia/carrello in base al precarico della guida lineari
nzcesgario. Per | dettagll fare riferimento alla “Tabella di abbinamenta del precares”,

Caodice di Codice di Cedice di Cadice di Codice di Codice di
Modelloabbinamentoabbinamento Precarico Modelloabbinamentoabbinameanta Precarico Maodellzabbinamentoabbinamento Precarico
rotaia | carrello | [ | rotala | carrellp | | rotala | carrelle |
E Standard E Standard E Standard
L5H15 {no precarico} | (no precarico} LSH35 {no precaricn)
LSH20 [3 C Precarico laggera | LSH30 E | C Precarico leggers LSH45 E B Precarico leggero
L5H2ZS Sh Precarico medic 5B | Frecarica medio 5C Precarico medio
sD Pracarico alto SE Precarico alto SF Frecarice alts

Codice d'ordine accessori

L= P=AMEB =]
D@ @ @

TiCodice dell'accessorio L: Accessorio guida lineare
ZCodice nipplo P: Nipplo
me,  MIBPIS e Nipplo M6 “’F""“ﬂ PO1: Nipplo pT1/8 NIEPI0 ‘
Mipplo ‘
e 5M8: M?dellﬂ% SPOL: Modelio
___Nipplo M& dritto | HMipplo PT1/8 .drltm
AME Modello | g ADL: Modallo POL1AOL: Modello
t dritto 25 DA M6 a PT1/8 dritte D PT1/3 a PT1/E dritta
- ATipo di nipplo 15 [LAMME‘# ‘ 30 AME: 45 POLAMB:
: 35 DAM6aMe DAPT1/BaMB |
Modello Lo1: Modallo POLLOL: Modello
I[-JEEM‘# a gomito DA MG a PT1/8 ‘a2 gomito 04 PT1/8 a FT1/8 @ gomito
a Me ’ LiMa: POLILMS:

DA MG a MB D04 PT1/8 & MB
dProtezione contro la ‘uoto: Standard ZZ: Modello ad alta protezione contro la polvera
polvere (5ia per OO che per ZZ)

L- P-LMa-p2
o= .-'i'- Pt
W1 2) |__§F}|
1 1'Codice dell'accessorio L: Accessorio guida lineare
2iCodice nipplo P: Nipplo

20

25 | ) e
ATipe dinipplo 20 LM8-P2: “ %

3 | Struttura adattatore

435 ! ! Per adattatore femmina filettato MB
Specifiche rotaia
Il margine dal bordo del prime fore di montaggia [5) T
e dell'ultima (E) non devono essere maggiori di 1/2P. Modello |LSH15 LSH20 LSH25 LSH30 LSH35 LSH45
Margini pid estesi potrebbero portare ad Instabillts Passa (P} | &0 G0 &0 80 B0 105
& peggiorare la precisione, Margine dal bordo standard (S) 20 20 20 20 20 | 225
n: Mumero di forl dl montaggio t
- oy Margire minimo dal bardo (5/E min) | & 6 7 8 | & i1
%W//M M Magine massimao dal bordo (S/E max) 5% 54 53 72 72 o4
g p L. E o Lunghezza massima della rotaia con bordi standard | 4000 4000 4000 3960 3960 3030
1. L Lunghezza massima (Lrmax) 4000 4000 4000 4000 | 4000 4000
L=(n-1)xP+S5+E _ Nota: @Se |3 lunghezza supera la Lmay, bisogna optare per le rotaie gluntate,
L: Lunghazza totale della retaia {mm) do sl dedide I Ine del bordo. d " dl I " bell
n: Mumera di Forl di montaggio ®Quando 5i decide il margine ordo, deve essere all'interno del range riportate nella tabella
P: Distanza tra | forl per la vitl {(mrm) dicul sopra. Potrebbe esserci il rischio di avere delle rotture se si fuoriesce da questo range.
5: Margine del prima foro di montaggio (mm) ® Lunghazza massima della rokaia standard” ska a significare la lunghezza mazsima che pud
E: Mzrgine dell'uitimo foro di montaggio (mm) essere scelta quando entrambi | margini dei bordi sone standard.

P (RS |



Guida lineare modello standard AIl'TAC

Serie LSH

Specifiche e dimensioni

Squadrato 0 cC
g c1 1%
A ,-"-'T'l-‘
1
T [ =@
! & ___© o o
st
4-M ' M.
S— — r“l — S
e a | ® —-]w'—l;-n— T &= =
Lo
) ,// 17
- %t \
el
Ingombri esterni (min) Dimensiond carrello (mm} [ Dimensioni rotaia (mm)
c
Modellal, I T T
Voce H| Hi| F| ¥ |standara DoPPle | Raschiatoreilam . | | of o/ p! 4 |ng/ w2|p s |oglou H
(Vuoto) raschiatore lerino metallic
: | — | - | (ooy | (2Z} | 1 | || |
LSHISHW 28 35|34 |95 &0 | 67 . 54.5 40 | 26 |26 (B3| 6 | M4X0.7 |5(15/ 15 |60 |20 | 8 | 48|53
LSHZOHN 30 |43 |44 |12 | 765 | 845 | B1 52 | 36 | 32 | 6.5 |12.5) M5X0.6 | 6|20|17.5 60 | 20 | 9.5 | 5.8 | 8.5
LSH20HL 30 |4.3 | 44 12 | 905 | 98.5 | a5 | 66 | 50 |32 | 65125 MSM0.B |6 |20|17.5 60 | 20 | 95|58 85
LSH25HN | 40 |6.5| 48 [125| B35 | 915 | BE | 58.5| 35 | 35 [10.9/12 5 M6X1.0 |8 (23| 22 | 60 | 20 |11.2| 7 | §
LEHZ5HL 40 6.5 | 48 |125 105 | 113 . 109.5 | 80 | 50| 35 [10.013 5 M6X1.0 |8 |23 22 |60 | 20 |11.2| 7 | @
LSH3OHN | 45 |6.5| 60 | 16 | 955 | 1035 | 100.5 70.5| 40 |40 | 11 | 13 |M8X1.25(10({28| 26 | BOD | 20 [142| 9 | 12
LSH3QHL 45 65| 60 | 16 | 118 | 126 | 122 93 | 60 (40 ) 11 | 13 |MBX1.25/10/28| 26 | 30 | 20 (142 @ | 12
LSH3SHN | 55 | 7 |70 |18 | 109 | 118 | 114 B0 | 50 | 50 [16.212 5/ M8X1.25(12/34| 29 | 80 | 20 |14.2| 9 | 12
LSH3SHL | 55 | 7 (70 | 18 | 1345 | 143.5 | 139.5 105.5) 72 | 30 |16.2{12.5 M8x1.25|12/34| 29 | a0 | 20 |14.2| 9 | 12
LSH45HN | 70 | 10 | 86 |20.5] 132 | 141 . 137 98 | 60 | 60 | 20 | 16 |[M10X1.5(17 45| 38 | 105 |22.5) 20 | 14 | 17
LSH45HL 70 | 10 | B |20.5 164 | 173 | 169 | 130 | 80 | 60 [ 30 | 16 [M10%1.5|17|45) 38 | 105|22.5) 20 | 14 | 17
i Capacita di carico Capacita di carico
Modella\  Vitedi dinamico (kN) statico (kM) I s
Voce | montaggio Carrello Rotaia
c c, i i, M,
_____________ | _ | * (kg) | (kafm)
LSH15HM M4 11.3 17.9 | n.12 0.12 0.12 0.2 | 1.43
LSHZO0HN | M5 186 28.6 | 0.27 0.25 0.25 0.33 | 123
_LSH20HL | M5 222 37.6 |  03s 0.34 0.34 041 | 223
LSH25HMN | M& 26.9 9.4 | 01.44 038 0.38 0.53 | 3.32
LSH25HL | M 329 53.0 | D058 0.57 0.57 0.7 | 332
LSH2OHN MB 374 55.0 0.66 0.67 0.67 0.91 45
LSH3O0HL | MB 457 73.1 | 088 0.91 0.91 117 | 45
LEHZ5HN | Ma CLE:] 72.3 | 1.05 0.92 0.92 126 | 637
LSH3SHL | Me 613 95.1 | 152 1.45 1.45 168 | 637
_L5H45HN | Miz | 80.7 : 1103 | 195 162 | 1.62 72 | 107
LSH45HL | M1z 985 146.9 | 2.59 2.92 2.92 3.e0 ] 10.7
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Serie LSH

Modello flangiato, montaggio dall'alto

T1
| e

Maodeallal,
Voce

LSH15F1N
LSH20F1N
LSHZOF1L
L5H25F1N
LSH25F1L
LSH3O0F1N
LSH30F1L
LSH35FIN
L5H35F1L
LSH45F1N
LSH45F1L

Modello\
Voce

LSH15F1N
LSH20F1N
LSH20F1L
LSH25F1N
L5H25F1L
LSH30F1N
LSH30F1L
LSH35F1N
LSH35FiL
LSH45F1N
LSH45F1L

o C
C1
A
— — p g
K I~
o | et - — - —0—
F 3 4=
o l _M\‘ ik} (1]
—* &= m ® s £
o o — - ///v:r/f/
o / 277
G = RNEY
_Ingumhri&ibami{mm} Dimsnsiunil_:arru_llu[mm} i
c.
H/ H1 F ¥ Standard ra:'c';';::;re Raschiatore+Lami €1 A B K D M
(Vuoto) (DD) erino metallic (ZZ)
(3435|4716 60 &7 £4.5 | 40 30 38 |43 & | M5X0.8
30|43 |63 215 765 84.5 g1 | 52 | 40 | 53 |6.512.5| MEXLDO
3043 63 |21.5| 90.5 08.5 a5 | &G 40 53 6.5 125 Mexl0
36 65|70 235 835 91,5 g3 |58.5 45 57 6.0 /125 MBX12S
36|6.5|70 (235 105 113 109.5 | B0 45 57 |6.9|12.5 MEX1325
42|6.5|90 31 955 103.5 100.5 |705 52 72| 8 | 13 | M1OXLS
42|65(90 31 118 126 123 | 93 |52 72| 8 | 13 | M1DXL5
48| 7 (100 33 | 109 118 114 | 80 | 62 B2[9.2|125 MiDXLS
4p| 7 |100) 32 | 1345 143.5 130.5 1055 62 | B2 (9.2 12,5 MI0XL5
60| 10 (120 37.5| 132 141 137 | 98 | 80 100| 10 | 16 |M12XL75
(60) 10 (1200375 164 | 172 | 169 | 130 | 80 |100| 10| 16 | M12XL75|
| | Capacita di carica [ Capacita di carico
vite di dinamico (kN) statico (kN) S
mEEsanit c c, M, M, M,
M4 11.3 17.0 0.12 0.12 0.12
M5 18.6 86 0.27 0.25 0.25
M5 2.2 376 0.35 0.34 0.34
ME 6.9 9.4 0.44 0.38 .38
ME 329 53.0 0.58 0.57 0.57
M2 37.4 55.0 0.66 0.67 0.67
M8 457 731 0.E8 0.01 0.91
M 50.8 72.3 1.05 0.92 0.9z
M8 1.9 95.1 1.52 1.45 1.45
M12 B80.7 110.3 1,05 1.62 1.62
M1z 98.5 146.9 2.59 2.92 2.92

[+

i

D_‘imB'I'IE-IDII'Ii rotaia (mm}
Ti| 6 |HZ P | S 0Q oU H3
(11|15 /15 60 20| & 48 53
|10 |20 (175 60 | 20 |95 58 4.5
10| 20 |17.5 60 | 20 |9.5|58 U5
16|23 22 60 20112 7 9
(16|23 |22 6020112 7 9
(18|28 |26 B0 |20 142 9 | 12
18 | 28 | 26 | 80 | 20 14.3] 9 |12
12134208020 142 9 |12
(213429 B0 20 142 9 12
|22 | 45 | 38 [105[22.5( 20 | 14 | 17
22 | 45| 38 [105[22.5) 20 | 14 17
Peso
Carrello, Rotala
(kg) | (ka/m)
0.z 1.43
0.40 2.3
0.8 2.23
0.59 332
0.85 3.32
1.09 45
1.38 45
1.32 6.37
i.8 6.37
.77 10.7
3.87 10.7
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Serie LSH

Modello flangiato, montaggio dal basso

Modelle flangiato, o1
montaggio dall'alto o dal basso M.

i
|
o
|
‘%_
bd

—e e L —1
4-M M.
~y ; o S i—
gL i 17 = =TT =
rat ] oy ———
i = ta— % =
_ Ingombri esterni (mm} | Dimensioni carrello (mm) o | Dimensioni rotaia (mm}
[~ M
Modello}, ' uJ —— ' | ' 1
Voce HHL F| Y Standa PPl® Raschiatore+Lamie C1 A B K D montaggio™®N®99'° 1 716 H2| P 5 ©QoUH3
Vuoto) raschiatore E Wic (22) dal basso dall'alto o
(Vuo (DD) vetn dal basso
LSHI5F2(FE)N24(3.5 47 | 16 60 67 | 845 | 40 30(3814.3 6 | ®4.5 | M5x0.8 |7 11|15 15[60 20 8 |4.85.3
LSH20F2(F3)N 30/4.3 63 21.5| 76.5 B45 | 81 | 52 |40/53/6.512.5 @57 | M6X1.0 9.510|20/17.5/60 | 20 |9.5(5.8/8.5
LSH20F2(F3)L 304.3 63 [21.5  90.5 985 | 95 | 66 [40/53|6.512.5 ®5.7  MBX1.0 |9.5/10/20(17.5(60 20 9.5/5.8/8.5
L5H25F2(F3)M 36/6.5 70 23.5 3.5 915 | 88 |58.5 (4557 [6.912.5 ®6.8 | MBX125 |10|16|23| 22 |60|2011.27 | 9
LSH25F2(F3)L 26/6.5| 70 23.5| 105 113 | 109.5 | 80 |45/57/6.912.5 ®©6.8 | MBEXL25 |10|16/23| 22 [60 20112 7 | 9
LSH3OF2(F3)N42(6.5 90|31 955 1035 | 100.5 17055272/ 8 13| ®9 | MiOX15 10 18|28 26 [80 20 14.2 9 |12
LSH3OF2(F3)L 42/6.5 90 31 118 126 | 123 | 93 (52728 13| @9 | MI0X15 |10 18|28 26 |80 20 14.2 9 | 12
LSH3SFZ(F3)M48 7 100/ 33 109 118 | 114 | 80 |62/82/9.212.5 @9 | MiOX15 |13 21|34) 29 |80 20 14.2 9 | 12
LSHISF2(F3)L 48| 7 100[ 33 1345 1435 139.5 105.562(82(9.212.5  ®©9 | MIOX15 13 21|34) 29 [80 20 14.2 9 |12
LSH45F2(F3)N 60|10 120727.5 132 141 | 137 | 98 |800010) 16| @11 | M12X1.75 |15|22/45| 38 [10522.5 20 14| 17
LSH4SFZ(F3)L 6010 12037.5 164 173 | 169 | 130 [80n0010/ 16| @11 | M13X1.75 15|22 45| 38 [10522.5 20 |14 17
Capacitd di carice Capacita di carico statico . . |
G Vite di dinamico (kN) (M) _ hlu-meTntl sl:atlcl{!ﬂl.m] _ Pe-nn
AN Oee ontaggio g - ” e | 5 Carrello  Rotaia
| ' | " : (ka) | (kg/m)
LSH1SF2{F3IN M4 | 11.3 17.9 @1z | o1z | 012 | D2 143
LSH2OF2{F3)N M5 | 18.6 28.6 0.27 | 025 | 025 040 | 223
LSHZOFZ(F3IL  MS | 2.2 376 | 035 | o034 | 034 | 08 | 233
LSH25FE(FIIN Me | 26.9 4 [ 0.38 | 033 0,58 3.32
LSHISF2(F3)L M8 | 329 53.0 . 058 | 05 | 057 | 08BS | 3332
LSH30F2(F3N ME | 37.4 55.0 0.66 | 067 | 0.67 1.09 4.5
LSHIOF2(FIIL  ME | 45.7 73.1 . oBe | 091 | 081 | 138 | 45
LSH35FZ(F3)N ME | 50.8 72.3 105 | 0% | 082 1.32 £.37
LSH35FZ (F3)L Mg | 61.9 96,1 152 | 145 | 145 | 18 | 637
LSHASF2(F3N  M12 | 80.7 110.3 | 185 | 162 | 162 | 277 | 107
LSH45F2(F3)L M1z | 98.5 146.9 | 258 | 292 | =292 | 3.67 10.7
Dimensioni della rotaia con montaggio dal basso
Modello\Woce. &  H| M A P
2 e LSH15T | 15 15| Msxo.s | A 60
- " K‘ _ : ’7/ 7 LSH20T | 20 | 175 M&x1.0 10 ]
o - . —/ / LSH25T | 23 23| MeX1.0 @ 12 &0
. !— =707, LSH3OT | 28 26| M8x1.25 15 80
M P LSH35T | 34 20| M8x1.25 | 17 | 80
G LSH45T 45 | 33 | M12X¥1.75 24 | 105




Guida lineare modello standard AIlr'TAC
Serie LSH

Classi di precisione

La guida lineare L5H & disponibile con 3 classi d precisione.

| Standard di precisiona {mm}
Classe di precisione N: Normale H: Alta P: Precisa
jij Modello 15/20 2530/35 45 15/20 | 25/30/35 45 15/20 | 25/30/35 45
m"egl':'nz:s”"a £0.1 £0.03 | 20.04 +0.05 +0.015 +0.02 +0.025
T V“Ji'f:";'_l"* 0.02 0035 003 001 0.015 0.006 0.007
Tolleranza
M Perpnin) +0.1 £0.03 | *0.04  $0.05  0.015 | *0.02  £0.025
Linea di biolll ] 0.02 0.03 0.0L | 0015 002 0006 0007  0.01
riferimeanta B S parallell : tral
[El-= =4 Zr:p:r;g:i er?l = Parallelismo in esarcizio (vedi Tabella 1)
Pn;:::::_,?:ginﬂl' Farallelismo in esercizic (vedi Tabella 1)

Tabella 1: Paralielizma
Classe di precisione
Lunghazza dalla <100 100-200 200-300300-500 500~700700-900900-11001100-15001500-13001900-25002500~31003100-360035600-4000
rotaialmm) ]

12 14 15 17 20 22 24 26 28 31 33 35 EX
Paralleli

i g 7 ] 10 12 13 15 16 18 20 22 25 27 28

ma (pm})

3 4 5 [ 7 B @ 11 13 15 13 20 21

Classe di precarico

1. Interferenza del precarico
La gulda lineare LSH ha 3 categorie di precarico: A, B e C. La scelta del livelle di precarizo ha degli effetti sulla rigidezza,
la precisione e la resistenza della guida lineare a dei carichi torsicnali.

Gioco radiala Wodello interferenza radiale (pm)
: Standard (A) Precarico leggero (B) Preearico media (C) Precarico alto(D)
LSH15 L =12~ = dd w4 =
L5HZ0 5y -13~-5 ~23~-15 =
LSH25 —Gesd -14--6 -24--16 -33~-25
LSH30 -7-+2 -16--7F -29--20 =3Bea-29
LSH35 ~3~42 -21--11 ~34~-24 -43m-33
LSH45 ~Qs2 -25~=-16 -38~-27 -4~ -36

2. Applicazioni comuni
Fara riferimento alla tabella seguante per la scelta del grado di precarico in base all'applicazione:

Classe di precarico | Requisito Applicazioni comuni
Un movimento assiale, vibrazioni ed Nastri trasportatori, industria dei semi-conduttori,
Standard (&) impatti guasi assentl, bassa precisione presse, impianti di saldatura ed altri sistemi con
richiesta. movimenti leggeri.

Torni CHC, Piathaforme XY di precisione, centri di lavora
verticali, strumenti di misura, alimentatori di materie
prime o robot industriali.

Sistemi dove ¢'¢ un basso carico ed

Precarice leggero (E) un“alta precisicne richiesta.

Sisteml dov'é richiesta alta rigldezza, | Centrl di lavoro, torn] CHC, rettificatricl, frese vertlcall o

Precarico medio (C) | -on aita presenza di vibrazioni ed urti. arizzonatali, macchine di taglia pesanti.

Sistemni dov'd richiesta una rigidezza
Precarico alta{D) malts alta, can una presenza malta
elevata df vibrazlion] ed urtl.

Centri di lavora, torn]l CHC, rettificatricl, frese verticall o
orizranatall, macchine di taglio pesanti.

P
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Installazione

1. Tolleranze ammissibili delle superifici di montaggio
La serle L5H ha una forma ad arco, con un design a dus puntl di contatto, Ha delle proprieta autozllineanti che possono assorbire alcun! errorl delle superfic
di montaggle senza pagoiorane la flulditd del movimanto., Le tolleranze ammizsibill sono indicate nalla taballa seguente:

Tolleranza sul parallelisma Tolleranza animissibile tra le
_E _z ammissibile P (pm) superifici 5 {(pm)
L Modelle Precarico Precarico
Standard (A) leggero (B) Precarico medio (C) Standard (A) leggero (B) Precarico medio (C)

) I~
\\\\l\\ ) \ f\\\ LEH1E 25 18 13 130 BS 35
NN \ NN LSHZO0 25 20 18 130 35 50

7 LSHZ5 30 22 20 130 85 70

LSH30 40 ap 27 170 110 90

L [500] ) L5H35 50 35 an ?10 150 120
L5H45 &0 40 35 250 170 140

MNota: il valore in tabella & il valore ammissibile quando la distanza tra due gulda lineare & 500mm,

ed & ionale alla distanza tra di esse.
2. Altezza e smusso del margine di riferimenta - CPo  ONAle 318 Cistanza brs o esse

Per ottenere un'installazions accurata della guida lineare LSH, le dimensioni delle superfici di contatts non devone superare | dati espressi nella seguante tabella.

A R Unita: mm
for S Modello H H1 HZ  R{Max)
//////f% LSHL5 = 3.5 3 4 05
[ o z é LSH20 4.3 35 [ 0.5
o T el e LSH25 = 6.5 5 5 1
=i [ = 3 <« LSH30 &5 5 5 1
T R Eﬁgngffﬂ Dettaglio A i:ig 1?0 : g :
Dettaglic B :

3. Coppia di serraggio viti

Durante I'installazione della quida lineare, sia il serraggio corretio delle viti che il corretto posizionamento sulle superifici di contatto avranno un grande effetto
sulla precisione del slstema. Fare riferimento alla tabella seguente per quanto riguarda le coppie di serragalo In modo da ottenere una parfetta installazione,

Modello Dimensione Coppia di serraggio (N.cm)
vite Ferro Acciaio da fusione Lega d'alluminio
L5SH15 M4 412 274 206
LSHZID M5 BEZ S5E8 441
LSH25 M& 1370 921 686
LEH3D ME 3040 2010 1470
LSH35 ME 3n4n 2010 1470
LSH45 M1z 11800 JE40 5880

4. Installazione ed applicazione
I matodi di installazione delle guide lineari possono essare divisi come segue,
Per installazioni diversa da quelle di seguito riportate, il lubrificante potrebbe non lavorare a dovere,
Utilizzo in avanti Utilizzo invertito Utilizzo verticale Utilizzo a parcte

.%. .%.

L) a . a
T T T haT T{T TR
L R LI LR |
TR R
A J.E-J..l.ﬁ ﬂ).lij.ﬁ
[ 2 [Ton. 2o

i i

il (k]

BT .1 T &Y 1T T3

LI I | N H ]

INNERN] e

Bl Baahoe

E.ﬂ EA
I 1
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5. Plano di riferimento

®Entrambzi i lati della rotala possono essere usati come plane di riferimenta.

®Quands vengono maontati pil carrelli sulla stessa rotaia, 2 linee di riferimento del plano

devono essere sullo stesso lato per garantire la precisione del mavimento.

6. Metodo di fissaggio

| Linea di riferimento

Rotais 8 carralli potrebbere muoversi durante il normale lavore della macchina, se soggetta a vibrazioni o impatli, e cio peggio la precisicnse.
Al fire di fidurre o eliminare gueste problematiche ragglungere un alto lvelle di scorrevolezza, consigliamo | seguentl metodl di f|$31‘!§lﬂ|ﬂl.
Montaggio con piastra di bloceagglio Mentaggio con grano di regolazione Montaggio con cuneo di bloccaggio

7. Installazione rotaia
A. Prima di Installare la rotaia rimucvere tutta la sporcizia dalla superficle di
montaggie con una pietra per lappatura, pol passarla con un panno pulito.

Prima di installare la retaia rimuovere tutta la sporcizia dalla superficie di

rantaggio con una pietra per lappatura, poi passarla con un panne pulite

Montaggio con rulline

BE. Appoggiare delicatamente la rotaia sul basamenta, poi serrare la viti nei fori di fissaggio can una copia di pre-serraggio; appoggiare il borda della rotaia
Dincontatto con Il piane di riferimento del basamente, a questo punto serrare con la coppla necessaria le vit della ratala,

Fare riferimento a2 *3. Coppla di serragaio viti” per | valori di coppla consigliati

Pre-serraggio

Serrare le vitl dopo che il berdo della rotala
1" sia corrattarnents in linea con il piane di riferimento.

B. Installazione dei carrelli

@Flssare temporansamente |a tavola sul carrelli villizzando delle vitd.

@Spingereil piano di riferimento del carrello centre il plano di riferimenta
laterzle della tavola, a questo punto fissare | carrelll serrando le viti,

@ Serrare le viti di fissaggio a croce per fissare |a tavola al carrello.

9. Installazione della guida ausiliaria

Allimeande | plani di Ascontro delle rotale, Fimuovers tutta la sporcizla dalla superficie

di montaggio tramite una pietra per lappatura, dopodiché passare con un panna pulits

Montare la rotaia ausiliariag. con lo stesso metedo della rokaia maskent .

La rotais ausiliaria ha lo stesso mekodo di
montagoio della rotaia master .

Porre la ratala 17 in contatte con il plano di riferlmento
{l3 rotaia puo essare bloccata tramite vari
accessor’: rullna+cunen o blocchetti di serragaio)

Serrare e viti con la coppla sufficienti
per fiszare la rotaia .7

)

e o ‘© o »
_._‘?_._@._.._._._.:_ ................. _._._@,._._}_
o o =T
CIE 66]

_.._._._.,E_ ................. _._._@.._._}_
o o ‘s o

3}

e

Allineando i piani di riscontra delle rotaie, rimuovere tutta la sporcizia dalla superficie di montaggio tramite una pietra per lappatura,

doepodiché passare con un panno pulito.
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10. Installazione della rotala senza un plano di riscontro laterale
Allineamento ad un riscontro provvisorio

Fissare due carrelli a
stretto contatto
tramite la plastra.
Utilizzare il risconkro
disponibila sul
basamento per
allineare la rotaia da
un'estremita all'altra.
Spostare [ carrelll &
serrarg in sequanza le
wiki di fizssaggio
applicanda la coppia
spacificata.

11. Installazione rotaie con piano di riferimento e vite di spinta

Collacare una riga di controllo tra le rotaie ed

Attraverso un comparators
regolare |l parallellsmo tra
lariga di contrallo ad il
piano di riscontro della
rotala master, Usare il
comparatore par
assicurarsi del parallelismd-y
dellarotala ausiliarla
attraverso il piano di
riscontro. Serrare infine le
vitl di montaggio nella
S@Uanza corretta quando
la rotaia ausiliaria &
parallela zlla master.

Installazione della

L m )

Per assicurare |l parzllelismo tra la guida awsiliaria e |2 guida master quandoe non é presente alcun plana di riferimeanto, ¢ consigliabile utilizzare || metodo

Ilustrate di saguito. Per l'installaziona del carrella, seguira la procedura illustrata

precadentemanta,
7

7 Rotaiaau

/// Basamento
sllizria /% macchina.

Installazione della rotaia master

Tramite morselto

Disporre |2 rotaia sul piano di montaggio del basamento e serrare
temporaneamente le viti di fissagglio, dopodiché spingere |a rotala contro
il riscontro laterale del bazsamento utilizzando un morsatto par assicurare
la pasizione della rataia. Serrare con la sequenza carretta le viti con la
coppia specificata.

Installazione della rotaia ausiliaria

Basato su riga di controllo

Collocare una riga di
controlle tra le rotaie ed
attraverso un comparatore
regolare il parallelismo tra la
riga di controllo ed il plano df
riscontro della rotaia master.
Usare il comparatore per
assicurarsi del parallelismo
della ratala ausiliaria
attraversa il pianc di
riscontro. Serrare infine le vit
di montagglo nella sequenza
corratta quanda la rotaia
ausiliaria & parallelz alla
master,

Basato sulla rotaia master

Fissare la tavola ai due
carrelli montati sulla rotaia
master ed uno dei due carralli
della ratala ausiliaria, fissare
temporaneamente |'altra
carrello della rotala auslliaria
alla tavela e la rotaia
ausiliaria al basamento.
Muowvere la tavala da
un'estremita allaltra della
rotala master ed Infine
serrare le viti dl montaggio
della gquida ausiliaria nalla
saguenza corretta con la
coppia specificata.

£

Basato sulla tavola
Figsare alla tavola i due
carrelli sul lato della guida
mastar, e flasare
temporaneamente la rotala ]
ausiliaria sul basamento ed un --E--na-- ————

o o

carrella della rotaia ausiliaria

.. dlla tavola. Posizionare il

comparatore contro la superficie
di riscontro del carrelle della
gulda ausillaria, muovere |a
tavola da un'estremith della
rotaia all'altra, infine serrare la
witi nella sequanza corretta con
la coppia specificata mentre si
allinea parallelamenta la rotaia
auslliaria alla rotaia master.

Basato su maschera di
montaggio

Usando una speciale T T T

maschera di montagglo (dima) i : i
ci si assicura dells posizionse & & L
della guida ausiliaria, dopodiché|| | l | ,l,
serrare le viti nella sequenza o o Py
corretta alla coppia specificata, || | il 1 ‘

i [ |

| B = ¢

o o
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12, Installazione di una rotala giuntata

#Per l'instzllazione delle rotaie giuntata bisogna fare riferimento 2 seguire la frecee di seguite riportate.

@ In order to avaid the accuracy caused by Installing the matched jointed rails, if is recommendead to stagger the buti-jeinted positiens, see figure below.
simbaolo giunzione Simbole giunzione

© § owmwmo § omlmeo { o

® Quando due rotaie vengono giuntate, vanno seguiti i simbeli di riferimento per garantire la precisione della guida.
I simboll sono posti sulla superficie supariora dal late della giunzione. Simbaola

_iltunzim?'_
| @ o SR o

® Fare cortesemente attenzione al nurneri zeriali incisi al laser gquando si installa il prodotto: AGQL, BOO1 soeno un gruppo AQDZ e BOOZ un altro e cosi via.
® Fare attenzione alla Direzlone d'installazione durante I'assemblaggio, | numerl seriall non devono essere sottosopra e le frecce devono puntarsi a vicenda,

P2 P2

& Om|im©® = ©

@ G ® = &

13, Metodo di misura dopo l'installazione
Quanda si misura la precisione di movimento del carrello, due carrelli devono essera fissati a stratto contatto alla tavola in modo da ottenare
un'accuraterza stabile.Quando si utilizza un comparatore, & consigliabile I'utilizza di un risconkro provvisorio
{come una riga di controlle) quants pil vicine possibile al carrells in mode da ottensra una misurazione aceurata.

Bordo dritto

Allineamento usando un autocollimatore Allineamento usando un CoMparators




Guida lineare modello standard AIl'TAL

Serie LSH

Metodo di lubrificazione

Quando |a guida lineare & ben lubrifizata I'usura sl riduce migliorando cosi 1a durata di vita, La lubrificaziong ha i seguenti benefici:
®Riduce I'attrito tra sfere @ rotaia minimizzando l'usura.

@Mantiene un film di grasso tra le superfici in contatto prevenendo |a rotbura delle sfere.

®Previenea la ruggine,

1. Grasso di lubrificazione
Usare un grassa lubrificante per la manutenzicns, Per lubrificare la guida pud essere utilizzata una pistala a grasso per iniettare il lubrificante nella guida
tramite il nipplo. La lubrificazione & idonea ad una velacith di lavora minore o uguale ai 60 m/min.

®Tipo dl nipple [ L=P=M4 L-P-M& L-P-5M& L-P=PD1 L-P-5P01
LEH1E LEHZ0 . LSH2Z0 LEH4G | L5H45
LEH2E LSH26
LEH320 LSH30 io
Tipodl LSHEE LSH36 “ L
nipple, o = o ke 2 A =
g2 e olo. - | I “
M4 X0 7P, B A i : ol
MEX0.75F MEX0.75P PTG —J ™y 7 PTL/8

®Quantita di grasso
Lz guida lineare LSH & ben lubrificata gia dalla fabbrica con il arasso "Shell Alvania grease 527, 1 cllentl sona pregati di usare lo stessa tipalagia di grasso.
Dopo lalubrificazione il carrello deve eszera mosso suU e gil per almeno tre volte lungo tutta la lungherza della guida. Ripetera I'operazione almenc due volte.

Quantita di grasso per la prima lubrificaziona (cm=) Quantitarifornimento (cm*)

“ud':"n_ Standard Lungo Standard Lungo
LSH15 0.9 - 0.3

LSH20 | 1.8 27 0.6 0.9
LSH25 | 5.6 4.5 1.1 1.4
L5H30 | 5.4 7.2 1.7 2.2
LSH3S | 8.1 10 15 3
LEHAS | B.4 10.4 2.8 3.5

sFrequenza di lubrificazions
Anche se la guida lingare & ben lubrificata dalla fabbrica ed il grasso non & sirimuove facilmente, una lubrificazione costante & comungque necessaria per
fldurre usure Inattese. L'intervallo dl manutenzione consigllato & egnl 100km oppure ognl 3-6 mesi.
2. Olio lubrificante
La viecosith consigliata dell'slic di lubrificazione dev'essere circa da 30 & 150 est. L'olio di lubrificazione & idonec per tulhi i tipi di carico & impatti,
maz nen per applicaziens cen alte temperature data la sua tendenza a vaporizzare.
®Adattatore

L-P-AME L-F-AME

MEXD.PSP
\ | T
]
HEE —F
-4 4 ]
= i =
MAXDTR T [ _i_ = " "
1 b T
Il . m —
H MEX0.75p | TFT 1 o Mexo.7sp | 1] | 1 o4
HETE “‘ﬂ| L3 N =
ol | LSH3E i L5H35E
LSH30 LEH30
29 L8Hzs 38 LSH25
LSH15 LSH20 L. LSH20
L-P-LME L-P-LD1 L-P-LME&-P2
MEX0.75P
! i Maxn.7P MEX0.75P
[ [ o i
Eag - = :
= |[EEEEREE .
tepel) o -
I .
21.3 ! Ogiva
[ per tubi morbidi,
L2 L2 non necessaria per tubl fgid]
| I.QSHAS
LSH35 Ey— LsH35 L&H3E
= LSH30 = - - LSH20 L5H30
LSH25 LSHz2S L&H25
LSH16 LSHz0 i LSHz0 LSH20




Guida lineare modello standard AIl'TAL
Serie LSH

L-P-PO1AMS _ L-P-PO1AD1T L-P-PO1LMS L-P-PO1LO1
MBX1P PTL/E  prija
L1 prye Tl
| |e=aL FHE ol [ :;J -1 =
=1 ]1_ &=kl _ &
PT1/8 LSJ: B a L
, N L 22 |
= - 20 '
- iy l;_':_',‘l - 12 2.5
PTI/B | == | o FT1/8 £ 1 2.5
I 1 HN : : i [‘ o~ =
Ll i al A= — - E e
...'m‘ig | m_lq- b \:fi___ N J_.
LSH45 T LSH45 : LSH4E LSH48

Nota: Dopo l'installazione, la parte superiore dell'adattatore pud essere piu alta del carrello, Fare attenzione all'interferenza durante il movimenta,
Metodo di lubrificazione

@ Rifornimento olic
L'esaurimento dell'clio di lubrificazione & pid rapido rispetto all'esaurimento del grasso, Fare attenzione ad utilizzare sufficiente olio durante il funzionamento.

Hudellu: Quantita di olio per la prima lubrificazione (em?*) Velocita di riempimentoicm®/ hr)

L5H15 | 0.5 0.2
LSH20 | 06 0.2
LSH25 | 0.9 0.3
LSH30 | 0.9 0.3
L5H35 | 0.9 0.3
LSH45 | 0.9 0.3

3. Installazione ingrassatore/adattatore

®L'ingrassatore o I'adattators possono essere installatl da entrambi i lati del carrello
per una lubrificazione automatica o manuale, a seconda delle eslgenze del cliente.

#®Ci sono fori per la lubrificazione ausiliari sui lati del carrello.E consigliabile nan
utilizzare i fari sul |ato della linea di riferimento se non strettamente necessaria.

#L'Installazione del nipplo laterale non @ consigliate sul modello dl carrello flangiato.
(Il nipplo per il grasso/olio pud fare interferenza con Il carrello)

®5e e richiesta la lubrificazicne laterale per il modella di cui sopra,
contattateci per avere un prodotto personalizzato.

Tappo foro di montaggio

1. Tipo di tappo
Per evitare che trucioll di metalle o corpl estranei entring nel carrelle, peggierando oosi la precisions e la durata di vita,
si raccomanda vivamente all'utilizzatore di utilizzare i tappi per i fori di montaggio.

Modello Vite diametro[D)imm) Spessore(H){mm|

LSHIS = M4 8.15 11 D

L5H20 | M5 5.65 25 i

LSH25 | Ms 114 2.5 l | T
LSH30 = M& 14.4 15 |

LSH35 M8 14.4 3.5

LSH4S | M12 20.2 45

2. Installazione tappo

Passo 1

Piattello

Tappo

Posizionare il tappe nel fors. Poslizionare il plattelle sul fore di montagglo,
colpirla verticalmente cen un martella in
MNota: @Assicurarsi che il tappo non sbordi dalla superificie dalla rotaia. plastica e fisare Il tappo.

®CDopaolinstallazione pulire accuratamente la superficie.

P &8




Guida lineare modello standard Ail'TAC

Serie LSH

Illustrazione protezione dalla polvere

1. Codice & struttura
AirTAC fornisce i sequenti dispasitivi di protezione per le guide lineari montate in ambienti gravosi @ polverosi; se sone richiest! questi accessori,
aggiungere il codice corrispondente in Fase d'ordine.

Codice | Vuoto: Standard DD: Doppio raschiatore ZZ: Raschiatore+lamierino metallico

Tenuia superiore

Tenuta laterale \\\

Tenuta superi
Tenuta superiaore e e e

/’en uta laterale
{maggiorata)

Struttura Tenuta laterale

(magglorata)

Raschiatore i a L —  Dopploraschiatore
Doppio raschiatore . (Doppio labbre, maggiorati)
(Dopple labbra, magglorati) Lamiering metallico
2. Test di protezione alla polvare
2.1. Prodotto testato
Sostanza utilizzata Truciole di legne Polvere di ferro Sabbia
Distanza percorsa 500KM S00KM S00KM

2.2, Dispositivi di test

=

Figura 1: Tester (Aspetto) Figura 2: Tester {intarnao}

2.3, Condizioni del test

AIFTAC utilizza un tester industriale {figura 1) per simulare la reali condizioni di lavoro, senza angoli morti a 360° | la polvera arriva da ogni late (figura 2).
Il test simula molteplici scanari di applicazione: trucieli di legno, polvere di ferro & sabbiolina vengonao utilizzati per garantire le proprieta protettive di ogni carréllo.

2.4, Risultati del test

Figura 3: Sfere In acclaio Figura 4: Sfere in acclalo
Risultati: si pud vedere dalle figure 2 & 4 che sole una piccola quantita di polvere & entrata nel carrello durante il test,
rma le superfici delle sfere sone ancora lisce, il carrello scorre in maniera Auida e le parformance in generale non ne risentono.

| _ Lunghezza Cimm)
3, Dimensioni Medallo Vaoce Standard Doppio Raschiatore+Lamiering
1 carrelli con alta protezione alla polvere hanne una lunghezza | (Vwoto) raschiatore (DD} metallic (ZF)
diversa comparata a quella dei carrelll standard tz:;:g: :':':E::“ :tan:arg_ ?';“5 BTE 5;1'.5
: : : . odello standar : :
{_ml';' . d'menmne_ Fam h,'a' e ERTe imEnmRrc lenlcasels LSHZOCL Modello lunga | 90.5 98.5 | a5
5i possono trovare i dettagli nella tabella sulla destra. LSH25004 Modelle standard| 83.5 915 B8
T - LSHZSCL Modellolunge | 105 | 113 109.5
LSH300IM Modello standard| 95.5 103.5 100.5
LSH30OL Modellolungs | 118 | 126 _ 123
.g. [ S— T _@_ - — - —@—— LSH35CIM Modello standard)| 109 118 114
LSH350L  Modellolunga | 1345 | 143.5 139.5
LEHASM Modelle standard 132 140.5 136.5
LSH45[IL  Modellalunga | 1635 172 l 168

P (224 (]



Guida lineare modello standard AIlr'TAC
Serie LSH

Precauzioni d'uso

1. Smontaggio carrello

Normalmente, grazie alla gabbia sfere @ alla copartura antipolvere, la caduta dalle sfere & scongiurata quando si separa il carrelle dalla rotaia.
Menostante cid, se 5l inserlsce nen perpendicolarmente o in maniera raplda la retaia nel carrello, c'e il rischio che le sfere cadana fuori,

Fare attenzione durante l'assemblaggio della guida linear® o aiutarsi con delle rotaie in plastica.

Carralls
Rotala .
) |
i ]
Rotaiain plastica Carralla
Rextaia .
—.lﬁ ] ]
[+] [=] &8 hl= =
Raotala in plastica L] 2 Inserimento obliguo

2. Installazione rotaia in plastica

Insieme al carrello viene farnita una rotaia in plastica. Non rimuovere la rotaia fintanto che non & necessario,

Se guesto accessorio fuoriesce e si vuole reinserirlo, premere le coperture antipolvere con le dita ed inserire lentamente la rotaia per evitare che le sfere
fuorlescanso a causa del disallineamente della rotala stessa.

Carrella Premere con le dita

Fotala in plastica

——; R

Premere sempre le coperture antipolvere
Premars la copertura antipolvere ed inserlre perpendicolarmente la guida In plastica. ed inserire perpendicolarmente.

3. Precauzioni

®Le parti possono scorrere inavverticamente. Fare attenzione.

®5¢ |a guida lineare subisse dei colpi, la precisione e la durata di vita ne risentirepbera in maniera importante, anche se non ¢l seno danni esterior] evidenti.
Fare attenzicne.

@®MNon smonkare [a guida lineare s& non necessario, corpi estranei potrebbers entrara nel carrello e peggiorarne la precisiona.

4. Lubrificazione

®Le guida lineare sono trattate con un alio antiruggine durante il ciclo produttive. Prima dell'uso, pulire la guida e lubrificarla.
@ Mon mischiare diversi tipi di olii lubrificanti (o grassi) con proprieta differenti.

®Copo |a lubrificazione, muovere il carrello avanti e indietro per tutta la lunghezza della rotaia, ripetere "operazions 2 valte.

5. Uso
®Latemperatura dell'amblente di lavora non deve superare gli 80°C, e la temperature massima istantanea non deve superare | 100°C.
®Man separare carrelli & rotaie se nen necessario. 5e avete la necessita di separarli, utilizzare la rotaia provvisoria in plastica per evitare che le sfere cadana,

6. Stoccaggio
®Quando 5i stocca Il prodotto In magazzinag, assicurars] che carrelll e retale slano ben ricoperti di olie antiruggine,
e che | prodotti siana ben imballati & riposti orizzontalmente. evitare ambient] umidi efo caldi.




2\ Guida lineare basso profilo LSD

Panoramica del prodotto

Carrello Rotaia
Modelli di carrello: Ratala con
disponibili sia squadratoe che flangiate designa X

Gabbia sfere

Previena la caduta delle sfare

Ingrassatore

Testata di chiusura

Paraolio

Design a labbra,
integrato nella testata
Pozsono essere scelti il

miodello standard o ad alta
protezione alla polvere

Sfera d'acciaio
Grado 1503290 G10

Copertura antipolvere

Doppia iniezione

Coperchio ricircolo sfere

Caratteristiche del prodotto

1. Autoallineante

Il deslgn a X (45°-45°) delle superficd rende |l prodotto auteallineante, Anche s2 fossero present] plecoll disallineamenti sulla superficie di montaggio,
guesta struttura pué aiutare ad assorbirli garantendo un'alta precisione ed unc scorrimento fluide e stabile.

2. Alta rigidezza, uguale capacita di carico in tutte le direzioni

Adettando un deslgn con 4 flle di sfere & superflcl di contatto Inclinate & 452, le sfere hanno idealmente due puntl di contatto & pud quindi resistere sla alle
farze laterali che a quelle radiali. Allo stesso tempo & possibile aumentare la rigidita aggiungendo il precarico se necessario.

&l fine di miniaturizzare il prodotto & stata ridotta 'altezza del carrello e della rotaia, ed accorciata la lunghezza dal carrello.

3. Intercambiabile

& seguite del rigorosi controlli durante il processa produttivo, le dimensioni sono stabilmente all'interno delle tolleranze definite. Le gabbie delle sfere
prevengono che la stesse cadanc fuori: in questo moda, i carrelli sono intercambiabili (della stassa taglia) pur mantenandao il precarica e la precisione.




Guida lineare basso profilo Ail'TAC
Serie LSD

Codice d'ordine(Combinate)
1.LsD15/30

LSD 15 H N 1X220S20A H-U-AMG-E-T-[]
2 ISR R WE W R GRS A W SR Gy PR S S
1 @34 EE 7 (891011 12 1314

T'Codice :
LsD:Guida lingare basso profilo
modello
‘BTaglia rotaia 15- 15mm 30. 2Bmm
H: Medello squadrate  F1: Madello flangiato, mentaggie dall‘alte

Folbluk FZ. Medello flangiats, montaggio dal basso
carrello [ F%. Madella flangiata, rmontaggio dall'alto o dal basso
ATipe di : .
S rllG . 5: Corto M:Standard
S Numero 1:Une

di carrelli | 2:Dugy g [Mata: numero di carrelli su un singola guida lineare]
Glunghezza ) :

della rotaia 220:220mmM o eeen [Definlta dal cliente]

I TPosizione del S[:Distanza dalla fine della rotsia al centro el primo foro di maontaggio
primo Foro di (& raccomandabile che sla maggiore del margine minimo)
montaggio [1l margine standard & di 20mm]

EPrecarico :ﬁ.: Standard (no precarica)  B: Precarico leggers - Precarico madio
§Classe di . ; ' ;
precisione N : Normale H: Alta B :Fracisa
“ugto: Montaggio dall’alto U:Montagalo dall'alto
(L5015 M4/L5D30: M&) (LSD15:M3/LSDE0: ME)
L5D15 LsD30 LsDis LSD3d

: 14 2
Bas Py
Il P o | ?D{

3
et

‘HForma rotaia

Il margine standard & di 20mim.
Il cliente pud definire un
margine fuori standard.

LSD15: LSD15: L5D15:
M<: Hippla M4 | AHME: Db M4 a M6 LM&: DA M4 2 M6
- -  Lsbam:
LSDa0: LSDA0: e
LSD30:MS: | AQ1:DA M6 a PT1/8L01:DA M6 a pr1/gSME:Nippla ME
Nipplo M& LED30: LED30:
aMB:DA M5 a M8 | LM3:DA MEaMEB
M4 | ME Madella dritka Modells a gomita SME

T4 ¢ 7 3

AiMipo di nipplo

— T 1 lﬁTipn di ‘u’uuil:r: Il carrelle & la rotaia mantati insieme
imballaggio B: Carrello e rotaia sono imballati separatamente
— d3Forma rotala Vuolte: Montaggio dall‘alte T: Montaggio dal basso
fProtezione . : 3 : .
e aniEin ‘Vuoto: Standard DD: doppio raschiatore

pulvers ZZ: Razchiatore+lamiering metallico [Nota 1]

[Mota 1] Fare riferimento alla pagina P44 per il modello ad alta protezione contro la polvere.
[Mota] Il Modello di rotaia indicato con 10 & 13 nel codlce d'ordine non possono essers
scelti insieme, solo uno dei due pud essere selezionato.

P




Guida lineare basso profilo

AIl'TAC

Serie LSD
2. LSD20/25/35

LSD 2_0 H N 1X220 S_EDA H—A.MB—B -T-

1) (20345 ® T 10 41 1243

L 1 1 | I i1.Codice
modello

! { T Taglia rotaia

‘d Forma
carrello
1 L 3 . E 1 1 o N 4 Ti po di
carrello
- - 5 Numero
di carrelli

6 Lunghezza
della rotaia

— (7. Posizione del
primo foro di
montaggio

L B il i — 18 Frecaricu
L T Classe di
precisions

T ATipo di nipplo

Il margine standard & di 20mm.
1l cliente pud definire un
margine fuori standard. T AnTipo di
imballaggio
i3 Forma rotaia

iiProtezione
contro la

polvere

L5 Guida lineara basso profilo

20:20mm 25:23mm 35:34mm

'H: Modello squadrate F1: Modells flangiato, mentaggio dallalts
F2: Medella flangiato, montaggio dal bassa
F3: Madellz flangiato, montaggic dall'alto o dal basso

5: Corta M:Standard

1:Una
| 2:Due....... [Mata: numers dl carrelll su un singola gulda lineare]

220:220MM caueeienne [Crefinita dal clienta]

5[0: Distanza dalla fine dells rotaia al centro del prima fore di mantaggio
(& raccomandabila che sia maggiore del margine minime)
[1l margine standard & di 20mm]
: A: Standard (no precarico) B Precarico legoero  C: Precarics medic
N : Narmale H: Alta P :Precisa

M6:Mipplo AD1. DAMSa PT1/BLOL. DAMSaPT1/8
Mé& AME: DA MEaME | LME: DA ME 2 M&
Modella Maodello

ﬂ dritto agomito , ‘

Vusto: I carrells @ la rotala montati insieme
B: Carrello e rotaia sono imballati separatarmente
Vuoko: Montaggio dall’alto T: Montaggio dal basso

SME:Hippla Mb

Vuote: Standard DD: doppie raschiatore
ZZ: Raschiatore+lamiaring metallico [Naota 1]

[Mota 1] Fare riferimento alla pagina P44 per Il modello ad alta protezione contro |a polvere.




Guida lineare basso profilo Ail'TAC
Serie LSD

Codice d'ordine rotaie giuntate

1.L5D15/30
LSD 1 H N 1KIBIUT3BBHT3920A H- U AM6-B- T-I:I

l_} (2)(3)(4)(®)(8) f_?-us 91&111313 ﬁni‘.l

| I T Codice yegnni
| | modello L5D:Guida lineare basso prafile
1 iZTaglia ; :
rotala 15:15mm  30:2Bmm
o ; T %P H: Modello squadrato F1: Medalla flangiako, maontaggio
| r“la dall alta FZ: Modello flangiato, montaggio dal basso
carrciio F2: Modello flangiato, montaggio dall'alte o dal basso
4 Tipo di J 3
Erralln 5: Corte N:Standard
[ [ ENumero 1:Uno  2:Due.......
| dicarrelli = [Mota: numero di carrelll su un slngula guida lineara]
T— T T T 1T & Llunghezza
della prima 3920:30920MM woeeveienes [Definita dal cliente]
rotala |
T T 11 FSimbolo T: Simbaolo della glunzione fra rotaie
| giunziona  {margine della gunzione: 1/2F)F & || passo standand o | forl d fissaggia]
1 1 -1 8 Lunghezza
della seconda 3900:3900MM overernenns [Definita dal cliente]
rotaia
—— i i Esimbola Vuote: Due rotale giuntate  T: Simbole dedla giunzione fra rotale
| giunziona {margine dola gunziona: L2PYF ¢ il passo standand tra i fori o fissegoia)
' e e Vuoto: Due rotaie giuntate
HEE 3920:3920MM .eveevnn [Definita dal cliente]
{ i1 Precarico _ A: Standard {no precarics) B: Precarico leggero C: Precarico medic
T ——— f@Classedi W : Normala H: Alta
Margine delle guide gluntate: 1/2 P, precisione : i
Il margine dai farl di testa @ di coda
szono essere scelti dal cliente.
B ‘fuoto: Mentaggie dall’alto U:Montaggio dall'alco
(L5D15:M4/L5030:ME) {L5D15:M3/L5D30:ME)
L8RS L5030 . LSD1S L5D30
i3Ferma
= ©11.2 - Bi4.2
2
rotaia [Motaz] -!-5%5‘-5[ 3 %51 . )

53

s

3‘Mjr e}

ji ! 125
™ 4 e

LSD15: L5D15: L5D15:

i_r

M4'HI|;|-|..I4::I-'I4 AME:Da M4 a M& LI'-'IE Da M4 a Ma LSB30:
LsD3a: LSD30: SME:Nippla
LSO30:  A01:Da ™6 & PT1/AL01-Da M6 = FT1/8 ME
f4Tipo di Ma: Nipplo Mé LSD30: LEDED:
: AMA: DaMEaME LME: naMﬁama
nipplo b e o -
M4 M6 Madello Modello
“ dritto ‘ a gumltu, ‘
T BTipo di Wuoto: Il carrello e la rm;ala mantati insiama
imballaggio B: Carrello e rotaia sono imballati separataments
. Fi
@ ittt Vuoto: Montaggio dall'alte T: Montaggio dal basso
rotaia
@:;:t::lﬂne Vuoto: Standard DD: doppio raschiatore
poivare ZZ: Raschiatore+lamlerino metallico [Mata 1]

Motal:Fare riferimento alla pagina P44 per il modallo ad alta protezione contro la polvere.
Mota2: Il rnodello di rotaia indicate con 13 e 16 nel codice d'ardine nan possoeno
essere scelti insieme, solo uno dei due pud essere selezicnata,
[Un altrel] Il numere di giunzioni non pud essere superiore a 2 (tre rotaie al massimo).
Per i modelli L5D1E la lunghezza massima della rotaia giuntata @ 11800mm.
Per | modelll LSD30 & 11880mm.
£ necessario realizzare un prodotte custom s& vanno gluntate pii rotale.

P 29



Guida lineare basso profilo

AIl'TAC

Serie LSD
2. LSD20/25/35

LSD 20 H N 1X3920T3900T3920A H-AMS-B -T-[]
1 236 (6789700192 13 141516

Margine delle guide giuntate: 1/2 P,
Il margine dei fori di testa e di coda
possono essera scelti dal cliente.

MCodice AP '
modella L5D: Guida lineare basso prafile
IR 20. 20mm 25, 23mm 35, 34mm
rotaia

; H: Madelln squadrata F1: Medella flangiata, montaggio
*Forma dall'alto FZ: Maodello flangiato, mo ntaggiﬂu dal basso
carrello F3: Modello flangiato, montaggio dallalto o dal basso
4Tipo di N :
carrello 5: Corto N:Standard
15 Numero 1:Uno

di carrelli  Z:Due....... [Mota: numere di carrelli su un singcla guida lineare]
'@'Lunghezza
della prima 3920:39200MM wovevcinnnns [Definita dal eliente]
rotaia
7Simbolo T: Simbolo della giunzions fra rotaie

glunzione [Frismging d@ells giunzione: 1/2P) [P & i phisa standard bra i fori di fssaggio]

BLunghezza

della gecondsa 3900:3900MM .vuverenas [Definita dal cliente]
rotaia
MEsimbolo WVuoto: Due rotade giuntate T Simbolo della giunzicns fra rotaie

giunziona [mangine della giunzione: 1/2F)} [P e [l passe standard tra | forl di fissaggio]
ﬁ%ra"&'::;“ Yuote: Due rotaie giuntate
robaia 3920:3920MM. xvaeesa [ DEfinita dal cliente]
i Precarico A Smndard (o precarics) B: Precarico leggero C: Precarico medio
12 Classe di . :

precisione . N : Mormale H: Alta .

MG:  A01: DAMGaPTL/ELOL: DAMGaPT1/B  5Ms:
Mipplo ME  aME: DAMGaMe LMB:DAMsaMe NipploMa

@Tipodl Modello Modello
nippla ‘ dritte ‘ a gumlto, ‘
(4 Tipo di Wueta: Il carrello e la rotaia montati insiema

imballaggio B: carrello e rotaia sono imballati separatamente
Ef:i';m' Yuoto: Montaggio dallalte  T: Montaggio dal bassa
@tir:;?::“e Vuoto: Standard DD: doppio raschiatore

e £Z: Raschlatore+lamlering metallico [Noka 1]

Motal:Fare riferiments alla pagina P44 per il modello ad alea protezione contro la polvere,
[Un altrol] Il numers di giunzionl non pud essere superiore a 2 (tre rotaie al massima).

Per | modelll L3D20/25 |8 lunghezza massima della rotala giuntata & 1 1800mm,
Per | modelll L5035 & 11680mm.
£ necessarlo reallzzare un prodorto custam se vanne giuntate pil rotaie.




Guida lineare basso profilo AIl'TAL
Serie LSD

1. Codice d'ordine carrello

LSD15 BK-H MN-H -E-AMG6-_] Notal:Fareriferiments alla pagina P44 per |l modello ad alta protezione contro la polvere.
MNota:Quando sl accopplano con le rotale, se sl utllizzano codicl di abbinamenta different] Il precarico del

*i: {(2)(3/4)8)(8)(7) (8) () prodotto finale sara differente, per | dettagli fare riferimento alla *Tabella di abkinamento del precarico,
I | [ | ICodice modello LSD:Guida linears basso profila
‘ZTaglia rotaia 15:15mm 20:20mm 25%:23mm  30:28mm  35:34mm
dCodice carrello GK: Carrello
H: Modello squadrato F1: Modello flangiato, montaggio dall’alio
—_— 4Forma carrello F2: Modello flangiato, montaggio dal basso
F3: Modello flangiata, montaggio dall'alto o dal basso
£Tipo di carrello 5: Corto M:Standard
‘EClasse di precisiona M : Mormale H: &lta
TCodice gruppo SR sS4 C E[Mota)]
M4 Nippla Ma ‘ ME | MipplaMs “
aMg  DaMeéa Modello 5. A01 | DaMéaPT1/8 Modello ‘
Mg dritto ‘ 75 AMB | DaMgamg dritto
— ETipo di nipple 15
Modello 300 o1 DaMEaPT1/B Modello
Da M4 a @gomito , 3 LM8 | DaMgaMs @gomito
LM& M6
SME Mipplo M6 ‘
— F#¥rotezione controla  Vuoto: Standard DD: Dopplo raschiatore Z2: Raschiatore+lamierino metallico
polvera [Mata 1]
2. Codice d'ordine rotaia(4m)
(1) LSD15/30
LSD 15 RL X4000=-H=-E=-U
. :.-'-.l:.-'-.l P ...-'~1r- .',-'_"\.
23 @ &6 7
o 1] Codice modella [ LSD:Guida linsare basso prafile
{2 Taglia rotaia 15:15mm 30:28mm
¥ Codice rotaia [ RL: Rotaia
{@Lunghezza rotaia :
non tagliata 4000:4000mm
{B'Classe di precisionsa [ M : Mormale H: Alta
{ECodice gruppo _ E [Mota]

Vuoto: Montagagio dallalte U:montaggio dall‘alto T: Montaggio
(LED15:M4/LE030:ME) (LSD15:M3/LSD30:M&) dal basse

LEBLE L3030 L5D1F LED30

{7 Forma rotala é%’ﬁj ml%? ﬁ . %
T R 21 g
Mota:®La lunghezza standard della rotaia @ 4m.

®Per i modelll LSDLS, le guide hanno un margine [noambo i lati di 20mm.

&Per | modelll LSD30, da un late il margine & 20mm, dall'altro & 60mmm.
®Quando si accoppiano can | carrelll, se sl utilizzano codici di abbinamento differenti il precarico del prodotio
finale sara differente, peri dettagli fare rifarimento alla *Tabella di abbinamenta del precarica”.

7

(2)LSD20/25/35

LSD 20 RL X 4000-H-E-T
'.__ '1 & ...I :'.-E._ |'__-3-_:' I‘w__ Eg;l'__-'ﬁ-.__.'.__ '_"'{.I
I - v ’

| 1 Codice modello [ LsD:Gulda lineare basso profllo
2Taglia rotaia 20:20mm  25:23mm  35:34mm
AiCodice rotala ' RL: Rotaia
: I;:l?a!igenz:: tagliata | 4000:4000mm
BiClasse di precisione N : Normale H: Alta
&.Codice gruppo [ E [Muota]
7/Forma rotaia Vuoto: Mentaggio dall’alte  T: Montaggio dal basso

Hota:@La lunghezza standard dalla rotaia & 4m.
®FPer i modelli LSD20/25, le guide hanno un margine in amba i lati di 20mm
®Per | modelll L5035, da un lato Il margine & 20mm, dall'altre & &0mm.
®Quando g accoppianc con | earrelll, se sl utilizzano codici di abbinaments diferentl il precarica del prodotis

finale sard differents, WI fare riferimento alla *Tabella di abblnamento del precarico”.




Guida lineare basso profilo Ail'TAC

Serie LSD

3. Codice d'ordine rotaia
(1) LSD15/30

LSD 15RLX 220-520-H-E-U

MNota:Guando si accoppiano con i eamealli, s si utilizzana codici di abbinamento diffsrenti il pracarico del

,"1;"] .’i'-,-'i‘, 4 (B (BT R prodotio finale sard differente, peri dettagli fare riferiments ella “Tabella di abbinamento del precarico’.
Ly ~_.'\T/ L SR PR P N T
! t { t T.Codice modallo | LSD:Guida lineare basso profila
T — ZTaglia rotaia 15:15mm A0:28mm
| Codice rotaia RL: Rotaia
] ] ]
’3’:;';3':::::1 220:220MM .vcernnne J[Definita dal cliente]
T S[:Distanza dalla fine della rotaia al centro del
Epﬁ::'::;du‘?l primo foro di montaggioc
rnunta in (& raccomandabile che sia maggiore del margine minimao)
o9 [1l margine standard & di 20mm]
— ‘BClasse di precisione | M : Hormale H: Alta
——— DCodice gruppo E [Maota]
1l rargine standard & 20mem. Wuoto: Montaggio dall’alto U:Montaggio dall'alto T: Montaggio
Tl cliente pu# scegliere un (LsD15:M4/L5D30:ME)} (LSD15:M3/LSD30: MA) dal basso
margine fuori standard. LSD15 L5D30 LSD15 L5D30
[12]:] 11.2
4]

— A Forma rotaia

il

.
17y

o
1R
ek

&=
!
Eg=

(2) LSD20/25/35

LSD 20RLX 220-520-H-E-T

iy

DE® @ ® OD®

MCodice modello L50:Guida lineare bassa profilo

S I S 1 ! ZTaglia rotaia 20z 20mm 25:23mm 35:34mm
Hiodice rotaia RL: Rotaia
ALunghezza

e 220:220MM wiveeannen [ Definita dal cliente]

S[:Distanza dalla fine della rotaia al

B EF:::I::;‘:I centra del prima fora di mentagglo
:mntu Io (& raccomandabile che sla maggiore dal margine minimo)
g9 [Il margine standard & di 20mm]
F.Classe di precisione M : Normale H: Alta
i L R TCodice gruppo E [Mota]
margine standard . L E tai i . M - v T M .
1l cliente pud scegllere un EForma rotalo uote: Montaggic dallalte  T: Montaggie dal basso
margine fuori standard. Mota:Quando gi sccoppiano con i carrelli, se siutilizzano codici di abbinamente differenti il precarico del

prodotio finele sard differente, per i dettagli fare riferimento alla "Tabella di abbinamento del precarico™.

4. Tabella di abbinamento del precarico per rotaia/carrello

Quande s ordinano rotaia'carrello, scegliere per favore il codice di abbinamento della rotaia/carrello in Base al precarico della guida lineare{ combinata)
necessario. Pari dettagli fare riferimento alla "Tabella di abbinamento del precarico”.

Codice di Codice di Codice di Codica di

Hodello. abbinamento rotaia = abbinamento carrells | bl HME“"_ shbinamento rotala abbinamento carrello sl
Standard B Standard
kgg%g E (mo precarica) 5 {ro pracarico)
E ; L5035 E =
L5025 C Precarico leggera C FPrecarico leggero
L5030 =% Precarico medlo EB Precarco media




Guida lineare basso profilo Ail'TAC
Serie LSD

Codice d'ordine accessori

L_ = F- Ar.‘_'ﬁ 6 IT_l Mota: Per 'adattatere non & necessario selezionare questo codice
1 hf’ (2 .&j {Pui essere montato sul carrello standard e su quello ad alta protezlone)
Micodice dell"accessario | L: Accessoric guida lineare
{ZCodice nipplo Py Mipplo

M4 Nipplo M4 ‘ . ) Hipple M& ‘

A01 Da M6 a PTL/8 Modella ‘

Da M4 5 Modella ' 50 M8 | Da MG 2 M& dritte
Amg T T dritto g LO1 DaM6aPT1/8 Modello
ETipe di nlpplo 15. . i 3p. LME | DaMgaM3 @gomito
Modello 35 sMs | HipploMs ‘

Da M4 a 2 gomita
M& , Struttura
LM3-F2 adattatore h e %
yuoto: Standard 27, LSD15/25/30/35 Modello ad alta protezione contro la polhvers

‘Y'Protezione contro la [sia per DD che par Z1)
polvere [MNota] I7LED20. LSD20Modello ad alta protezione cantro la polvere
(sia per DD che per ZZ)

LMB




Guida lineare basso profilo Ail'TAC

Serie LSD

Specifiche rotaia

Il margine dal bordo del prime fore di montaggia

s Eln Modello LSD15 LSD20 LSD25 LSD30 LSD3Ss
{5) e dell'ultime {E) non devono essere magagiori
dil 1/2P. Margini pli estesi patrebbers portare ad Passo (F) 50 60 50 &0 80
instabilith & peggiorare la precisione, Margine dal berda standard (5] 20 20 20 20 20
n: Numero di fori di montaggio Margine minimo dal bordo (5/E min} 5(4) 6 7 T(E) &
“y////ny W Magine massimo dal bordo (S/E max) 55(56) 54 53 73(72) T2
ﬁll/ AH/A Lunghezza massima della rotaia con bordistandard | 4000 4000 4000 | 3960 3960
S F ! . Lunghezza massima (Lmax) 4000 4000 4000 4000 | 4000
Moka: @Guando la Guide L5015 viena niontata con viki M3, il margine minimo & 4mm, il margina massima & S56mm.
L={n-1)%xP+5+E Cruando la Guide LSDL5 viene montata con viki M4, i| marging minimo € Smm, il margine mazsimo & 55mm.
: Lunghezza totale della rotaia {mm} ®Quando la Gulde LSD30 viene montata con vitl M&, il marging minime & Ymm, || margine massimo & 73mm.

L
n (ruando la Gulde L5030 viene montata con vitl ME, Il margine minlmo & Emm, (| margine mazsimo @ 72mm.
S el e #®5e la lunghezza supera la Lmax, bisogna optare per le rotaie giuntate.
_:j E,I's“.'"“;': i fori pf" Ifd‘f't' {mtm) . ®0uando 5 decide || margine del borda, deve essers all'interna del range riportato nella tabella
=i FArne oel Prime ror di mantang (mm} di cui sopra. Potrebbe esserc il rischio di avere delle retture se si fuoriesce da questo range.
£: Margine dell'ultima foro di montaggio (mm) #"'Lunghezza massima della rotaia standard” sta a significara |a lunghezza massima che pud

essere scelta quanda entrambi i margini dei bordi sono standard.

: Humere di forl dl montaggio

Specifiche e dimensioni

uadrato
5q b
M,
lir—
o m!
o ot --@-{
’ i
- -1
g = M,
4-M <] Ly A-M li—
| e s
. = dmn
2} i 775, i
LU
F -
) Ingombri esterni {mm}) Dimensioni carrello (mm]) Dimensioni rotaia (nim)
Modello}, e c T - al i
appio aschiatore+Lam
Noce HHIEE |-F ﬁ?:gtirf raschiatore| ierino metallic CLIALR] KD M M G H2|F) S oQNota] [Mota] [Nota]
|| (o) @ ||| ] | .
LSDISHS 24 |4.5/34/ 9.5 405 | 475 45 23,5 - [26/4.6 6  M4X0.7 | 6 |15 125 &0 20 B(e) |4.8(3.5)5.3(4.3)
LSDLSHN 24 |4.534 95 57 | &4 1.5 | 40 |25/26/4.8 6 | M4¥07 | B |15 125 60 20 B(E} |4.8{3.5)5.3(4.5)
LSDI0HS 28 6 42 11 46 | 53 50.5 |29 |-|32/6.2 13 M5X08 | 7 |20 (155 60 20, 95 | 58 A5
LSD20HN 28 6 |42/11 85 | 72 69.5 48 |32|32/6.2/13 | M5X0.8 | 7 [20[155/60 20| 95 | 58 | 85
LSD25HS 33| 7 (48125 58 | &6 635 36.5) - [35/7.2 /13| M6X1.0 | 9 (23| 18 |60 20| 112 | 7 g
LSD25HN 33: 748125 B3 | an 87.5 60.5|3535/7.2 13_ MEX1D | 9 |23 18 &0 2D 11.2 | 7 9
LSD30HS 42_ 9 &0 16 68.5 [ T6.5 73.5 41.5 - I4I:I 7.2113 Max1.25 12 EE_ 23 B0 2D 11.2{14.2}_ 7{o) 9(12}
LSD3OHN 42| 9 60/ 16| 97 | 105 102 70 |40140(7.2 |13 M8X1.25 12 |28 | 23 | 80 20 11.2(14.2)] 7(9) | 9012}
L5D35HS 481170 18| 735 | 815 7a.5 46.5 - [50|8.5 |13 | M8X1.25| 12 | 34 |27.5| 80 | 20 142 | 4 12
LSD35HN 4&|11 /70 18 1065 114.5 111,5 79.5|50/50(8.5 13 | Ma8¥1.25| 12 [ 34 |27.5( 80 | 20 14.2 g 12
| Capacitd dicarico | Capacitadicarico | . -
Modello\  Vitedi | dinamico (kN) statico (kM) bbbt A i
Voce montaggio [ carrelle Rotaia
c c M, M, M
| | ¢ | | T (kg) (kg/m)
LED1SHE M4{M3) ] 5.0 | 9.5 | 0.o07 0.04 | 0,04 0.09 1.23
LSD15HN M4{M3} | B.9 | 16.5 | 0.12 0.10 | .10 0.15 1.23
LSD20HS M5 | 7.2 _ 13.5 | o013 0.06 | 006 0.14 2.11
LSD20HN M5 | 12.1 [ 12.4 [ 0.20 0.15 | 0,15 | 0.23 | 211
LSD25HS Mé& | 11.5 | 20.8 [ 0.22 0.11 [ 0.11 0.26 2. 76
L§D25HN Me | 19.3 _ 34.7 | 036 031 | 031 |  0.42 2.76
LSD30HS Me(MEy | 19.8 [ 30.0 [ .38 0.20 | 020 | 0.44 4.60
LSD30HN M&{M8Y | 283 | 50.3 | 0.65 0.53 [ 0.53 0.75 4 60
LSD35HS M8 | 20.2 _ 40.7 | D 033 | 033 | 074 | 627
LSD3SHN ME ] a7 70.2 1.02 0.72 0.72 1.17 6.27

[Mota]: La svasatura standard della rota’a LED15 & @8X5.3X@4.8 & can vita M4, Se s utilizzano vitl M3, nel codice d'ordine va aggiunta una "U*, e la svasatura & @64 5X03.5.
La svasatura standard della rotala LSD30 & 911, ZX9%GT & con vite MG, Se siutilizzanc vitl M8, nel codice d'ordine va agoiunta una “U", & |3 svasatura & @14, 261200,

P L 34



Guida lineare basso profilo

AIl'TAC

Serie LSD

Il flangiato con fissaggio dall'alte

Modellal .

Voca

LSD15F15
LSD15FIN
LSD20FLS

LSD20FIN

LSD25F15

LSD25FIN
LSD30F1S
LSDIOFIN

LSD35F15

LSD35FIN

Modellol,
Voce

LSD15F15

LSD15F1N
LSD20F1S
LSDZ20F1M

L5D35F15

LSD23FIN
LSD30F1S
LSD30F1N
LSD35F1S
LSD3SFIM

D C ' o
1
g T Cl
[=] [=] o
W=
=] =] o
LSD-FiN LSD-F15
F a| 4-M 2-M -
5 200 %
0 [l o _.I.
= ol
dial ol F &
_Ingombri esterni (mm) ] Dimensioni carrello {mm})
. . c .
Dappio
H |H1 F | Y Standard e Tt Raschiatore+Lami ClL A B K D M TL G
{(Vuoto) (DD} erino metallic (ZZ)
24 |45 52185 40.5 | 475 | 45 |23.5 - 41|46 6 | M5X0.8 | 7.5 |15
24 |45 52 185 57 64 61.5 | 40 26 41|46 &  M5X0.8 7.5 15
28| 6 |5919.5 46 53 50.5 | 23 | - 4%|6.2 13| MeX1.0 9.5 20
2B G |5919.5 &5 72 £9.5 | 48 32 45|8.2 13| MEX1.0 9.5 20
33| 7|73 25 &9 66 63.5 |36,5 - 60|7.2 13 MBX1.25 10.5 23
3327 |73 25 83 g0 B7.5 |60.,5 35 £0|7.2 13 MBX1.25 10.5 23
42|49 |90 31 6B.S 76.5 EER:] (41,5 - F2|7.2/13|M10¥1.5|10.5 28
42|49 |90 31, 97 105 102 | 70 40 F2(7.2]13 | M10¥1.5/10.5 28
48|11 (100 33 73.5 Bl1.5 78.5 | 46,5 - B2|8.5 13 MIL0X1.5 13.5 34
48 |11 (100 33 106.5 114.5 111.5 | 79.5 /50 82|8.5/13|M10X1.5|13.5 34
Capacita di carico Capacita di carico
Vite di dinamico (kN) statico (kM) e L
el C | Ce M, M, M,
Ma4(M3} 5.0 3.5 0.07 0.04 0.04
M M3 8.9 16.5 0.12 0.10 0.10
M5 7.2 13.5 0.13 0.0& | 0.06
M5 12.1 | 22.4 0.20 0.15 0.15
M& 11.5 20.8 0.22 0.11 0.11
M 19.3 .7 0.36 0.31 0.31
ME(MaY 19.8 | 30.0 0.38 0.20 .20
Me(Ma} 2B.3 | 50.3 0.65 0.53 0.53
Ma 29.2 | 40.7 0.66 0.33 0.33
M3 427 70.2 1.02 0.72 0.72

Dimensioni retaia (mm)

ii]a] LT
H2 P 8 [Nota] [Mota]
12.5/60 (20] 8(6) 4.8(3.5)
12.5/60 (20] E{B) 4.8(3.5)
15.5 60|20/ 9.5 5.8
1558020 95 | 5.8
18 60|20 11.2 7
18 |e0|20 112 | 7
23 |80 (20111.2{14.2) 7(%)
23 B0 (20011.2{14.2} 7N
27.5|80 20| 14.2 g
27.5 80 (20| 14.2 g
Feso
Cairello Rotaia
(kg) (kg/m)
0.12 1.23
0.21 1.23
0.18 211
0.31 2.11
0.36 .76
0.60 2,76
0.61 4,60
1.03 4,60
0.53 6.27
1.50 6.27

H3
[Mota]

34.5)
5.3(4.5)
B.5
B.5
g9
g
9(12)
(1)
12

12

[Mota]: La svasatura standard della ratala LSD1S & 035, 3%M4.8 & con vite M4, Se si utilizzane viti M3, nel codice d'ordine va aggiunta una "U", & |3 svasatura & DH4.5501.5,
La svasatura standard della rotala LSD30 & ©11.2X9%$7 e con vite M&, Se =i utilizzano viti M8, nel codice d'ordine va aggiunta una *UY, e la svasatura & ©14.2X13%05,




Guida lineare basso profilo AIl'TAL
Serie LSD

Il flangiato con fissaggio dal basso
Il fissaggia sia dall'alto che dal basso

$ (‘c‘]_ c (]
i Cl
e
O o [} :
| gfor——— O fof—pi-0—]=
o o =]
LsD-F2M LSD-F25
4-M
P
: s
rqi o
= H
| e N )
P 5
Ingambri esterni {(nim}) _ Dimensioni carrella (mm) ) ~_ Dimengioni rotaia (mm})
dello’ = i |
Modello
Doppio Raschlamr\:+ . .| Tissaggio sia & @u H3
hokcicic HHLF | ¥ E’;t::::n'}d raschiatore| Lamierino | 1| &|X D;':rzgg;: dallaito | T|T1|G[H2(P/s [ana] [Nota] [MNota]
{DD) matallic (ZZ) che dal basso |
LSDISF.Z{FB]S_HH.E 52(18.3  40.5 47.3 45 23.5; -414.66| @45 | M3X0E [7]7.5 1512.56020 B{6} 4.3(3.5]*:;5.3["1.5]
LSDASF2{FI)N244.5 53 1B.5 57 64 G61.5 40 2641466 @45 | M5EXO.E 7|7.51512.56020 B{6) 4.8(3.5)5.3(4.5)
LSD20OF2(F3)528 6 |5919.5 46 53 50.5 29 |- 496.213 @57 | MeXL0 295201556020 9.5 a8 | RS
LSD20F2(FI)M28| 6 |59019.5 &5 = 72 £9.5 48 324506213 ®57 | MEXLO  9/9.52015.56020 9.5 58 | 8.5
LSD2SF2(F3)533] 7 [73| 25 58 B& 63.5 36.5(- 607.213 ®©5.8 | MBX1.25 _ll!)_lu 523 18 w020 112 7 . 9
L5D25FZ(F3IN33 7 |73 | 25 85 20 B7.5 G0.5(3560/7.213) ©&8 | MEXL25 1010.523 18 6020 11.2 7 [ 9
LSD30FX(F3)542 9 90|31 68.5 T6.5 79.5 41.5| - 727,213 ®©9 | Mi0X1.5  1040. 528 23 auznn 2(14.2y 7(9) [ 9(12)
LSDI0FE(F3IN42 9 90| 31 97 105 102 70 413 727213 o0 | M10¥1.5 1040, 52& 23 .Bﬂliﬂll 214.2) 79 | 9(12)
LSD35F2(F3)548{11 100133 | 735 | 81.5 TH.5 45, 5_ - B2jB.513 ©8 | MI10X15 1313.53427.58020 14.2 9 | 12
LSDSSFZ{FEI]I‘-.I}#E_H o033 1065 114.5 111.5 79.5)5082B.513 ©9 | Mi0¥1.5 1313.53427.58020 14.2 9 [ 12
Capacita di carico Capacita di carice
Modello), Vitedi  dinamico (kN) statico (kN [imanilatatich thsinl _ e
Voce montaggio Carrelle | Rotaia
| | s i e | W Moo (kg) | (kg/m)
LSD15FE(F3)5| M4(M3) | 5.0 8.5 0oy | 0.04 0.04 012 1.£3
LSDISF2{FAIN  M4(M3) | 8.9 16.5 0.12 | 0.in | 010 | 021 | 1.23
LSD20F2(F315| M5 | 72 | 13.5 0.13 | 0.06 | 0.06 018 | 2.11
LSD20FZ(FIIM M5 | 12.1 22.4 .20 | 0.15 0.15 0.2 2,11
LSD25F2(F3)5| ME | 11.5 20.8 0.2z | 011 | 011 | 036 | 2.76
LED2SF2(FIIN ME | 18.3 | 34.7 0,36 | 031 | 031 | 0.60 | 2.7a
LSD30FZ(F3}s  Ma(Mg) 19.8 30.0 0.38 | 0.20 0.20 el | 4,60
LSDI0OF2(FIIN  ME(ME) | 8.3 50.3 665 | ©053 | 053 | 103 | 460
LSD3ISF2(F315| MB | 2893 | 40.7 0.66 | 033 | 033 | 093 | 6.27
LSDISF2(F3}h| M8 427 0.2 1.02 0.72 0.72 1. Sﬂl | 6,27

[Note]: La svasatura standard della rotaia LSD5 & DAKS, 3048 & con vite M4, Se gi ubilizzana viti M3, nel cadice d'ording va aggiunts una "U" & |a svasatura & DEX4, ENDA.S5,
La svasatura standard della rotaia L5030 & @11.2%5X97 & con vite MB. Se si utilizzans vit ME, 'nel codice d'ordine va aggiunta una "‘l.l"' & la svasatura & 142X 12 K3,




Guida lineare basso profilo AIl'TAC

Serie LSD

Dimensioni della rotala con montaggio dal basso

Modello G H M

A P
i 7 ' | — o \Woce |
= | - é" LSD20T | 20  155] Mexi0 | 9 | &0
= LSD25T | 23 1H| Mex1.0 | 10 &0
Anl £ LSD30T | 28 23 | MBx125 14 80
& LSD3ST | 34 | 27.5 M8X125 | 17 | 80
Classi di precisione
La guida linsare LED £ disponibile con 3 classl di precisione, Tabella 1: Parallelismo
Standard di precisione (mm}) Classe di pmdalunéPnrlllellsmn
Classe di precisione  N: Mormale H: Alta P: Preclisa Lung hezza della | (pm}
Modello 15/20 25/30/35 15/20 25/30/35 15/20 25/30/35 = rotaiaimm) [N H|P
100 12| 7 | 3
Telleranza sulla 01 " 3 = |
1 dim.H s +0.03 +0.04 20.015 0.0 100-200 14 9 4
] i
Variazione 200~300 [15 (16| 5
- D dim 1 0.02 o025 001 0.015 0.006 0.007 200-500 (17 (12| 6
| ¢ Tolleranza 500700 |20 |13 | 7
Iﬁ : sulla dim. ¥ *0.1 =0.03 =£0.04 =0.015 *0.02 200-500 2215 8
;| Variazione Q00-1100 |24 186 | 9
L.Ifne-? di - "'_\L"'" dim. ¥ p.oz 0.03 o.0i1 0.015 0006 0.007 1100-1500 |26 18 | 11
SBHEIRo: Dk Parallelismo tra le - | 1500 1900 Al B
superfici Ca A Parallellsmo In esercizio (vedi Tabella 1) 1900~2500 (312215
Parallelisma tra le 2500~3100 |33 25 18
superfici D e B Parallelismo In esercizio (vedi Tabella 1} 3100~3600 136 27 20
36004000 37 | 28 21

Classe di precarico

1. Interferenza del precarico
La guida lineare L5D ha 3 categorie di precarico: &, B e C. La scelta del livelle di precarico ha degli effetti sulla rigidezza,
la precisione e |la rezistenza della guida lineare a del carichi torsionali.

Gloca radiale
Modello i ini.ar_fnre.nza radiale (pm}) : .
Standard (A) Precarico leggero (B} Precarico media (C)
L5D15 —f 23 —12~-4 -22--14
L5020 ) ~13~-5 -23~-15
L0225 s =14~ -5 2416
LsD30  -F-=+2 ~16~-7 -29--20
L5035 —-B-+2 -21--11 -34--24

2. Applicazioni comuni
Fare riferimento alla tabella seguente per |2 scelta del grado di precarlcoe In base all'applicazlione:

Classe di precarico Requisito ' Applicazioni comuni
Un movirmento assiale, vibrazionl ed Nastri trasportator, Industria dei semi-conduttord,
Standard (A) impatti quasi assenti, bassa pracisiona presse, impianti di saldatura ed altri sistemi con
richiesta. movimenti leggeri.

Tornl CHE, Plattoforme X1 di precislone, centri di lavoro
verticali, strumenti di misura, alimentateri di materie
prime o robot industriali.

Sistemi dove ¢'é un basso carico ed

Pracarico leggero (B) un‘glta precisiane richlesta,

Cisterni dov'e richiesta alta rigidezza, | Centri di lavoro, torni CNC, rettificatrici, frese verticali o

Eratar|cmistis (e J con alta presenza di vibrazieni ed wrti. arizzenatall, macchine di taglie pesanti.

P
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Installazione

1. Tolleranze ammissibili delle superifici di montaggio
La serie L5D ha una forma ad arco, con un design a due punti di contatto. Ha delle proprietd autoallineanti che possono assorbire aleuni errori dalle superfic
di montaggio senza peggicrare la fluiditd del movimento. Le tolleranze ammissibili sono indicate nella tabella seguente:

Tollaranza sul parallelismo Tolleranza ammissibila tra le
S_? f_e Modello ammissibile P {pm}) superifici 5 (pm)
Precarico Precarico Precarico Precarico
< el standard (A) |eggero (B) medio (€) P9 (A) joggero(B)  medio (€)
\& o I\\“ o L3015 25 18 - 130 85 -
. LSD20 5 20 18 130 1Y 50
~"\r Q\\ \\\ % LSD25 30 22 20 130 8BS FiH
{f1F LSD30 40 3p 27 170 110 a0
L, [500] o LSD35 50 35 30 210 150 120

Mota: Il valore in tabella & il valore ammissibile quando la distanza tra due gulda lineare & S00mm,

= v & i le alla di t i i
2. Altezza e smusso del margine di riferimento ed ¢ proporzionale alla distanza tra di esse

Per ottenere un'installazions accurata della guida lineare LSD, le dimensioni delle superfici di contatts non devons superare | dati espressi nella seguanta tabella.

A R Unita: mm

» . Modello H H1 H2 R{Max)
¥ V///////;ﬁ'; E‘ LED15 4.5 2.7 5 0.5
o ?@xlﬂ % T LSD20 6 5 7 0.5
T ! - L5025 7 5 7.5 1
= 7 O s 1SD30 9 7 7 1
iz Lsp3s | 11 7.5 9.5 1

Dettaglio B

3. Coppia di serraggio viti
Durante I'installazione della guida lineare, sia [l sarraggle corretto delle viti che il corretto poslzionaments sulle superffici di contatto avranno un grande effetto
sulla precisicne del sistema. Fare riferimento alla tabella seguente per guanto riguarda le coppie di serraggio in meda da ottenere una perfetta installazione.

Modello Dimensione Coppia di serraggio (N.cm)
| vite Ferre Acciaio dafusione Legad'alluminio

M3 195 127 98
LEOL5 M4 412 274 206
LS50z M5 BE2 583 441
LSDZ5 Ma 1370 921 6A6
M& 1370 921 Ga6
LsD30 ME 3040 2010 1470
L5035 ME 3040 2010 1470

4. Installazione ed applicazione
I matodi di installazione delle guide lineari possono essare divisi come segue,
Per installazioni diversa da quelle di seguito riportate, il lubrificante potrebbe non lavorare a dovere,
Utilizzo in avanti Utilizzo invertito Utilizzo verticale Utilizzo a parcte

.%. .%.

L) a . a
T T T haT T{T TR
L R LI LR |
TR R
A J.E-J..l.ﬁ ﬂ).lij.ﬁ
[ 2 [Ton. 2o

i i

il (k]

BT .1 T &Y 1T T3

LI I | N H ]

INNERN] e

Bl Baahoe

E.ﬂ EA
I 1
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Serie LSD

5. Piano dirilerimento

®Entrambzi i lati della rotala possono essere usati come plane di riferimenta.

®Quands vengono maontati pil carrelli sulla stessa rotaia, 2 linee di riferimento del plano

devono essere sullo stesso lato per garantire la precisione del mavimento.

6. Metodo di fissaggio

| Linea di riferimento

Rotais 8 carralli potrebbere muoversi durante il normale lavore della macchina, se soggetta a vibrazioni o impatli, e cio peggio la precisicns.
Al fire di fidurre o eliminare gueste problematiche ragglungere un alto lvelle di scorrevolezza, consigliamo | seguentl metodl di f|$31‘!§lﬂ|ﬂl.
Montaggio con piastra di bloceagglio Mentaggio con grano di regolazione Montaggio con cuneo di bloccaggio

7. Installazione rotaia
A. Prima di Installare la rotaia rimucvere tutta la sporcizia dalla superficle di
montaggie con una pietra per lappatura, pol passarla con un panno pulito.

Prima di installare la retaia rimuovere tutta la sporcizia dalla superficie di

rantaggio con una pietra per lappatura, poi passarla con un panne pulite

Montaggio con rulline

BE. Appoggiare delicatamente la rotaia sul basamenta, poi serrare la viti nei fori di fissaggio can una copia di pre-serraggio; appoggiare il borda della rotaia
Dincontatto con Il piane di riferimento del basamente, a questo punto serrare con la coppla necessaria le vit della ratala,

Fare riferimento a2 *3. Coppla di serragaio viti” per | valori di coppla consigliati

Pre-serraggio

Serrare le vitl dopo che il berdo della rotala
1" sia corrattarnents in linea con il piane di riferimento.

B. Installazione dei carrelli

@Flssare temporansamente |a tavola sul carrelli utllizzando delle vitd.

@Spingereil piano di riferimento del carrello centre il plano di riferimenta
laterzle della tavola, a questo punto fissare | carrelll serrando le viti,

@ Serrare le viti di fissaggio a croce per fissare |a tavola al carrello.

9. Installazione della guida ausiliaria

Allimeande | plani di Ascontro delle rotale, Fimuovers tutta la sporcizla dalla superficie

di montaggio tramite una pietra per lappatura, dopodiché passare con un panna pulits

Montare la rotaia ausiliariag. con lo stesso metedo della rokaia maskent .

La rotais ausiliaria ha lo stesso mekodo di
montagoio della rotaia master .

Porre la ratala 17 in contatte con il plano di riferlmento
{l3 rotaia puo essare bloccata tramite vari
accessor’: rullna+cunen o blocchetti di serragaio)

Serrare e viti con la coppla sufficienti
per fiszare la rotaia .7

)

e o ‘© o »
_._‘?_._@._.._._._.:_ ................. _._._@,._._}_
o o =T
CIE 66]

_.._._._.,E_ ................. _._._@.._._}_
o o ‘s o

3}

e

Allineando i piani di riscontra delle rotaie, rimuovere tutta la sporcizia dalla superficie di montaggio tramite una pietra per lappatura,

doepodiché passare con un panno pulito.
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10, Installazione della rotala senza un plano di Fiscontro laterale
Allineamento ad un riscontro provvisorio

Fissare due carrelli a
stretto contatto
tramite la plastra.
Utilizzare il risconkro
disponibila sul
basamento per
allineare la rotaia da
un'estremita all'altra.
Spostare [ carrelll &
serrarg in sequanza le
wiki di fizssaggio
applicanda la coppia
spacificata.

11. Installazione rotaie con plano di riferimento e vite di spinta

Collacare una riga di controllo tra le rotaie ed

Attraverso un comparators
regolare |l parallellsmo tra
lariga di contrallo ad il
piano di riscontro della
rotala master, Usare il
comparatore par
assicurarsi del parallelismd-y
dellarotala ausiliarla
attraverso il piano di
riscontro. Serrare infine le
vitl di montaggio nella
S@Uanza corretta quando
la rotaia ausiliaria &
parallela zlla master.

Installazione della

L m )

Per assicurare |l pargllelismo tra la guida awsiliaria e |2 guida master quande non é presente alcun plana di riferimeanto, ¢ consigliabile utilizzare || metodo

IlNustrate di saguite. Per l'installaziona del carrella, seguira la procedura illustrata

precadentemanta,
7

7 Rotaiaau

/// Basamento
sllizria /% macchina.

Installazione della rotaia master

Tramite morselto

Disporre |2 rotaia sul piano di montaggio del basamento e serrare
temporaneamente le viti di fissagglio, dopodiché spingere |a rotala contro
il riscontro laterale del basamernto utilizzando un morsatto par assicurare
la pasizione della rataia. Serrare con la sequenza carretta le viti con la
coppia specificata.

Installazione della rotaia ausiliaria

Basato su riga di controllo

Collacare una riga di
controlle tra le rotaie ed
attraverso un comparatore
regolare il parallelismo tra la
riga di controllo ed il plano df
riscontro della rotaia master.
Usare il comparatore per
assicurarsi del parallelismo
della ratala ausiliaria
attraversa il pianc di
riscontro. Serrare infine le vit
di montaggio nella sequenza
corratta quanda la rotaia
ausiliaria & parallelz alla
master,

Basato sulla rotaia master

Fissare la tavola ai due
carrelli montati sulla rotaia
master ed uno dei due carralli
della ratala ausiliaria, fissare
temporaneamente |'altra
carrello della rotala auslliaria
alla tavela e la rotaia
ausiliaria al basamento.
Muowvere la tavala da
un'estremita all'altra della
rotala master ed Infine
serrare le viti dl montaggio
della guida ausiliaria nalla
saguenza corretta con la
coppia specificata.

£

Basato sulla tavola
Figsare alla tavola i due
carrelli sul lato della guida
mastar, e flasare
temporaneamente la rotala ]
ausiliaria sul basamento ed un --E--na-- ————

o o

carrella della rotaia ausiliaria

.. dlla tavola. Posizionare il

comparatore contro la superficie
di riscontro del carrelle della
gulda ausillaria, muovere |a
tavola da un'estremith della
rotaia all'altra, infine serrare la
witi nella sequanza corretta con
la coppia specificata mentre si
allinea parallelamenta la rotaia
auslliaria alla rotaia master.

Basato su maschera di
montaggio

Usando una speciale T T T

maschera di montagglo (dima) i : i
ci si assicura dells posizionse & & L
della guida ausiliaria, dopodiché|| | l | ,l,
serrare le viti nella sequenza o o Py
corretta alla coppia specificata, || | il 1 ‘

] 1 |

| B = ¢

o o
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12, Installazione di una rotala giuntata

#Per l'instzllazione delle rotaie giuntata bisogna fare riferimento 2 seguire la frecee di seguite riportate.

@ In order to avaid the accuracy caused by Installing the matched jointed rails, if is recommendead to stagger the buti-jeinted positiens, see figure below.
simbaolo giunzione Simbole giunzione

© § owmwmo § omlmeo { o

® Quando due rotaie vengono giuntate, vanno seguiti i simbeli di riferimento per garantire la precisione della guida.
I simboll sono posti sulla superficie supariora dal late della giunzione. Simbaola

_iltunzim?'_
| @ o SR o

® Fare cortesemente attenzione al nurneri zeriali incisi al laser gquando si installa il prodotto: AGQL, BOO1 soeno un gruppo AQDZ e BOOZ un altro e cosi via.
® Fare attenzione alla Direzlone d'installazione durante I'assemblaggio, | numerl seriall non devono essere sottosopra e le frecce devono puntarsi a vicenda,

P2 P2

& Om|im©® = ©

@ G ® = &

13, Metodo di misura dopo l'installazione
Quanda si misura la precisione di movimento del carrello, due carrelli devono essera fissati a stratto contatto alla tavola in modo da ottenare
un'accuraterza stabile.Quando si utilizza un comparatore, & consigliabile I'utilizza di un risconkro provvisorio
{come una riga di controlle) quants pil vicine possibile al carrells in mode da ottensra una misurazione aceurata.

Bordo dritto

Allineamento usando un autocollimatore Allineamento usando un CoMparators
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Metodo di lubrificazione

Quando |a guida lineare & ben lubrifizata I'usura sl riduce migliorando cosi 1a durata di vita, La lubrificaziong ha i seguenti benefici:
®Riduce I'attrito tra sfere @ rotaia minimizzando l'usura.

@Mantiene un film di grasso tra le superfici in contatto prevenendo |a rotbura delle sfere.

®Previena la ruggine,

1. Grasso di lubrificazione
Usare un grassa lubrificante per la manutenzicns, Per lubrificare la guida pud essere utilizzata una pistala a grasso per iniettare il lubrificante nella guida

tramite il nipplo. La lubrificazione & idonea ad una velacith di lavora minore o uguale ai 60 m/min.
®Tipo dl nipplo

L-P-M4 L-P-M& L-P-5M&
LSD15 LSD20
LSD25
h ; L5SD30
Tlpl} di LsD3s5
nippla

®Quantita di grasso
Lz guida lingare LSD & ben lubrificata gia dalla fabbrica con il grasso “Shell Alvania grease 52%, 1 cllentl sona pregati di usare lo stessa tipologia di grasso,
Dopo lalubrificazione il carrello deve eszera mosso suU e gil per almeno tre volte lungo tutta la lungherza della guida. Ripeters I'operazione almenc due volte.

Quantita di grasso per la prima lubrificazione (cm=) Quantitarifornimento {cm*)

ke Corto Standard Corto Standard
LED15s 0.5 0.g 0.2 0.3
LSD20 1.1 1.8 0.4 0.6
LSD25 1.8 3.2 0.6 1.0
LSD30 2.9 4.5 0.9 14
LSD35 4.1 5.0 1,3 1.8

sFrequenza di lubrificazions
Anche se |la guida lineare & ben lubrificata dalla fabbrica ed il grasse nan & si rimuove facilmente, una lubrificazione cestante & comunque necessaria per

ridurre usure inattese, Lintervallo di manutenzione consigliato & egni 100km oppure ogni 3-6 mesi.
2. Ollo lubrificante
La viscosita consigliata dell'olio di lubrificazione dev'essere circa da 30 a 150 cst. L'olio di lubrificazione & idoneo per tukti i tipi di carico e impatti,

ma non per applicazione con alte temperature data la sua tendenza a vaporizzare,
@ Adattatore

L-P-AMBG

MEXD.75P ;
N ! :
[ I o
:.t: F- =]
M4X0.7P T 31 - i -~ -
I MEX0.75P| TTT I[ %
R ] i
= I!H' = | LsD3s LSD35
o LSD30 LSD30
i) LsSD25 LsSD25
LSD15 LSD20D LSD20
L-P-LM& L-P-LME L-P-LD1 L-P-LM3-P2
Max1p
:T _|_ "'.|}' FTi/8
] 1 1 ’ B
Mexo.75p o [t A2 —_— veorse  SSSERZ
1 1 12 .
1E. M4%0.7F o = Y o PR
F ! - T T
5 19.3 21.3 [ per tubi morbidi,
10 3.5 i3 non necessaria per tubli rigidl)
= [
LSD35 LSD35 L5D35
2| -y — Lsp3n - - LSD30 LsSD30
[~ = LSD25 LSD25 LSD25
LSD15 P LSD20 = LSD20 L5D20

Nota: Dopo l'installazione, |2 parte superiore dell'zdattatore pud essere pil alta del carrello. Fare attenzione all'interferenza durante il movimentao.
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Metodo di lubrificazione

8 Rifarnimento oliz
L'esaurimento dell'slic di lubrificazione & pil rapldo rispetto all'esaurimento del grasso. Fare attenzione ad utilizzare sufficlente olio durante il funzionamento.

Huuelln: Quantita di olio per la prima lubrificazione (cm 1']' Velocita di riempimentoicm?/hr)

LSD15 | 03 0.1
Lsp20 | 05 0.15
L5D35 | 06 0.2
LSD30 | 0.8 0.25
LSD35 | 0.9 0.3

3. Installazlone Ingrazsatore/adattatore

@Ll'ingrassatore o l'adattatore possono essere installati da entrambi i lati del carrells
per una lubrificazione automatica o manuale, a seconda delle esigenze del cliente.

&Cl sono forl per la lubrificazlons ausiliarl sul lati del carrello € consigliablle non
utilizzare i forl sul [ata della linea di riferimentoa s& non strettamente necessaric,

®L'Installazione del nipplo laterale non & consigliato sul modella di carrello flangiato.
(1l nipple per il grasso/alio pud fare interferenza con il carrella)

@5 & richiesta la lubrificazione laterale per il modella di cui sopra,
contattateci per avere un prodotto personalizzato,

Tappo foro di montaggio

1. Tipodi tappo
Per evitara che trucioli di metallo o corpi estranei entrina nal carrelle, peggicrando casi la precisions e la durata di vita,
sl raccomanda vivamente all'utilizzatore di utillzzare i tappl per | forl di montagglo.

Modello Vite diametro[D}imm) Spessore(H)imm)

M3 6.15 1.2

|_5n15. M4 815 11 D

LsDI0 | M5 Q.65 2.5 |

LsD25 Mg 114 25 i : <
M 11.4 15 |

g BT 14.4 3.5 :

LSD35 | M8 14.4 1.5

2. Installazione tappo

Passo 1

Piattelly

Posizionare Il tappe nel fora. Posizionare il piattelle sul fore di montaggio,
colpirla verticalmeante ean un martallo in

lzstica e fisare il tappo.
Mota: @Assicurars! che il tappo non shordi dalla superificle della rotala. P PP

®Dopo l'instaliazione pulire accuratamente |a superficle.
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Illustrazione protezione dalla polvere

1. Codice & struttura
AirTAC fornisce i sequenti dispasitivi di protezione per le guide lineari montate in ambienti gravosi @ polverosi; se sone richiest! questi accessori,
aggiungere il codice corrispondente in Fase d'ordine.

Codice | Vuoto: Standard DD: Doppio raschiatore ZZ: Raschiatore+lamierino metallico

Tenuia superiore

Tenuta laterale \\\

Tenuta superi
Tenuta superiaore e e e

/’en uta laterale
{maggiorata)

Struttura Tenuta laterale

(magglorata)

Raschiatora B 2 Bopplo raschlatore
Doppio raschiatore . (Doppio labbre, maggiorati)
(Dopple labbra, magglorati) Lamiering metallico
2. Test di protezione alla polvare
2.1. Prodotto testato
Sostanza utilizzata Truciole di legne Polvere di ferro Sabbia
Distanza percorsa 500KM S00KM S00KM

2.2, Dispositivi di test

=

Figura 1: Tester (Aspetto) Figura 2: Tester {intarnao}

2.3, Condizioni del test

AIFTAC utilizza un tester industriale {figura 1) per simulare la reali condizioni di lavoro, senza angoli morti a 360° | la polvera arriva da ogni late (figura 2).
Il test simula molteplici scanari di applicazione: trucieli di legno, polvere di ferro & sabbiolina vengonao utilizzati per garantire le proprieta protettive di ogni carréllo.

2.4, Risultati del test

Figura 3: Sfere In acclaio Figura 4: Sfere in acclalo
Risultati: si pud vedere dalle figure 2 & 4 che sole una piccola quantita di polvere & entrata nel carrello durante il test,
rha le superfici delle sfere sone ancora lisce, il carrello scorre in maniera Auida e le parformance in generale non ne risentono.

3, Dimensioni Lunghezza Clmm]

1 carrelli con alta protezione alla polvere hanne una lunghezza Modello Voce Sft::::n'; ra:l:nhﬁ::: - Ri:c,-,'-::::?r:‘:{-
diversa comparata a quella dei carrelll standard TR T . '-'4'3_';:;} “'E*“L:isﬂ (ZZ)
: : : : : odello co : .

{20kl dimenslone = camnle; Iesire rimenguiclealcasels LSDISCON | Modello standard 57 64 615

si posseno trovare i dettagli nella tabella sulla destra. L5D2005  Modello corto a6 53 50.5

LSD2000N  Modello standard 65 | 72 69.5

LSD2515 Modello corto 59 [:153 £3.5

LSD25M  Modello standard 83 a0 87.5

LSD30015 Modelle corto 6E.5 76.5 735

LSD30CTIN  Modello standard a7 105 102

LsD3500S Modelle corto T35 81.5 78.5

LSO-CIN L5D-C15 LSD3ISON | Modelle standard~ 106.5 | 1145 | 111.5
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Precauzioni d'uso

1. Smontaggio carrello

Normalmente, grazie alla gabbia sfere @ alla copartura antipolvere, la caduta dalle sfere & scongiurata quando si separa il carrelle dalla rotaia.
Menostante cid, se 5l inserlsce nen perpendicolarmente o in maniera raplda la retaia nel carrello, c'e il rischio che le sfere cadana fuori,

Fare attenzione durante l'assemblaggio della guida linear® o aiutarsi con delle rotaie in plastica.

Carralls
Rotala .
) |
i ]
Rotaiain plastica Carralla
Rextaia .
—.lﬁ ] ]
[+] [=] &8 hl= =
Raotala in plastica L] 2 Inserimento obliguo

2. Installazione rotaia in plastica

Insieme al carrello viene farnita una rotaia in plastica. Non rimuovere la rotaia fintanto che non & necessario,

Se guesto accessorio fuoriesce e si vuole reinserirlo, premere le coperture antipolvere con le dita ed inserire lentamente la rotaia per evitare che le sfere
fuorlescanso a causa del disallineamente della rotala stessa.

Carrella Premere con le dita

Fotala in plastica

——; R

Premere sempre le coperture antipolvere
Premars la copertura antipolvere ed inserlre perpendicolarmente la guida In plastica. ed inserire perpendicolarmente.

3. Precauzioni

®Le parti possono scorrere inavverticamente. Fare attenzione.

®5¢ |a guida lineare subisse dei colpi, la precisione e la durata di vita ne risentirepbera in maniera importante, anche se non ¢l seno danni esterior] evidenti.
Fare attenzicne.

@®MNon smonkare [a guida lineare s& non necessario, corpi estranei potrebbers entrara nel carrello e peggiorarne la precisiona.

4. Lubrificazione

®Le guida lineare sono trattate con un alio antiruggine durante il ciclo produttive. Prima dell'uso, pulire la guida e lubrificarla.
@ Mon mischiare diversi tipi di olii lubrificanti (o grassi) con proprieta differenti.

®Copo |a lubrificazione, muovere il carrello avanti e indietro per tutta la lunghezza della rotaia, ripetere "operazions 2 valte.

5. Uso
®Latemperatura dell'amblente di lavora non deve superare gli 80°C, e la temperature massima istantanea non deve superare | 100°C.
®Man separare carrelli & rotaie se nen necessario. 5e avete la necessita di separarli, utilizzare la rotaia provvisoria in plastica per evitare che le sfere cadana,

6. Stoccaggio
®Quando 5i stocca Il prodotto In magazzinag, assicurars] che carrelll e retale slano ben ricoperti di olie antiruggine,
e che | prodotti siana ben imballati & riposti orizzontalmente. evitare ambient] umidi efo caldi.




A Guida lineare miniaturizzata serie LRW(Larga)

Panoramica del prodotto

Struttura larga

Gabbia sfere Fornksce maogiore reskte nza al moment,
1l o o fserie l'utilizem singalo

Praviene |a caduta delle sfere, {min & necesserio il zzame una cooela ol oude)

rendendo semplice I'installazione del
carrello sulla rotaia.

b

Sfera d'aceialo

Sfare di origine giapponesa,
eccellente sferfcita e resistenza all'usura
{grado IS0 3290 G40

— Copertura antipolvere

Protegge il prodette dall'infiltrazione di grosse particelle di polvera.
Protegge [l prodotio da grosse particelle di polvere.




Guida lineare miniaturizzata (Larga) Ail'TAC
Serie LRW

Codice d'ordine{Combinate)

LRW7 N 1X40 S5 A H T
T SR VS T SR S e Y R
1) (2314 (5) (8)7)(B)(9

I 1 I 1 L Codice modello [ LRV/!Guida lineare miniaturizzata
2Taglia rotaia [ 7. ldmm 9; 1Bmm 12. 24mm 15. 42ram
| MmForma carrello [ N: Standard L: Lungo
i dMumero di carrelli [ 1: Una Z:Due [Mota: Numero di carrelli su un singola guida lineare]
‘ Slunghazza della rotaia 40: 40men...... [Fare Fiferimanto alla tabella delle rotale per | dattagll]
| o Foulz e ded i [ S0 Dls{ta_ln:n dalla fine della rotaia al centro del prlmp foru:u_ d_I montagalo
foro di montaggio & raccomandabile che sia maggiore del margine minima)

: | [Fare riferimento alla tabella delle rotale per | dettagli]
iwPrecarico | A Standard (no precarico) E: Precarico leggero C: Precarico medio
wClasse di precisione M : Normale H: Alta P: Precisa
wTipo di rotaia [ YVuota: Mantaggio dall'alto T: Montaggio dal basso

Codice d'ordine rotaie giuntate

LEW 7 N 1X1030T10304A H T
.--I-.L In, — ,.o-l-‘ i - b, b
@ @3 9 ®® @ ® @10

! 1 Codice modello [ LRM:Guida lineare minlaturizzata
>Taglia rotaia 7. 14mim 9. 1&rmm 12, 24mm 15. 42mfm
————— —— % Forma carrello M: Standard L: Lunga
4 Mumero di carrelli | l:Uno 2:Due [Mota: Humero di carrelli su un singola guida lineare]
————— sLunghezza della prima rotaia 1030: 1030MM wrorrermnns [Pefinita dal clienta]
e L e A
7 Lunghezza della rotaia di coda 1030: 10303mm oo [Definita dal cliente]
— & Precarico | Az Standard (no precarica)  B: Precarico leggera C: Precarica medio
————— s Classe di precisione [ M : MNormale H: Alta
LTipo di rotaia [ Wusto: Moentaggio dall'alte T: Mentaggio dal basso
-rqa-rﬁl_m_a :j..;_ll_a-g-iﬁn-zﬂz'ﬁé:_l}i l;,- [Mota 1] £ permesso gluntare a2l massimo solo due rotale, Per giuntare pid di due rotale & necessario sviluppare
{La posizione del primo e ultimo un prodotto spacials.

foro sono definiti dal cliente) [Hota 2] E necessaric sviluppare un prodotto speciale se la posizione del prime ed ultimo fore di montaggio sono
""""""""""" al di fuori dei range indicati nella tabella “Specifiche rataia®.
1

i
|
.

Vuota: Montagaio dall'alto v-r | T: Montaggio dal basse




Guida lineare miniaturizzata (Larga) Ail'TAC
Serie LRW

1. Codice d'ordine carrello

LEW 7 BK-N-H-D

VR OO®

1 Codice modello LEW. Guida lineare miniaturizzatailarga)
—— ZTaglia rotaia 7. ldmm 9, 1Bmm 12, 24mm 15 42mm
— ECodlce carrello BK: Carrella
4Forma carrello M: Standard L: Lunge
BClasse di precisione N : Narmale H: Alta
sCodice gruppa B C D E[Nota]

Mota: Quande si accoppiana con le rotaie, sé si utilizzana codici di abbinamento differenti il precarico dal
prodotto finale sard differente, per i dettagli fare riferimento alla "Tabella di abbinamento del precarico .

2. Codice d'ordine rotaia non tagliata

LRW 7 RLX2000-H -E -T E ;-i-; i
: o . :'_. - :.-ﬁ..l _;r-: |

4 (5 oo |
[ Vuoto: Montaggio dall'alte™  T: Montaggio dal bassal__
J Codice modello LEW. Guida lineare minlaturizzataiLarga)
2Taglia rotaia 7. 14mm [ 9. 1Bmm | 12; 24mm | 15; 42mm
3 Codice rotaia RL: Rotala
i Lunghezza della rotaia | 2000 2000mm
5 &Classe di precisione | M : Mermale H: Alta
— % Codice gruppo E [Mota]
7 Tipo di rotaia |vuoto: Montaggio dall'alto T: Montaggio dal basso

Mota: Quando sl accopplanc con | carrelll, se s utilizzano codici di abbinamente differenti il precarico del
prodatte finale sard differente, per i dettagli fare riferimento alla " Tabella di abbinamente del precarico®.

3. Codice d'ordine rotaia

LRW 7 RLX40-85- H -E - T

A A VT -k #

|E\| "I:?l': 3.
T ; J.Codice modello LRWY: Guida lineare miniaturizzatalLarga)

Z Taglia rotaia 7. 14mm 9: 1Bmm 12Z: 24mm 15- 42Zmm

T — &Codice rotaia RL: Rotais

1 4 Lunghezza della rotaia  40: 40mm ............ [Fare riferimento alla tabella delle rotaie per i dettagli]

et i 50 : Distanza dalla fine della rotaia al centro del prime fore di montaggia
R';::";f“m';::':;'mn (E raccomandabile che sia magglore aal_rﬁa rgine minimo) e
[Fare riferirnents alla tabella delle rotaie per i dettagli]
& Classe di precisione M : Normale H: Alta
—— FCodice gruppo E [Nota]

ETipo dirotaia Vuoto: Montaggio dall'alto T: Montaggio dal bassa

Mota: Quando si accoppiana eon i carrelli, ce si utilizzano codici di abbinamante diffarenti il pracarico del
prodotto finale sara differente, per i dettagli fare riferimento alla *Tabella di abbinamento dal precarice”,




Guida lineare miniaturizzata (Larga) AIl'TAL
Serie LRW

4. Codice d'ordine tappo per foro vite

L= BC=-=M3Z-10P Mata: 1.1tappl pariforl delle viti sono Imballati in una busta da 10 pz.
N g I L Es: Quando si ordina 1 pz™L-BC-M3-10P", include 10 tappi;
(:| ) -;;_2} \_3 L[4 2, "L=BC=M3-10P" sono da utilizzare con LRW7 /9,
= — - B

"L-BC-M4-10P" sono da utilizzare con LRV12/15,
3.Quando 5| montana | tappl sulla serie LRW?12/15,
sano richieste dalle viti a testa piatta, le dimensioni seno riportata di seguita.

{'Codice del Accessorio L: Accessorio della guida linsare Modello A -
2 Codice del tappo BC: Tappo per foro della vite LRW7 =2 £
e — A Tipo di tappo M3: Perviti M3 M4 Per vitl M4 LRW12 =2.6 i
“4'Quantita tappi ' 10P: 10 pz/busta LRW15 =2.5 =

Vite a
testa piatta

5. Tabella di abbinamento del precarico per rotaia/carrello

Quanda s ordinano rotaia/camello, scegliers per favors il codice di abbinamento della rolaia’carrello in base al precarico Della della guida lineare
necessario. Per | dettagli fare riferimente alla "Tabella di abbinamento del precarico”.

LEW?. LAWY Tabella dl abblnamento del precarico LEW12. LEW15Tabella di abbinameanto del precarico
Precarico Codice di ahbl:amen‘m rotaia Precarico Codice di abbl:a mento rotaia
Codicedl | B B _ Codice di B FrEEBrlEn medic
Gbbinamentat C Precarico medio bblce it C Precarico leggero
| [w] Precarico leggera o [} =
SR E Standard {Na precarico) = iks E Standard {No precarica)




Guida lineare miniaturizzata (Larga)

AIl'TALC

Serie LRW

Specifiche rotaia

Il margine dal borde del prirme fora di monkaggio
{5) e dell'uldmao (E} non devono essere maggiori
di 1/2P. Margini pli estes! potrebbere portare ad
instabilita e peggiorare la precisione.

n: Humero di fori di montagglo sulla rotaia

Sl

L

L={n-1}=P+5+E
: Lunahezza totale della rotaia (mm)
: Mumera di fori di montagaio

: Margine del primo foro di montaggio{mm)

L
n
P: Distanza fra | forl par le vitl (mm)
5
£

: Margine dall'ultimo foro di montaggiofmm)
Specifiche e dimensioni

Modellol
Voce

LRW/IZN
LRW7L
LRWSN
LRWIL
LRW12H
LRW1zZL
LRW1SH
LRW15L

Modelloy
Voce

LRWIHN
LEW7L
LRWAS N
LRWEL
LRV/12N
LRW12L
LRW15HN
LRW15SL

£

Modello
Passo (P)

Margine dal bordo standard(5)

Margine minimo dal bordo (S/E min}
Margine massimo del borde (SE max) [
Lunghezza massima della rotaia con bordi standard 2000

Lunghezza massima (L max) (mm)

LRW? LRWS | LRWI1Z
30 1] 40
10 10 15

4 4 5
26 i ELY
2000 13490
2000 2000 2000

MNota, #5elalunghezza supera la Lmax, bisogna optare per le rotaie giuntate.
@ Quando si decide il margine del borde, deve essere all'interno del range riportato nella tabella
di cul sopra. Patrebbe essercl Il rischio di avere delle rotture se sl fuoriesce da quasto range.

E

Dimensioni esterne (mm)

Dimensioni carrello(mm)

LRW1S

LRI

Tipo dl ratala:

montaggic -dgrl basso

[+

H{HI[F[Y[c a[a[B] M N K 1 68 R

9 |19 | 25 55 324 21 10 19 | M3mx0.5 3 (215 1.2 | 14 -

L] [ 1.9 25 5.5 | 41.9 30.5 19 1% M3X0.5 3 2.15 ]..2_ 14 -

12 3 3aa [ 39.9 27.5 12 21 M3X0.5 3 2.85 1.2 18 -

12 | 3 | 30 | & |59 305 24 | 23 | M3x0.5 | 3 |2.85 1.2 | 18 | -

14 | 3 | 40 | 8 460 31 15 | 28 | M3X0.5 3.5 (345 L2 | 24 | -

14 3 40 -3 B1.1 46 2B 28 M3EX0.5 J.5 _3.15 1.2 [ 24 =

16 [ 2.7 L1 ] 57.3 38.3 20 45 M4xX0.7 4.5 _3.45 M3 [ 432 23

16 | 27 | 60 | @ |76.3 58.3 35 | 45 | M4X0.7 | 4.5 |3.45 M3 | 42 | 23

M
M, __...--T-... M,
- o L L
= © [ [ o)
[ To o]
Capacita di carica Capacita di carico

Vite di Hieiss (kM) i (kN) S eTE PR HE )
T - c, M, M, M,
M3 1.07 1.95 14.92 B.78 £.78
M3 147 2.08 22.28 14.75 14.75
M3 2.03 3.91 38.11 18.01 18.01
M3 2.69 5.60 51.81 | 3230 | 32.30
M4 3.13 531 a5.az 26,41 26.41
M4 4.08 7.B3 97.57 54.50 54,50
M4 5.26 8.76 189.37  53.83  53.83
M4 6.99 12.71 284,06 116.47 116.47

Dimensioni rotala (mm)

| H2
| 5.2 |
| 5.2

7.3
7.3

85

8.3

X

9.5

P  @Q oU H3
30| 6 35|32
30 6 3.5 3.2
30 6 3.5 | 4.5
El & 3.5 | 4.5
40 8 4.5 | 4.5
40 | 8 4.5 | 4.5
40 B 4.5 | 4.5
40 B 4.5 45
Peso

Carrello Rotaia
(ka) (kg/m)
0.022 0.508
0.030 0.505
0.041 0.933
0.055 0.933
0.073 1.492
0.108 1.492
0.154 2,885
0.223 2.BES

LRWLS
40
15
5
35
1990
2000

T
Max0.7
M4x0.7
M4X0.7
MR0.7
M5X0.8
M5X0.8
M5%0.8
ME5X0.8




Guida lineare miniaturizzata (Larga) Ail'TAC
Serie LRW

Classi di precisione

1| parallelismo del movimento & relative ad una

La guida lineare miniaturizzata LRW & disponibile con 3 classi dl precislone. superficie di riferimento.

z s Classe di precisione Parallelismo (pm}
. Standard di precisione {(mm} Lunghezza rotala{mm) M H P
=] Precisione 'H NurmalEl H: Alta | P: Precisa =50 12 & 2
T i Tolleranza sulla dim. H +0.04 +0.02 +0.01 BEUDNISED ﬁ ; 33
tuoopowm — . 1 | 125 5
_J Variazione sulla dim. H 003 | 0015 | 0.007 135300 T1c 1 g 4
X Tolleranza sulla dim. "Ir +(0.04 [ +0,025 | +0.015 200250 16 10 5
Variazione sulla dim. ¥ 0.03 0.02 0.01 250~315 i7 | 11 5
o ) ) 315~400 18 11 B
400~500 19 12 [
S00~530 20 13 7
G30~800 22 14 B
00~ 1000 23 | 1% 9
1000~1200 25 1E 11
1200~1300 25 18 11
13001400 26 19 12
1400~ 1500 27 15 iz
1500~ 1600 | 28 | 20 13
1600~ 1700 29 20 14
17001800 3n 21 14
1800-~1900 30 21 15
1900~2000 31 22 15
2000- | 31 22 16

Classe di precarico

La guida lineare miniaturizzata LRW ha tré categorie di precarico: A, Be C,
scegliere il livellz di precarico adeguato aumenta la rigidezza, la precisione e |a resistenza alla torsione della guida lineare.

:::::::; Codice - I"t"f:m"za. rad'all: L = Applicazione

Standard [ A 2reid 2 d 2re 3 2reded Scorrimento flulda
Precarice leggers| B e | B3 | —fw-i | -T2 | Altaprecisione
Precarice medio C ~fm—3 | -Bu4 | _§~-5 —10w -6 Alta rigidita

Capacita di carico e valutazione durata

1.Capacits di carico staticolC,)
E definito come carloo statico quando la deformazione permanente totale della sfera d'acclaio e della superficie della cava € esattamente 1/10000 del
diametro della sfera stessa,

2, Momento statico ammissibileiM,}
Quando la sfera d'acciaio & soggetta a massimo stresz e viene raggiunto il carico nominale statico, quasto momento & chiamato "momento statios ammissibile’.

E definito dalle seguente tre direzioni. M
- —t M,
al——
ali—h o 9
= Fi B = — =
19 \
———
3. Fattore di sicurezza staticolf.] (o o
Impattl, vibrazionl e carlchi inerziall durante |2 partenza e I'arresto possono portare a sollecitazlenl Inaspettate sulla guida lineare. Quindi, guando sl calcola
il carico statico, vanno considerati dei fattori di sicurezza. o "
el | PPl 1)
R m
f,: Fattore di sicurezza statico
Cnndll.lnnldh:nrlnn | & C,. Coefficiznte di carico statico (N}
Carico normale 1.0-20 M., Momento statice ammissiblle  (N.m)
Carico con impatti e vibrazieni | 2.0-3.0 P- Carico di lavoro M

M. Momento applicato caloolate  (N.m)

4.Fattore carico|f }
I carichi che agiscono sulla guida lineare includono anche il peso del carrello stesso, I'inerzia durante la partenza e I'arresto e | momenti generati dai carichia
sbalzo. Il carlco sulla guida lineare andra quindl divise per del fattorl empliricl.

Condizione dicarice | Velocita di lavoro | e
senza Impartl e viorazionl | W= 15mimin | 1-1.2
Picooli impatti Lim/min=Ve60m/min | 1.2-1.5
Carico normale | BOm/min=\=120m/min | 15-2.0
Con impatti e vibrazioni V=120m/min | 2.0-3.5

5.Coefficiente di carico dinamico(C,,,,]
Cugee: (10 base alla IS0 14728-1) Dato che |a direzlone e [| valore rimangona Imvariatl, C,,.. & il massimao carico di lavero per il prodotto per garantre |a
durata di vita nominale di 100km di lavora.

P (E51E




Guida lineare miniaturizzata (Larga) AIl'TAL

Serie LRW

6. Calcolo della durata di vita nominaleiL)
La durata di vita nominale della guida lineare & dipandente dalle effettive condizioni di lavore, mentre Il calcolo della durata di vita nominale escludenda |

fattori dell'applicazione & definito come segue:
C 1 i
Le [ —imme 10
t fouP L

L. Durata di vita nominale {rm]

Coms- Coefficlente di carleo dinamlco (M)

f,. Fattore di carico

P: Carico equivalente M)

Prendendo la LRWON da esempio, il suo C,,, & 2.03kN. Quindi, quando il prodatto & sottoposto ad un carico equivalente

Pdl1.5kN, f,=1, la sua durata di vita viene calcolata come segue:
2.03
1xl.5

L- :% ) w10f= | ) w10*=24THES m = 247.5 km
L]

Installazione

1: Altezza e smusso del margine di riferimento
Per ottenere un'installazione accurata della guida lingare LEM,
la dimensioni delle superfici di contatto non devono superare i dati espressi nella seguente taballa.

R
~ A Unita: mm
L k\\\\\\\:\ N Modello] @1 @2 | H1 | R{Max)
B e S LRW? | 3 | 16 18 02
| -_’ LAWY 3 [27]| 3 0.3
AASASSIS S LRW1Z | 4 | 27| 3 0.4
Dettaglic B Dectaglio & LRWIS | 5 | 24| 27 0.5

2. Coppla di serraggio della vite
Durante l'installazionea della guida lineare, sia il serraggic corretto delle viti che il corretto posizionamento sulle superifici di conkatto avranno un grandea effatte

sulla precisione del sistema. Fare riferimento alla tabella seguente per quanto riguarda le copple dl serragglo In mode da ottenere una perfetta Installazlone,

"n““u' Dimensione | _ Coppla di serragglio (N.cm)
| vite | Ferro | Accialo da fusione Lega d'alluminio
LRWZ |y 196 127 98
LRWS |
LRW12
LRWIS M4 412 274 206

3. Piano di riferimeanto
@ [l plana di riferimente per I'installazione deve essere rettificato o
finemente fresato per garantire la precislone.
@ Fotaia entrambi i lati pos=ono essere usati come piano di riferimento.
@ Quando vengono monkati pid carrelli sulla stessa rotaia,
la linea di riferimentl del carrelli deve essere dallo stesso lato per garantire la precisione del movimento.

Rotaie giuntate

® Quando due retaie vengons giuntate, vanno seguiti i simbeli di riferiments per garantire la precisione della Guide.
I simboli seno posti sulla superficie superiora dal lato della giunzione. Simbola glunzione

N\
@ @ o | son @ @

& Fare cortesameanta atbenziona ai numari seriali incisi al laser quando &i installa il predotta: AD01, BO0] sono un Gruppo ADOZ e BOD2 un altre & cosl via.
® Fare attenzione alla Direzione d'installazicne durante |'assemblaggio, i numari seriali non devono essera sottosopra @ le frecce devono puntarsi a vicenda,

P2 P2

- ! !
& O m |1 © &
p P

@ e | oo @ @




Guida lineare miniaturizzata (Larga) AIl'TAC
Serie LRW

Metodo di lubrificazione

Quandao la guida lineare & ben lubrificata I"usura si riduce miglicrandao cosi la durata di vita. La lubrificazicne ha i sequenti benefici:
& Riduce |'attrito tra sfere e retala minimizzando ['usura.

@ Mantiene un film di grassao tra le superficl In contatto prevenendo la rottura delle sfere.

@ Previene la ruggine.,

1. Metodo di lubrificazione Modallo I:uFlr_iﬁcuzium! ) l?unntitﬁ

La guida lineare LAM & ben lubrificata gis dalla fabbrica con il grasso *Synergy PS NO.2% | iniziale (cm”) rifornimento (cm®)

I clienti seno pregati di usare lo stessa tipolegia di grasso. LRW7HN 0.17 0.03

Fare riferimento alla taballa seguente per sapere la giusta quantita di alio: LRWTL 0.2 0.1

Per lubrificare al meglio, muovere il carrello avantl ed indietro per 2 volte, LRWSHN 0.27 0.14

La lubrificazione pud essere eseguita sia manualmente che automaticamente. LRIVEL 038 018
LRW12ZN 0.453 0.23

2. Frequenza di lubrificazione LRW1ZL 0.8 0.3

Anche se |2 guida lineare & ben lubrificata dalla fabbrica ed il grasso non @ sl rimuove facilmente, LEW1GHM 0.81 0.41

una lubrificaziona costante & comungque necessaria per ridurre usura inattase, LEW1EL 1,08 0.5%

L'Intervallo dl manutenzione consigliato & ognl 100km oppure ognl 3-6 mesl.

Precauzioni per I'uso

1. Smontagglo carrello

L= guida LRW & equipaggiata da una gabbia sfere per prevenire la caduta delle stesse guande il carrello viena separato dalla guida. Nonostante cio,
se sl inserisce non perpendicolarmenta o In maniera rapida la rotaia nel carrello,

¢'g il rischio che le sfere cadano fuori. Fare attenzione durante I"assemblaggio della guida lineare o ziutarsi con delle retaie in plastica.

2, Precauzioni

® Le parti possono scorrera indvvertitamenta. Fare attenzione.

& Se la guida lineare subisse dei colpi, la precisione e la durata di vita ne risentirebbero in maniera importante, anche ze non ci zono danni estericri evidenti.
Fara attanziona.

@ Mon smontare la guida lineare se non necessario, corpl estranel potrebbera entrare nel carrello € pegalorarne la precisione,

3. Lubrificazione

® Le guida lineare sono trattate con un ollo antiruggine durante il ciclo produttive. Prima dell'uso, pullre |a guida e lubrificarla.
@& Mon migchiare diversi tipl diolii lubrificant] (o grassi} con proprieta differenti,

® Dopo |z lubrificazione, muovere il carrello avant! & indletro per tutta la lunghezza della rotala, ripetere l'operazione 2 volte.

4. Uso
& La temperatura dell'ambienta di lavora nen deve superare gli 80°C, e |a temperature massima istantanea non deve superare | 100°C,
& Non separare carrelli e rotaie se non necessario. Se avete la necessit di separarli, utilizzare la rotaia provvisoria in plastica per evitare che |e sfere cadano.

5. Stoccaggio
® Quando si stocea il prodotto in magazzing, assicurarsi che carrelli e rotaie siano ben ricoperti di olic antiruggine,
& cha i prodatti siano ben imballati & ripasti arizzontalmentea. Evitare ambienti urmidi a/a caldi.




A Guida lineare miniaturizzata serie LRM

Panoramica del prodotto

Rotaia

Sfere In acclalo Inox, Alta rigidita.
La rotaia & comune per diversi tipi di carrello.

Gabbia sfere

Previane |a caduta delle sfera,
rendenda semplice l'installazione del
carrello sulla rotaia.

Sfera d'aceialo

Sfare di origine giapponesa,
eccellente sferfcita e resistenza all'usura
{grado IS0 3290 G10)

Design a doppio labbro

Ottime mantimento della lubrificaziene e protezicne alla polvere.

Copertura antipolvere

Prategge || prodatto dall'infiltrazlens dl grosse particelle di pelvere,
Frotegge il pradotto da grosse particelle di polvere.




Guida lineare miniaturizzata Ail'TALC
Serie LRM

Codice d'ordine(Combinate)

LEM 7 M 1X40 S5 A H T
1234 & ®F) @r“ﬁz.a;

1 Codice modello LRM:Guida lineare miniaturlzzata
1 2 Taglia rotaia 5: Smm 7. Fmm 9: 9mm 12: 12mm 15: 15mm
———— rd Forma carrallo N: Standard L: Lunge
I'iHumurn di carrelli | 1: Uno 2:0ue [Nota: Numero di carrelli su un singela guida lineare]

| -5 Lunghezza della rotaia 40: 40mm...... [Fare riferimento alla tabella delle rotaie per | dattagll]
500 : Distanza dalla fine della rotala &l centro del primo foro di montaggio
(E raccormandabile che sia maggiore del margine minimo)
[Fare riferlmento alla tabella delle rotaie per | dettagli]

6 Posiziona del primo
foro di montaggio

— T 1 \J.Precarico (A Standard (Mo precarico} B: Precarico leggero C: Precarico medio
: B Classe di precisione H: Alta F: Precisa
(ETipo di rotala Vuoto: Montaggio dall'alto T: Montaggio dal basso

Codice d'ordine rotaie giuntate

LEM7 N 1X705T705 A H T

W 2@@ ®®D @910

—T (T_,Cndil:e modello [ LEM: Guida lineare minlaturizzata
ZTaglla rotala 5. Smm 7. Tmm 9. Smm 12; 12mm 15. 15mmn
i Forma carrello N: Standard L: Lungo
'Z. Numero di carrelli 1iUne  2:0ue [Mota: Mumearo di carrelli su un singola guida lineare]
-G Lunghezza della prima rotaia F05: 705mm,..... [Definita dal cliente]
! T: Simbolo della giunzione fra rotaie (Margine della giunzione: 1/2P
®Simbolo glunzione [P I'EE:I passo standard I‘r.=,|L I fu-ﬁ di fissa ggiul N
| \.Lunghezza della rotaia di coda F05: 705mm...... [Definita dal cliente]
—i— (8. Precarico Az Standard (Mo precarica)  B: Precarico leggern C: Precarico medio
(0 Classe di precisione H: alta
0 Tipo di rotaia Yuoto: Montagaio dall'alto T: Montaggio dal basso
Margine dalla giunzione: 1/2P, [Mota 1] £ permesso giuntare al massimo solo due rotaie. Per giuntare pid di due rotaie 8 necessario sviluppare
{La posiziene del primo € ultime un prodotte speciale.
faro sono deflniti dal cliente) [Mota 2] € necessario sviluppare un prodotto speciale se la posizione del prirno ed ultime faro di montaggio sono

al di fuori dei range indicati nella tabella "Specifiche rotaia”

1
|
|
!
T T: Montaggle dal basse I

Vueote: Mentaggio dall'alte

P &8



Guida lineare miniaturizzata

AIl'TALC

Serie LRM

1. Codice d'ordine carrello

LRM 7 BK-N-H-=D

M: Standard
iMCodice modello
2 Taglia rotaia
@Codice carrello
mForma carrello
tixClasse di precisione
fCodice gruppo

2. Codice d'ordine rotaia non tagliata

LRM 7 RLX985 - H -E - T

A L.

e @ ®® @

Lt

=

i

|
':fi-'
Yuoto: Montaggio dall'alto

i Codice modello
FTaglia rotaia
W Codice rotaia

5 Classe di precisione
(fCodice gruppo
fiTipo di rotala

F7mm

F:7mm

il Lunghezza della rotaia ' 985:985mm  995:995mm

Mota:

1. Quando si accoppiano con le rotaie, ze si utilizzano
codici di abbinamento differenti il precarica del
prodetto finale sard differente, per i dettagli fare
riferimento alla *Tabella di abbinarnento del precarico”.
2.1l carrello della LRMS5 non pud essere ordinato

L: lunga slngolarmente,

LRM:Gulda lineare minlaturizzata
15:15mm

F:89mm 12:12mm
Bk: Carrello
M: Standard L: Lunga
H: Alta
BE ¢ D E[Mota]

T: Montaggia dal bassa

LRM:Guida lineare miniaturizzata

9:9mm 12:12mm 15:15mm
RL: Rataia
995:995mm  990:990mm
H: Alta
E [Mota]

Vuoto: Montagglo dall'alte T: Montagglo dal basso

Mota:1. Quande sl accoppiana con [ carrelli, se si utilizzano codici di abbinamento differenti il precarico del
prodotto finale sara differente, per i dettagli fare riferimanto alla “Tabella di abbinamento del precarica”,
2. Larotaia della LEMS non pud essere ordinata singolarmente.

3. Codice d'ordine rotaia

Mata: 1. Quandao si accoppiane con i carrelli, se si utilizzano codici di abbinamento differenti il precarice del
prodotto finale sard differente, per i dettagli fare riferimento alla “Tabella di abbinamento del precarico”,
2. La rotaia della LRMS non pub essere ordinata singolarmente.

LEM 7 RLX40-55-H =E =T
© @ ®

VR2B@® ®

1 1 1 M Codice modello LREM: Guida lingare miniaturizzata
| ETaglia rotaia T:¥mm 9:9mm 12:12mm 15:15mm
riCodlce rotala RL: Rotala

1 d Lunghezza della rotaia | 40: 40mm...... [Fare rifarimento alla tabella delle retaie per i dettagli]

5[] : Distanza dalla fine della rotaia al centro del primo fore di montaggio
(E raccomandabile che sia magglore del margine minima)
[Fare riferimento alla tabella delle rotaie per i dettagli]

H: Alta
E [Mata)]
Vuoto: Mortaggio dall'alce T: Montaggio dal basso

& Posizlone del primo
foro di montaggio

i Classe di precisione
W Codice gruppo
@Tipo di rotaia




Guida lineare miniaturizzata AIlr'TAL

Serie LRM

4. Codice d'ordine tappo per foro vite

E
L- BG-H_IE-1 ] o Mota: =
s P S CE 1. I tappi per | fori delle viti sono imballati W
'~1 2 '~3;' 4 in una busta da 10 pz. Es: Quanda si
————f——f——— TcCodice del Accessorio L: Accessorio della guida linsare ordina 1 pz "L-BC-M3-10P",
—————— ZCodice del tappo BC: Tappo per Fforo della vite include 1 tappi; e
FTipo dl tappo | M3: Pervitl M3 2. "L-BC-M3-10P* sono da utilizzare con \Vitea
L 4guantita tappi 10P: 10 pz/busta LRM83/12/15; je~tapistia

3. Quanda si montana i tappi sulla serie LEMY, sono richieste delle viti
a testa platta, le dimensioni sone ripartate di seguite.

5. Tabella di abbinamento del precarico per rotaialcarrello

Quande si ordinano rotaislcarrelle, scegliera per favore il codica di abbinamento della retaia/carrallo in base el precarice Oella della guida linesra
necegsario, Ferl deftagll fare riferimento alla “Tabella dl abbinamento d2l precarico”.

LEM?. LEMS Tabella di abbinamento del precarica LRM1Z. LRM15Tabella di abbinamento del precarico
. Codice di abbinamento rotaia : Codice di abbinamento rotaia
Frecarico E Frecarica E
B [ - B [ Frecarico medio
Codice di abblnamento, C Pracarics medio Codice di abblnamento C Precarice leggero
carrello D | Precarico leggerg carrello b -
E Standard {no precarico) E Standard (no precarica)




Guida lineare miniaturizzata AIlr'TAL
Serie LRM

Specifiche rotaia

Il margine dal borde del prifmae fora di montagaio Maodella Lunghezza massima (L max) {mm)
{5) e dell'uldmao (E} non devono essere maggiori LRM5 I 430
di 1/2P. Margini pli estes! potrebbere portare ad LRM7 | 085
instabilita e peggiorare la precisione.
LRM3 995
n: Humero d feri di montagglo sulla rotala LRM1z | 955
: \\I - . LRM15 | 990
////ﬁ%% R Modellg RSSO Marginedal Margine minimo dal bordo Margine massimo del bordo
o - . {P}  bordostandard | {5/E min} {5/E max)
E 1 LRMS 15 5 3 ; 10
LRM7 | 15 | 5 | 3 [ 10
L=(n-1)=P+5+E LRM3 | 20 7.5 | 4 ; 15
L: Lunghezza totale della rotaia {mm) LRM12 25 10 4 [ 20
n: Mumera di fori di mentaggio LEM15 40 15 4 35
P: Distanza fra | forl per le vitl (rm) Nota. #5e la lunghezza supera la Lmax, bisegna optare per le rotaie gluntate.
§: Margine del primo foro di montaggio{mm) #Quando sl declde (| margine del bordo, deve essere all'interno del range riportato nella tabella
£: Margine dell'ultime foro di mentaggio(mm) di cui sopra. Potrebbe esserc! 1l rischio di avere delle rotture se sl fuoriesce da questo range.
Specifiche e dimensioni
_ C
: €1 LRMSN/LRMSL
-f-—ﬂ—-- -P|
1 P
-*- i- -r-l—-.-— _¢
L© | ’M, o o [O J-
e o b
0] o M E Tipa di rotaia: montaggio dal basso
=] | T
‘—I‘I‘!—
A ru i R sl /
| Dimensioni esterne (mm) Dimensioni carrello{mm}) i Dimensioni rotaia (mm)
B - | 1| F| v | c | ct B M N| K| @ | 6 | HZ| P oQ | ®U| H3 | T
LRMSN | & 1.5 12| 35| 18.2| 10 & | M2x04 15| 13| 07 | 5 | 35 | 15 | 3.5 | 2.2 | 1.1 | M3XD5
LRM5L | & | 1.5 13 | 3.5 | 21.2| 13 8 | Mzxo4) 15| 13| 07 5 | 35| 15 | 35 22 | 1.1 | MIXO5
LRM7N B 1.5 | 17 5 | #4.3| 13.5 12 | M2K04 23| L7 | 0.7 7 4.7 | 15 | 42 | 2.4 | 2.4 | MIXDS
LRM7L B 1.5 17 5 32.5( 21.7 12 M2x04 23| L7 0.7 7 4.7 15 4.2 2.4 2.4 | M3X0.5
2

LEMaSN | 10 20 | 5.5 31 | 18.9 15 | M3¥X0.5 28| 22 1 5.6 20 3.5 | 3.4 | M4X0.7

| 3.5 | 3.4 M4x0.7

A
7
7
B
i3
- 1 - + 1“ 4 + - -
LRM3L 10| 2 | 0| 55421 30| 16| 15 | M3x05 28| 22| 1 | 9 | 56 | zo
3 15
3 20
20
5

6
6
LRM12H | 13 27 | 7.5 | 376 217 20 | MIXDS 4 3 [ 1512 [ 75 ] 25 | 6 | 3.5 | 4.4 | M4ax0.7
LRM12ZL | 13| 27 | 7.5 | 48.4| 32.5 20 | M3%05 4 | 3 | 15 12 | 75 | 25 | 6 | 35 | 4.4 | M4x07
LAMLSH | 16 | 35| 32| 85| 48 | 28 25 MIX05 4 | 37| M3 | 15 | 95 | 40 & | 3.5 | 4.4 | MAXOT
LRM15L 16 | 35| 32 | 85| 65| 45 | &5 | M3IX0.5 4 3.7 M3 | 15 9.3 | 40 [ 3.5 | 4.4 | M4x().7
M.
el | ==
e e |
Capacita di carico Capacita di carico
Modello\Voce m;’;:::;h dinamico (kN) statico (kN) Momenti statici (N.m) Peso
[ Cianp Cy M, M, | M, Carrello (kag) Rotala (kg/m)
LRMSN : M2 | 0.33 0.55 168 | 0829 | 053 00035 0.114
LRMS5L _ M2 | 048 0.9 24 | 208 | 208 0004 | 0.114
LRM7N M2 | 1.02 1.53 542 3.17 | 317 0.008 0.22
LRM7L _ M2 | 1.43 2.45 927 | 786 | 796 0.014 0.22
LRM3N . M3 | 187 26 1184 | B15 | BI1§ 0.018 | 0.315
LRMAL M3 | 261 411 13.73 1894 | 18.94 0.027 0.315
LRM12H : M3 | 3.04 3.86 2363 | 1257 | 1357 0.037 0.602
LAM1ZL _ M3 | 3.96 5.9 4086 | 3257 | 3257 0.053 | 0.502
LRM15H M3 427 5.7 45.08 23.05 2305 0.054 0981
LRM15L : M3 | 6.53 g.53 70.08 | 63.69 | 63.69 0.08E 0.981

P &




Guida lineare miniaturizzata AIlr'TAL

Serie LRM

Classi di precisione

La guida lineare miniaturizzata LRM e disponibile con 2 classi di precisione. 1| parallelismo del movimento & relative ad una superficie di riferimanta.
E 20t
: Standard di precisione ~ (mm) =
i Precisiona | H:Alta | P: Precisa g 15 d_,_,_.a—-'-H
= Tolleranza sulladim. H | £0.02 | £0.01 E
I Varlazione sulladim.H | 0.015  0.007 2 ol
v Tolleranza sulladim. ¥ | £0.025 £0.015 g
Variazione sulla dim. ¥ 0.02 0.01 =
A
=
—i a 1 1 1 1 [l 1 1 1 1
E 0100 200 300 <00 500 600 700 800 9001000
=5
= Lunghazza rotaia {mmj

Classe di precarico

La guida lineare minlaturizzata LRM ha tre categorie dl precarico: 4, Be C.
Scegliere il livello di precarice adeguato aumenta la rigidezza, la precisiona e la resistenza alla torsione della guida lineare.,

Classe di Interferenza radiale I_'pm].
= Codice Applicazione
precarico 5 7 | ] | 12 | 15 PP
Standard A 142 —dm4d | 2wl | -2-+3 -2~+3 | Scorrimento fluido
Precarice leggera B =3l 82| 5e-d| Bm-l) SFu-3 0 Alta precisione

Precarica meadio C | =6~=2 T~ 3: fo=t | =0~=5 | =10~-6| Alta rigidita

Capacita di carico e valutazione durata

1,Capacita di carice staticolC,)
E definito come carico statico quando la deformazione permanente totale della sfera d'acciaio e della superficie della cava & esattarnente 1,10000 del

diametro della sfera stessa,

2. Momento statico ammissibileiM,}
Quando la sfera d'acciaio & soggetta a massimo stress e viene raggiunto il carico nominale statico, questo momento & chiamato "momento statico ammissibile®.

E definito dalle seguente tre direzionl. M
Mn Mr J'-*‘-..
al— — T o o
E -] o

3. Fattore di sicurezza staticol(f,)
Impatti, vibrazioni e carlehi inerziali durante |2 partanza e 'arresto possono portare a sollecitazloni inaspettate sulla guida lineare. Quindi, quando sl caleola
il carico statico, vanno considerati dei fattori di sicurezza.

fu- Eﬂ. Eﬂ.

P M
f,; Fattore di sicurezza statico
C““‘"f'““' dicarico | 1, C,- Coefficiente di carico statico (M}
Carico normale 10~20 . Momento statico ammissiblle [N.m}
Carico con impatti & vibrazioni  2.0-3.0 P- Carice di lavero (M)

M. Momento applicato calcolate (N.m)

4.Fattore caricolf, )
I carichi che agiscono sulla guida lineara includono anche il peso del carrello stesso, 'ineérzia durante la partenza e ["arresto & | momenti generati dai carichi a

shalze. Il carico sulla guida lineare andra guindi diviso per dei fattor empiricl.

Condizione di carico Velocita di lavoro f.
Senza impatti e vibrazieni W=15m/min 1-1.2
Plecall impatti 15m/min=V=80m/min  1.2~1.5
Carico normale G0m/min<V=120m/min  1.5-2.0
Con impatti e vibrazioni W=120mdmin 2.0-3.5

5.Coefficiente di carico dinamico(C,,,,)
Cogge: (IR base alla IS0 14728-1) Data che la direzlone 2 [| valore rimangona Imvarlatl, C,,.. & il massimao carico di lavers per il prodotto per garantre la

durata di vita nominale di 100k di lavera.

P 59
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Serie LRM

6. Calcolo della durata di vita nominaleiL)
La durata di vita nominale della guida lineare & dipandente dalle effettive condizioni di lavore, mentre Il calcolo della durata di vita nominale escludenda |
fattori dell'applicazione & definito come segue:

o C 1 i
L- (i) 10

L. Durata di vita nominale {rm]

Coms- Coefficlente di carleo dinamlco (M)

f,. Fattore di carico

P: Carico equivalente M)

Prendendo la LRMIM da esempio, il suo C,g,, ® 1.97kN. Quindi, quando il prodotto & sottoposto ad un carice equivalente
P di1.5kN, f =1, la sua durata di vita viene calcolata come segue:

1.97
1x1.5

L- (%; win= | ) w10°=226525 m=226.5 km
L]

Installazione

1: Altezza e smusso del margine di riferimento
Per ottenere un'installazione accurata della guida lingare LEM,
la dimensioni delle superfici di contatto non devono superare i dati espressi nella seguente taballa.

R

Unita: mm

: Modello | @1 Q2 H1  R(Max)
ol | | LRMS 2 (1215 0.2
(‘f{‘}\p i =] LRM7 3 (12| 15] 02
i LRM < [ 0.3
A J lAM12 | 4 |27 3 0.4
i LRM15 | 5 | 3.2 35 0.5

Dettaglio B Dettagllo A

2. Coppla di serraggio della vite
Durante l'installazionea della guida lineare, sia il serraggic corretto delle viti che il corretto posizionamento sulle superifici di conkatto avranno un grandea effatte

sulla precisione del sistema. Fare riferimento alla tabella seguente per quanto riguarda le copple dl serragglo In mode da ottenere una perfetta Installazlone,

Modallo | PImensone Coppia di serraggio (N.cm)
| vite | Ferra  Acciaio da fusione Lega d'alluminio
II::E; M2 58.8 39.2 | 39.4
LRMZ
LRM12 | M3 196 127 Gg
LRM15 |

3. Piano di riferimeanto
@ [l plana di riferimente per I'installazione deve essere rettificato o
finemente fresato per garantire la precislone.
@ Fotaia entrambi i lati pos=ono essere usati come piano di riferimento.
@ Quando vengono monkati pid carrelli sulla stessa rotaia,
la linea di riferimentl del carrelli deve essere dallo stesso lato per garantire la precisione del movimento.

Rotaie giuntate
® Quando due rotaie vengone giuntate, vanno seguiti | simbeli di riferiments per garantire la precisione della Guide.
I simboli sono posti sulla superficie superiora dal lato della giunzione. 5'_’;‘ baole H'U“E'QT"E
_"‘-.5 i
it

@ @ = © &

& Fare cortesamenta atbenziona ai numari seriali incisi al laser quando &i installa il prodotta: ADD1, BOD1 sono un aruppo ADOZ e BOD2 un altre & cosl via.
® Fare attenzione alla Direzione d'installazicne durante |'assemblaggio, i numari seriali non devono essera sottosopra @ le frecce devono puntarsi a vicenda,

L P2 P2
- |
& | & ™ |in © & |
s P P |

[ e [ ® iz ® |
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Serie LRM

Metodo di lubrificazione

Quandao la guida lineare & ben lubrificata I"usura si riduce miglicrandao cosi la durata di vita. La lubrificazicne ha i sequenti benefici:
& Riduce |'attrito tra sfere e retala minimizzando ['usura.

@ Mantiene un film di grassao tra le superficl In contatto prevenendo la rottura delle sfere.
@ Previene la ruggine.,

Lubrificazione uantita
i e Modello |, izlale {em*) rlfnrlﬁmanh {em™)
1. Metodo di lubrificazione LRMSN  0.02 0.01
La guida lingara LRM & ben lubrificata gia dalla fabbrica con il grasso "Synergy PS NO.2% LRM5L n:m ﬂ.ﬁlﬁ
I clienti sono pregati di usare lo stessa tipologia di grasso, LEMTN 01 0.05
Fare riferimento alla taballa seguente per sapere la giusta quantita di alio: LRM7L 0.13 0.07
Per lubrificare al meglio, muovere il carrello avant! ed indietro per 2 volte, LRM2N 0.2 0.1
La lubrificazione pud essere eseguita sia manualmente che automaticamenta. LRMEL 0.28 014
LEM12N 0.34 0.17
LRM12L 0.45 0.23
2. Frequenza di lubrificazione LEM15H 0,72 0.36
Anche se 12 guida lineare & ben lubrificata dalla fabbrica ed il grasso non € sl rimuove facilmente,  [pM15L 1.0 0.50

una lubrificazicna costanta & comungua necassaria per ridurre Usura inattase,
L'Intervallo dl manutenzione consigliato & ognl 100km oppure ognl 3-6 mesl.

Precauzioni per I'uso

1. Smontagglo carrello

La guida LRM & equipaggiata da una gabbia sfere per prevenire la caduta delle stesse guando il carrello viene separato dalla guida. Monostante cia,
se sl insarisce non perpendicolarmenta o In maniera rapida la rotaia nel carrello,

¢'g il rischio che le sfere cadano fuori. Fare attenzione durante I"assemblaggio della guida lineare o ziutarsi con delle retaie in plastica.

2, Precauzioni

® Le parti possono scorrera indvvertitamenta. Fare attenzione.

& Se la guida lineare subisse dei colpi, la precisione e la durata di vita ne risentirebbero in maniera importante, anche ze non ci zono danni estericri evidenti.
Fara attanziona.

@ Mon smontare la guida lineare se non necessario, corpl estranel potrebbera entrare nel carrello € pegalorarne la precisione,

3. Lubrificazione

® Le guida lineare sono trattate con un ollo antiruggine durante il ciclo produttive. Prima dell'uso, pullre |a guida e lubrificarla.
@& Mon migchiare diversi tipl diolii lubrificant] (o grassi} con proprieta differenti,

® Dopo |z lubrificazione, muovere il carrello avant! & indletro per tutta la lunghezza della rotala, ripetere l'operazione 2 volte.

4. Uso
& La temperatura dell'ambienta di lavora nen deve superare gli 80°C, e |a temperature massima istantanea non deve superare | 100°C,
& Non separare carrelli e rotaie se non necessario. Se avete la necessit di separarli, utilizzare la rotaia provvisoria in plastica per evitare che |e sfere cadano.

5. Stoccaggio
® Quando si stocea il prodotto in magazzing, assicurarsi che carrelli e rotaie siano ben ricoperti di olic antiruggine,
& cha i prodatti siano ben imballati & ripasti arizzontalmentea. Evitare ambienti urmidi a/a caldi.




A Guide a rulli incrociati serie LGC

Panoramica del prodotto

I rulli incraciati permettono di avere una grande rigidezza e precisione nei movimenti lineari grazie alla struttura a rulli senza ricircole. Incrocianda i rulli si

ha una riduzione sostanziale dell"attrito ma al contempo una grande rigidezza grazie alla resistenza ai carichi dei rulli.

Le guide a rulli incrociati sono principalmente utilizzate in macching al alta precisiona e strumenti di misura, come macchine per produzione di circuiti stampati,
strumenti di misura ottici, macchine @ raggi X o come basi per innumereveli tipi di strumenti.

Rotaia principale Rotaia scorraveole Rotaia scorrevole Rotala scorrevole

Gabbia rulli

Vite di ehiusura Wite di chiusura

Medealls a rulli inerociati con quattro file

Maodello a rulli incraciati con tre file
S

“‘ I rullini cilindricl sono prodotti in Giappone con

alti standard di precisione @ resistenza all'usura
(115 B 1506 G2).

Codice d'ordine

LGC 3 A 200 R25-H

@@

-

4) (5 (8

—T1 i Codice modello LGL: Guide a rulli incrociati
‘Z Diametro del rullo iwpd.Smm  2:@2.0mm 3:d3.0mm 4:@4.0mm GDEOmm
3 Tipo [Mota] A:Madello a tre file [Motal B:Modello a guattro file

200: Lunghezza rotaia  200X100: La rokaia principale -] lunga 200mr/la rotaia

4 EHIweed I rots i | Laterale & lunga 100mm [Fare riferimento alla tabella delle specifiche per I dettagli]

‘ENumero di rullini In
ogni gabbia rulli

JB.Classe di precisiona . H: Alta P: Pracisa
[Mota] LGCS: Disponibile solo tipo B

RZ5: 25 rullini.... [Fare riferimento alla tabella delle specifiche per [ dettagli]




Guide a rulli incrociati

AIl'TAC

Serie LGC

Tabella di correlazione tra corsa massima e numeri di rullini

LGC1 | Numare di rullini in ogni gabbia rulli
Corsa massimalmm| R6 | R7 R8 RS RIO R11 RI3 RIS RIS
20 [ 12 7 - - A - - -

30 - | - |27 -]-]-

Lunghazzs oo [T C T |?J S
mmrl:;nt:;alla 5o = =1 =1 = - 13? | 21 7
il B0 - [ - | - - - | - | - |42 27
| - | = - - == -] - FAF
Eﬁ < = b 1 - - 1 - 1 - 1 - 1 - : 5?

Quantita di rulli standard
GQuantity di rullini alternativa

LGC3 Mumere di rullini in ogni gabbia rulli
Corsa massima
{mm) R7|RB R’E'F.:NRLIR:I.SRIERIQREIFZSRZEREE.REERW
SOl - (- ) -)-|-[-|-1-]-1-]-
7| - - - A= - === [
00 -|-]-1-]- M- -]-|-]-]-]-
125 = | =|=|-|- |- jle6d| - |-|=-|-|-|-
Lunghezza || oo .. - - Ridaalssl - - - -
mlln::::;:“'-n‘ﬁ 5 | _ 3 = 5 o 'lmm-'l'?j_ == z
‘ 200 =|=|=[=]=|=]-= - 154124 84 - | -
mmi} | } |
225 - | - -:-_-_-_-_-_-;-]1?113494 -
250 - [-|-|-[-1-1-1-1-1-[- a4ana
78] == L= =] = -_-_-_-_-234]1-;4154
oo -[-f-{-]-]-]-f-[-[-]-1]- P44i
Classe di precisione
precisione
Rotaia principale Rotala Iatem le
=
é—] |
P w
Unité: mm
Yoce CAlta (H) Precisa (P)
Tolleranza sulla dim. H +0.02 £0.01
Variazione sulla dim. H 0.01 0.005
Tolleranza sulla dim, W 0,02 +0.01

Mumearo di rullini in ogni gabbia rulli

R13R16R19R22R25 R28 RI2RI6

LGC2 _ mer
Corsa massimalmm) RE | R7 R8 | RS RIORI1
[0 @88 |- [-[-]-
45 - | - 3038 14 -
60 | - -_-_-_-}ﬂ.ﬁ.
75 -|-1-]-1-1-

Lunghezza an
minima della
rotaia
(mmj]

ws | - [-[-[-]-]-
12']- -.-.-.-.-
135 = | =|=]=]=]-
150 - |- -[-]|-]-
w50 -]-]-1-1-]-
] - [ -|-]-]-1-

LGC4 Nume.m dl rull
Corsa massima(mm)| Re | R‘E R1|}R11 R13R16
an _‘4 40 26| - | -] -
120 - | - | - oz |64 - |
60| - [-1-1-1- |
0| = | - | =] ===
240 -[-T-1-T-1-
zsu - + - 4 X2 - - 4 x - -
320 | = | - |=f-]~-]-~
asﬂ - 4 - 1 - < - {1 - - -
4nu = ¥ 2 4 = : 4 = L
Hu = + = 1+ = o {+ = b

Lunghezza
milnima della |
rotala
[mm)

-_-:-_-_1u4_|;|_|:g'4ai-
IBEEE
- - - - - 140 108 76

ini in cgni gabbia rulli
Rl'i R22|R25R2BR32 R3G FHIJ R45

S
i el - [ - - |-
- |- Bl8a74liis

| - [254198/142 86

| - 278222 166| 96

- 353302 246 176
| - 382326 256

T R R S R

LGCE
Corsa massimalmm) A8

wollll ] -1 -1-1-
50| - | -
o0 - |- -
250 - | - | -
w0 - | -|-|--

Lunghezza
milnina della

rotaia

[} APy oo b Pale s

as0) - [ - |- -|-]-

500| = [« | =|=]-]-]|

550 - | - |-|-]-1]-

600 - | - [ -] -|-]-]

___ BaaaEssse
11354-|-_—|—_—_—_—
_ 1_6_4‘11&.56.- - -1-1-

[350) - | - -1-1-1-1

- 405336

_Mumero di rullini in ogni gabbia rulli
|R11/R13 R16 R19|R22|R25 R2B R3I2 R35'R4ﬂ R45

210 156|102

- | - [302 230 158| - |
330 258 186
358 236 196
1458|386 296
- 436 396

Lunghezza della rotaia e parallelismao

=
L=]

Py I o g0

Parallelismao (pm}

==

200 400 600

BOO

1000

Lunghezza della rotala (mm)




Guide a rulli incrociati Ail'TALC

Serie LGC

Tabella specifiche

Maodello a tre file: Dimensioni
F1_ nXE Fi_ C

$pDC(fars passante T T
LB . opciforopassantey | . 2] N

< > :

6 B S8

1 6004000 - 4 bl

gl B L | E— 0 ¥

I - R - L F2 B8 -k, &
—%— a -E— & =]

Modello\Woce! A | B | € | ¢DA @DB| ¢DC| nXE | F1 | F2 61 G2z| H | 1 K | 5 | T
LGC1A20 | 20 | ' | | 1xi0 | | | | ' |
LGE1A3D | 30 | 2X10
LGC1A40 40 310
LGC1AS0 | 50 | 17 | 45| 30 | 1.55 |2308e 40 | 5 | 10| 39| 78| 134 M2X04 | 15 | 1.2 | 05
LGC1AED |60 | EX10
LGC1A70 | 70 | 6310
LGC1ARD | &0 | _ | |70
LGE2430 | 30 | ' | 1M15
LGC2A45 45 2X15
LGC2AGD | 60 | 315
LGC2ATS | 75 | 4x15
LGC2A30 | 90 | 515
LGC2A105 105 | 24 | 65| 44 25 (3380 eas | 75 15 55| 11| 19 | MIX05 | 2.1 | 1.5 | 0.5
LGC2A120 | 130 715 |
LGC24135 135 8315
LGCZAIS0 | 150 | 9x15
LGC2A165 | 165 | 10X15
LGC2A1B0 | 180 | _ _ | 1oas |
LGC3AS0 | 50 | 1X25
LGC3ATS 75 | 2X25
LGC3IAL00 100 325
LGE3AL25 | 125 | 4X25
LGC3AIGO | 160 | 5H25
LGCIAI7S | 175 | 36 | &5 | 6.0 3.4 4300s ex2s | 125 25 83 166 29 MOXOT 31| 2 |05
LGC3A200 | 200 | 7X25
LGC3IAZ2S | 225 | 8325
LGC3A250 | 250 | ax25
LGC3A275 275 10X25
LGC3A300 | 300 11325
LGC4ARD 80 1X40
LGC4A120 | 1320 2340
LGCAALE0 | 160 3%40
LGC4AZ00 200 4340
LGC4AZ40 | 240 | 5X40 |
LGC4A2B0 280 | 44 | 115 7.5 43 [5ifBls exa0 20 40 10 20 35 | MX0.B 41| 2 | 05
LGC4A320 | 320 | 740
LGC4A3R0 260 x40
LGC4A40D | 400 | oxaD
LGC4A440 | 440 | 10X40 |
LGC4A4E0 480 11%4C

[Mata] Un set include una rotaia principale, due gabbie di rullini, e le viti corrispondenti per il montaggio.

P 64



Guide a rulli incrociati AIl'TAL

Serie LGC

Tabella specifiche

Modello a quattro file:Dimensioni S— nXE A
L E o | =
{ ] 3
[}
= 0
i - é -1
A ] il
Modello\Voce| A | B | C  oDA| DB nXE | F | &  H 1 |k [s
LGC1B20 | 20 1¥10
LGC1E30 |30 210
LGC1840 4 3%10
LGC1B50 | 50 | 85| 4 | 3.0 155 40 | 5 | 3.9 1.8 | M2X0.4 | 1.5 | 1.2
LGC1B60 60 £X10
LGC1B70 | 70 BX10
LGC1BR0 B0 7X10
LGCZE30 | a0 1X15
LGC2E45 45 2%15
LGC2RED | @0 3¥15
LGC2B75 75 4315
LGC2B90 | 0 EX15
LGC2B105 | 105 | 12 6 44 | 25| 6X15 7.5 55 2.5 MINOS  2d | L5
LGC2B120 120 7X1E
LGC2B135 | 135 HH15
LGC2B150 150 915
LGC2B165 | 165 10X15
LGCZB180 180 1115
LGCIBS0 | 50 1%25
LGCIBTS | 78 2%35
LGCIEL00 | 100 X235
LGC3B125 125 4335
LGCIBL50 | 150 5X25
LGC3BL75 175 18 B 6.0 | 34 | 6X25 125 B3 3.5 MaN07 | 3.1 | 2
LGCIB200 200 7X25
LGCIB225 | 225 B¥25
LGCIB250 250 8%25
LGCIB27S | 275 10K25
LGC3B300 300 11%25
LGC4B80 BO 1x40
LGC4B120 | 120 2340
LGC4E180 | 18] 3x40
LGC4B200 200 4%40
LGC4B240 | 240 X440
LGC4B280 | 280 | 22 | 11 | 7.5 | 43| 6X40 20 | 10 | 45 MEx0.8 | 41 | 2
LGC4B320 | 320 FH40
LGC4B3a0 | 360 EX40
LGC4B400 400 o340
LGC4E440 | 440 10%40
LGC4B480 480 1140
LGCER100 [ 100 ] | [ 1xs0 |
LGCEBL50 | 150 2%50
LGCEB200 | 200 3K50
LGCEE2S0 250 4X50
LGCEB300 | 300 X5
LGCEB3S0 350 | 31 | 15 | 9 | 53| exs0 | 25 | 147 & | Mexlo | 52 | 3
LGCRR400 | 400 7X50
LGCRE450 | 450 BX50
LGCEES00 | 500 9)50
LGCERSE0 | 550 10¥50
LGCEBE00 600 1150

[Nota] Un st include quattro rotaie laterali, due gabbie di rullini, e le viti corrispondenti per il montaggio.
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Guide a rulli incrociati

AIl'TALC

Serie LGC

Codice d'ordine gabbia rulli

LGC 3 R25

A 1L
(1 (2) 3

{Dicodice madallo
r@Diametro rullo

dMumero di rulli

Tabella specifiche

Informazioni sulla gabbia rulli

Voce
Modello

LGC1RG
LGC1RY
LGCLRE
LGC1RS
LGCIR10
LGCIR11
LGCLIR13
LGC1R1E
LGC1R1S

LGCZRE

LGC2RT

LGCIRE

LGCIRE

LGC2R10
LGC2R11
LGCIR13
LGCIR1E
LGC2R1D
LGC2R22
LGCZR25
LGC2ZR28
LGCIR32
LGCIR3G

LGC3IRY

LGCIRS

LGCIRS

LGECIR10
LGC3IR11
LGC3R13
LGC3R16
LGC3R19
LGC3R2Z
LGCIR25
LGC3IR28
LGCIR32
LGCIR36
LGCIR40

A

P

25

l"
¥y
s
p

3:@3.0mm

1:4r1.5mm

LGC: Guide a rulli incraciati
2:32.0mm
4:q¢4. 0mm

6:@6.0mm

R25: 25 rullini.... [Fare riferimento alla tabella dalle spacifiche per I dattagli]

E{Numerc
P [ K

CEEEEEEEEIR

Capacitd di | Capacita di
carico carico
dinaniico(C,] statico|Cy)

125M/rullino 120M/ rulling

292MNfrullino | 290N/ rulling

40N rulling | GLOM/Srulllng

Carico Voce
ammissibile(F.} Modello

LGC4RE
LGC4RS

LGC4R10 |

LGC4R11

39/ rulling LGCAR13 |
LGC4R16 |

LGC4ARLS

LGC4R22 |

LGC4R2S

LGC4R28 |

LGCAR3Z

LGC4R3E |

LGCAR40

LGCAR4S |

LGCERE
a7/ rulling LGCERS

LGCBRIL |
LGCER13

LGCER16
LGCER1S
LGCeRI2

LGCBR25 |

LGC6RZE

LGC6RIZ |

LGCERIE

LGC6R40 |

LGCERAS

203N/ /rulling

8
]
10
11

| capacita di
carico
| dinamieaiC,)

13 |

16
i%
22
25
28
32
36
40

L1230/ rulling

45 |

B
)
11
13
i&
19
22
25
25

3175H rulling

32 |

36

40 |

45

Ea:::ll:: ol Carico
staticaic, |*mmissibileF,]
o !

L1700/ rullimg | 390N rulling

2550M rulline |  BL1ON/rulling




Guide a rulli incrociati

AIl'TALC

Serie LGC

Manuale d'uso

Modello a tre file—Metodo di
installazione 1

Step 1

Serrare le viti dl montaggle sulla rotaia B con la
coppla specificata.

Step 4

Flzsare | comparator| nel centro della superficie
superiore e laterale {lato di riferiments) della
tavola.

Wite di

COIC o=

Lato di

riferimente Lancicl

| regolazions

Modello a tre file—Metodo di
installazione 2
Stap 1

Serrare le viti di montaggio sulle rotaie A e B con
la coppia specificata.

Mucvere |a tavola

egolazione

Step 2

. Paslzionare le gabbie di sfere e le rotaie Ae C,

Gabhbia rulli

Step 5

fiseare le il di D il
regolaziane entra = —
il range ded rull.
Ripetere il movirments
fino a che il valore e r—————
letto sul comparators J
non s abbassi al a b ¢
minirmao passibile a
non cambi, dopodiche

serrare be il i
ragolazions a~e can

la coppia cometta. i
a b =

Step 2

Fissare temporaneamente la rotaia C al lato di
regolaziene,

Step 4

Fizzare i comparateri nel centro della superficie
superiore e laterale {lato di riferimento) della
tavola,

Comparatare

Yite di

(© Ol OS5
regolazions

Lato di
riferimeanto

regolazions

Step 5

Mucvere la tavela e fissare le viti di regalazicne

entra il range dei rulli. Ripetere il movimento fino

Step 3

Tenere le rotale in posiziens, e flssare
temporaneamente & rotale A & C dopo aver
posizionato la tavola. Muovere la tavaola avanti ed
indigtro fing in fondo e regolare la posizione delle
gabbkie di rulli nel centro della rokaia.

Step 6

Serrare le rotale A e C completamente, pol
ripatera gli stess step come stringers le viti di
regolazione, muovere |a tavola ed infine serrare le
viti di montaggio con la coppia specificata.

Step 3

Rimuaovere la vite di
chiusura su un lato
e inserire [a gabbia
di rulli, dopodiché

: V¥ite di chiusura Gabbia rulli
rimontare la vite di
chiusura & serrare, L-"'“'-IlII
Muovere la tavola
avanti ed indie & &
fino alla fine e

1

regolare la pasiziona |

delle gabbie di rulli |
nel centro della rotala. l l’ J

[

Step 6

Serrare la rataia € completamente, poi ripetere gli
stessi step come stringere le viti di regolazione,

a che il valgre letto sul comparatere non si abbassi myovere la tavola ed infine serrare le vit di

2l minime pessikile & non cambi, dopodiche
serrare le viti di regolazione a~e con la coppla

corretta. Gabbla rulli
e —
[1 il
a1
[1 il
a_b e

A

montaggio con la coppia specificata.




Guide a rulli incrociati

AIl'TALC

Serie LGC

Modello a quattro file—Metodo di installazione 1

Step 1 Step 2

Serrare le viti dl mentaggio sulla rotaia B e Ccon | Posizionare le gabbie di rulll e le rataie A e D.
la coppla speclflcata,

Gabbla rulll

Step 3

Tenere le rotale in posiziene, e fizsare
temporaneamente |e rotale A e D dopo aver

oslzionato la tavola. Muovere la tavola avantl ed
ndietro fino in fondo e regolare |2 posizione delle
gabkie di rulli nel centro della rotala.

Step 4 Step 5 Step 6
Flssare | comparator] nel centro della superflcie | Muovere la avola Gabbia rulli Serrare completamente le rotale A e D, pol
Eg pel\rlore e laterale (lato di riferimenta) della @ Tiszare e vl o = r petleri.; gli stessi step Imtme sll:rln Frﬁ e viti dl i
wiola, Comparatore ragniazione entra | —— ] ne?a aziome, muovere |a tavola ed infine serrare le
d L | it di montagglo con la coppia specificata.
lrengedeinall. | | 9 PRISERS
Ripebare i| rovirmenis
fino a che il valore  ——wwrersrsrererse——t
letto =ul comparatore
& non sl abbass! al 8 b e d &
minimo possibile @ | P
"{ Vite di : non cama, i
. regolazions mm seffate — T — T — "1 ——
e viti di regolazione | g—————xx— ]
Lato d Lata di e la wppia S
riferimento | regolazlone Comeda. a b ¢ d =&
Modello a quattro file—Metodo di installazione 2
Step 1 Step 2 Step 3

Fissara temporaneamente la rotaia D sul lato di
ragolaziene.

Fizsare le viti di montaggio sulla rotaia A, BaC
con le copple Epeclﬂcattle.

Rimuowvera |e viti di
chiusura da un lato
ed Inserire le gabbie
di rulli, depodiche ira gj chiusura  Gabhbia rulll
rimantare le vite &
serrarle, Muovere

[ Evola avanki

ed indietro

fina in fondo &
regolare [a posizione
delle gabbie di rulli
nel centro della rotala.

1.
1
I

Step 4 Step 5 Step 6
Flgsare | comparator! nel centro della superficie Mucvere |a tavola Gabbia rulli serrare completamente |a rotala D, pol ripetera gll
superiorze Ialfrale {lato di riferimenta) della “ fh‘.sarf& e witd off ! - : stessl step come stringere le vitl di regolazione,
Eavola. SMEEIREIE {Iﬁi::ﬁ :J"I'Itlm‘ """"" i muovers 13 tavola ed Infine serrara le vitd di
Ripetere il moviments -— montaggio con la coppla specificata.
fino a che il valore tmi
letto sul comparatore 11—
non & abbassi al a b ¢ d =8
I,{\' wite di miinirmo P;E:II::!:; . mmL-,
- nan came, =
Y J regolazion® samrare be vitl di
regolazione a~e con | — |
Latod Late dl la coppia cometta.
riferimento | a b e d e

regolazicne
Regolazione precarico

Solitamente la vite di regolazione &
utilizzata per spingera la rotaia sul late di

Quande sono richieste rigidith e

[ Quando sono richieste alta precisione
arigidezza, & consigliabile utilizzara

Applicazions regolaione ad ottenere cosi precarico. Py o oS egoiare i rocacico. 9N blocchetta conico per regolare i
Vite di Piastrina Bloochetto
“ A regolazione ] H conico
Diagramma -]
) == oo [E odo NI
\ | £ .
|

P (SR |



Guide a rulli incrociati Ail'TALC
Serie LGC

Manuale d'uso

Capacita di carico
Direzione del carico Carico verticale | Carico laterale
Modello | Modello a tre file | Modello a quattro file | Modello a tre file | Modello a quattro file

Carica 1/2N Carico 1/2M | Carica 172N Carico 1/2N
G %) 30 | -Band- | ~BE-

‘ﬁ Carico M Carico N | CaricoN Carico N
Carleo 172N Carloo 172N

Carico M [
& A }!1? e
Co={2P = {8-103" w (50 = C={2Px [ 5-13)" =(B)° x27 xC,
Capacita di carico dinamico ! % % : : E %
C.(N} = R/ :Mumera di rulli effettivi B/ 2: arrontendare per difetto * Ry2:Numerz di rulll effettivi Rf2: arrontondare per difetto
(E5: 5/2=2.5, assumera 2} [Es: 5/2=2.5, assumare 2)

Capacita di carico statico Cu=R Gy €, =RxC,
C, il | |
Carice ammizziblle F, 4N} F.=R«F, | Fu=R=F,
P:Passo della gabbia rulli {mm} Es: Calcole della capacita di carico di LGCIALB0R25
BiMumero di rulli cillndrici all'interno della gablia rulli Dalla tabella delle specifiche (informazioni della gabbia rulll)
C,:Capacita di carice dinamice per rulla cilindrice (M) Passgo della gabbia rulli; P=5mm
C,:Capacitd di carice statico per rullo cilindrico (M} Wumere di rulli cilindrici all'interno della gabbia rulli : R=25
Fe:Carico ammissibile per rulle cilindrica {M). Capacita di carico dinamica per rullo: C,=840 N

Capacita di carico statico per rullo: C;=610 N
Carlco ammissibile per rulle: F,=203 N
Mumero di rulli effettivi Rf2=12.5 assumiama 12
Da questi parametr| £ possibile calcolare quanto seque:
Per carichi dall'alto o dal basso: capa cita di carico dinamico C,=4 70188 N,
Capacitd di carico statles C,,=15,250 N, Carlco amrlssibile F,,=5,075N
Per carichi laterall : capacita di carico dinamico £,=8,061.31 N,
Fattore di sicurezza statico(f.) Capacitd di carico statico C,,=15,250 M, Carico ammissibile F,,=5,075N
L'inerzia causata dagll Impatil, brusche partenze o arrestl possono generare forze inaspettate sulla Guide a rulli, Per guesta ragione,
devono essere considerati alcuni fattori di sicurezza basati sulle condizioni di lavoro come sague;

C,
Condizioni di carico f, f= —E—
Carice normale 1.0n1,3 f,: Fatters di sicurezza statico

C.y: Capacita di carico statico  {N)

Carlco con Impatil e vibrazioni | 2.0m3.0
F: Carico di lavoro calcolato (M)

Durata di vita nominaleiL) Calcolo della durata di vita(L,] L= _L=iD*
La durata di vita nominale & calcolata come segue: Basandos! sulla durata dl vita neminale, 2l xmux 60
£, C, 4 oeurate q' vita n!::-mm.ﬂle ) (km} la durata di vita effettiva viene ricavata ) o
L={y> —F~ 1 X100 C_:Capacita di carice dinamico (N} tramitz la seguents equazione dove la Lo #mpa €] ¥l m (h}
' F:carico di lavern calcolato (M) lunghezza della corsa e |2 fraquenza I:Lunghezza corsa (mm}
f,zFattore di temperatura di scarrimanto sona dei fattor importanti, m:Numera di cicli al minuko  (min™)

[, :Fattore di carico

Fattore di temperaturaif,)

Selatemperatura supera | 100°C, essa ha un affetto negativo sulla durata di vita dal prodotto & quindi viena tenuto in consideraziona un fattere di temperatura
Tabella del fattore di temperatura

I I Po—

ool | T |

E "

2 nm -T‘H"“‘-.,h

" J =

T | ™

ooQ.7 .

5 I

4

=

4 0.5

& 100 150 200

o Temperatura della Guide™C

Fattora di caricalf,} Tabella fattore di carico
In generale, le macchine automatiche sona caratterizzate da urtl & vibrazion durante il funzionamento. i A . o
E estrememente difficile determinare (e conseguenze di un'alta velotita di lavoro o d brasche partenze o arvestl,  © orazienimpatt | Velocita (V) | f,
1l careo pud essera previsto in base all'esperienza. La capacitd di carico (Ca o Cal Deball V=0.25m/s Lnel,
I pruds o b IM'esp pacich d bol 0.25m/ 2
viene diviso per il fattore di carics (fw) che si trova nella tabella seguente Plecall [ nas <V=1m/s | L2~15

in modo da calibrare gli effetti dalla velocits & delle vibrazioni.

P (SO |




Guide a rulli incrociati AIlr'TAC
Serie LGC

Corsa

Durante lo scorrimento, la gabbia rulli sl muovera lungo la gluda dl clrca la meta della corsa di movimento. Pertanto, la distanza tra (| centro dl carico ed (|
centre della gakbia rulli variera in base alla posiziens che assumera la guida nel mavimente. In modo da inantenere la precisione, fare riferimento alla tabella
“Correlazione tra corsa massima e numers di rullini” durante la scelta delle specifiche.

Es: Scegliere le specifiche di un rullino di diametre 6mm, con alta precizione ed una lunghezza della rotaia di 300 e 200mm, corsa desiderata 50mm.

Facendo riferimento alla tabella * Correlazione tra corsa massima e numero di rullini”; diametre del rullo 6mm con lunghezza minima 200mm,

I aumera dlrullind pud esserg R16 0 R19, e la corsaammissiblle pud essere rispettivaments 118 e 64mm. — Entrambe le canfigurazieni possono raggiungers
la corsa desidarata di 50mm.

Vite di mantaggio

Coppia di serraggio della vite di fissaggio Vite di montaggio

Specifiche | Diametro vite Coppia di serraggio (M.m)
LGC1 M1.4X0.3PXEL 0.14
LGC2 M2.0¥0.4FKEL 0.40
LGC3 M3, 0X0.5F%9. 51 1.40
LGC4 M4, 00 FPXL6L 3.20
LGCE M5 OX0.8PX20L 6.60

Vite di regolazione

# & preferiblle utilizzare viti ad alta resistenza.

Vite di regolazione Spazio tra le viti di regolazione
Coppla di sarraggio della vite di fissaggio Devano esserci almenso 2 viti di regolazions anche sa la rotais sono corts,
Spacifiche Diametro vite Coppia di serraggio {M.m) Specifiche Spazio tra le viti di regolaziona{mm )
LELC1 Mz 0.008 LGEC1 | 10
LGC2 Mz 0012 LGEC2 15
LGC3 M4 0.05 LEC3 | 15
LGC4 M4 0.08 LGC4 40
LGCA M5 0.2
Precarico consentito

Un precarico eccessivo potrebbe causare ammaccature o ridurre la durata di vita del prodotto. Fare riferimento alla tabella seguente per i precarichi consentiti e

Modello | LGC1 LGC2 LGC3 | LG
Precarico consentito (um) | =2 =3 -4 =5

Pracauzioni sul frenafiletti

Per evitare che le vitl si allentino & cadanc a causa delle vibrazioni, & possibile apporre del frenafilett prirma di serrare.
Fare perd attenzione che la colla non entri in contatto con [ rulll € la lore superficie di contatto, per evitare di riscentrare problemi dl scorrevelezza,

Precauzioni sulla lubrificazione

L. Le guide lineari sono state brattate con olio anti-eggine direttamente dalla fabbrica, Prima dell'wtillzzo si consiglia di pulire |a rotzia e trattare con del lubrificanta,

2, Quando sl vuole ingrassare il carrella, per non incarrere in prablem’ d scorrevolezza causat] da un Fim di lubsiflicante nen uniferme, muove il carrella diverse valte avanti ed indletro.
3. Non mischiare oressi can differenti caratteristiche. Anche se |a viscosita ded orassi @ [a medesima, potrebbere avere effetti diversi a secanda degli additivi che contengena.

4, In ambienti particolar come in presenza di frequent vibrazioni, camere bianche, vuoto, bassa o alta temperatura, utilizzare un grasso specifico per guesti ambienti di lavoro.

5. Considerare che la consisbanza dal grasse cambia a saconda dalla temperatura, quind’ anche la resistanza allo scorrimento cambia.

6. Dopo lingprasseggio, || grasso in eccesso potrebbe fuoriuscire @ sporcare | componenti circostanti, quindi pulice prima di utilizzardi.

7. Per evitare che |a lubrificazione sla Insufficlente a causa della perdie dl grasso, prestare attenzlione nel fare gli Intervalll di manutanzione specificatl,

8, La frequenza di lubrificazione cambia a seconda delle condlzion| di lavoro e dell'amblente, quindi gli intervalll di manutenzione devonao essere pianificatl i conseguenza.

Precauzioni sulla sicurezza

1. In applicazioni con alte velocita, carichi elevati, vibrazioni ece. la gabbia di rulli patrebbe spostarei (nota 1), Per evitara guests problema
blegagna fare attenziona alla corsa operativa i, ciod & consigliabila che la corsa oparativa sia leggermante Infariora Fispatto alla corsa massima.
2, Per ottenere un"ottima praclsiong di movimenta, & consigliabile che la superficie di montagglo della rotaia sla rettificata per raggiungere
le stessa (o maggiore) grado di parallelisme ed unlfarmits della rotaia, e la rotala deve essere installata correttamente viclng alla superficie di montaggia.
3. Assicurarsi di rimuovere le bave, polvere, corpl esterni ecc. dalla superfice di montagoio della rotala e dalla tavala di scorrimento,
e fare attenzione alla protezione durante il montaggio.
4, Quandao si ragola il precarico, @ ganeralmente consigliabile applicare un leggero, o non applicare dal tutto, precarico.
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Guide a rulli incrociati AIlr'TAL

Serie LGC

Precauzioni per |'uso

1. Maneggiare con cura:

Far cadera la guida a rullini pud causara dei danni superficiali, peggiorarne la precisione & rendera poco fluida il movimenko.

2. Regolazione:

Shagliare il precarica o montare la guida in maniera arraka pud ridurre la durata di vita & peggiorare |2 precisione. Fare attenzione di assemblare,
Installare & regolare (| prodotto con cura. Ua precarico corretto migllora rigidita e precislons; sovraccarlcare la gulda pud causare dannl e deformazionl.
Par guanto riguarda l'installazione, sequire le raccomandazioni e |a coppia di serraggio indicata.

3. Non mischliare le componenti:

La precisione della guida a rulli & controllata dalla fabbrica. La precisione non & garantita se si mischiano le companenti da guida diverse.

4. Carico ammissibile:

Definire | carico ammissibile significa calcolare il carico massimo applicabile alla guida per avere una deformazlone elastica accettablle mantenendo perg
una scorrevolazza fluida. Quanda I'applicazione richiede alta precisione ed un movimento fluida, assicurarsi che il carico applicato sia inferiore al carico
ammissibile.

5. Slittamento della gabbia:

La gabbia rulli pud slittare guando & sottoposta ad albe velocltd, applicazioni con utilizzo in verticale, carico sbilanciato & In presenza di vibrazioni,
Utilizzare la guida a rulli entra i limiti armissibili di corsa ed allo stesso tempo applicare i fattori di sicurezza, pud aiutare ad evitare compressione & danni.

6. Possibill cause dello spostamento della gabbia:

Alnstallazione verificale B.Applicaziani can alte velocita e accelerazioni C.Defarmazione termica

D.Rigidita e precisione della struttura nan sufficienti E.Installazione non corretta (rotaie non correttamente allineate o presarico non costante)
7. Metodi per evitare lo spostamento della gabbia:

Durante I'utilizzo, far eseguire alla guidza delle corse affinché la gabbia si assesti nella posizione centrale.

Nelle applicazionl in varticale, la gabbia & soggetta alla gravitd a lo spostamento potrebbe quindl aumentare.

Per guesta ragiene la corsa operativa non deve raggiungere la corsa massima, € s anche in questo modo nen 5l ottengono

miglieramanti si consiglia di utilizzare le guide delle serie LRM/LSH.
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